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Cuvant Tnainte:

Populatie Carbon in Remaining wilderness

An mondiala atmosfera: Arii sdlbatice ramase
[miliarde] [ppm] [%]

1937

1954 310

1960 3 315 62%

1968 3,5 323 59%

1971 3,7 326 58%

1978 4,37 335 55%

1989 5,1 353 49%

1997 5,19 360 46%

2011

2020

., Ne traim viata confortabila in umbra unui dezastru pe care il facem noi. Acest dezastru este provocat chiar
de lucrurile care ne permit sa ne ducem viata confortabila. Si este destul de firesc sa continuam astfel pana
cand exista un motiv convingdtor de a nu face acest lucru si un plan foarte bun pentru o alternativa.

Ne-am dat seama cu torii simultan ca a noastra casa nu era nelimitata - existenfa noastra avea un
avantaj. (43)”

,, O schimbare radicala a nivelului de carbon atmosferic a fost o caracteristica a tuturor celor cinci extinctii
n masa din istoria Pamantului si un factor major in cea mai cuprinzatoare anihilare a speciilor - disparitia
permiana, acum 252 de milioane de ani. Cauza exacta a acestei schimbari este contestata, dar stim ca unul
dintre cele mai lungi si mai extinse evenimente vulcanice din istoria Pamdntului a crescut in forfa pe o
perioada de un milion de ani, acoperind ceea ce astazi este Siberia cu 2 milioane de kilometri patrati de
lava. Este posibil ca aceasta lava sa se fi raspandit prin rocile existente si sa fi atins vaste albi de carbune,
aprinzandu-le si descarcdnd suficient dioxid de carbon in atmosfera pentru a ridica temperatura Pamdntului
cu 6° C peste media de astdzi si pentru a creste aciditatea intregului ocean. Incalzirea oceanului a pus toate
sistemele marine sub stres si, pe masura ce apele au devenit mai acide, speciile marine cu coji de carbonat
de calciu - cum ar fi coralii si 0 mare parte din fitoplancton - s-au dizolvat pur si simplu. Prabusirea
intregului ecosistem era atunci inevitabila. 96 % din speciile marine de pe Pamdnt au disparut. (88)”

,, Vorbim adesea despre salvarea planetei, dar adevarul este ca trebuie sa facem aceste lucruri pentru a ne
salva pe noi insine. (218)”

,, Lumea vie a supravietuit extinctiilor in masa de cdteva ori inainte. Dar noi, oamenii, nu putem presupune
ca vom face la fel. Am ajuns la fel de departe pentru ca suntem cele mai inteligente creaturi care au trait
vreodata pe Pamant.

Dar daca vrem sa existe in continuare, vom cere mai mult decat inteligenta.

Vom avea nevoie de infelepciune. (220)”

David Attenborough. O viata pe planeta noastra: declaratia martorului meu si o viziune pentru
viitor . Editura Grand Central, 2020. (266 pagini)
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1. Introducere

1.1. Context

Prezentul raport de amplasament are ca bazd de referinta Raportul de amplasament realizat in anul 2015 de cétre
LEOPOLD Daniela si a fost realizat prin consultarea documentelor anterioare (FS si RA intocmite 2015, RAM
2015 - 2021, acte de reglementare modificari instalatie, puse la dispozitie de societate si a documentarilor din
teren.

Operatorul economic este reglementat din punct de vedere al protecriei mediului, prin autorizatia integrata de
mediu nr. SB 135 din 29.08.2012, actualizatid la data de 03.03.2016 si modificata la data de 26.05.2017, emisa
de APM Sibiu.

Din punct de vedere al gospodaririi apelor amplasamentul analizat este reglementat prin Autorizatia de
Gospodarire a Apelor nr. SB 29 din 02.03.2022 valabila pana in data de 01.03.2027.

Fata de activitatea reglementata prin Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB 135 din 29.08.2012, actualizata
la data de 03.03.2016 si modificata la data de 26.05.2017, au intervenit urmatoarele modificari:

v' In data de 31.10.2019, Titularul a notificat APM Sibiu in vederea operarii de modificari in cadrul
procesului tehnologic, prin investitia ,,Extinderea capacitatii de productie prin achizitia de utilaje noi”:
achizitionarea de utilaje care sa imbundtiteascd major atat calitatea cat si productivitatea muncii: Centru de
prelucrare vertical cu comanda numerica, Strung cu comanda numerica, Robot de sudura nr. 1: Celula de sudare
robotizata cu 1 robot si 2 posturi de lucru, Robot de sudura nr. 2: Celula de sudare robotizata cu 1 robot si 2 posturi
de lucru, Robot de sudura nr. 3: Celula de sudare robotizata cu 1 robot si 2 posturi de lucru.

Tn urma acesteia APM Sibiu a decis, in data de 18.03.2020, clasarea notificarii.

v" Societatea a dezvoltat investitia: ,,Extinderea Capacititii De Productie Prin Achizitionarea De Spatii
Noi De Productie, Anexe”,. Documentatia pentru obtinerea acordului de mediu, inregistrata la APM Sibiu cu nr.
11009/1 6.06.2021, nu s-a supus evaluarii impactului asupra mediului si a primit decizia etapei de incadrare cu
nr. 37 din 21.03.2022.

Proiectul a fost incadrat prin decizia etapei de evaluare initiald In anexa 2 pct. 14 lit a — Orice modificari sau
extinderi, altele decat cele prevazute la pct. 24 din anexa nr. 1, ale proiectelor previdzute in anexa nn 1 sau in
prezenta anexa, deja autorizate, executate sau in curs de a fi executate, care pot avea efecte semnificative negative
asupra mediului. De asemenea pentru proiect a fost obtinut avizul favorabil al Agentiei Nationale pentru Arii
Naturale Protejate, Serviciul Teritorial Sibiu, nr. 02/ST-SB 10.01.2022,act de reglementare- Directia de Sanatate
Publica Sibiu nr.38/28.01.2022, punct de vdere S.G.A.Sibiu nr.1141/07.02.2022.

Tn trecut, Societatea isi desfisoari activitatea de productie pe o suprafati de 12.022 mp, iar prin implementarea
acestui proiect suprafata se mareste cu 9741 mp.

Prin proiect s-a reabilitat/ modernizat spatiului de productie nou achizitionat, s-a reconfigurat fluxul tehnologic,
au fost mutate unele magazii si depozite, achizitia de utilaje (macara, cabind de vopsit, cale rulare, macara
transfer).

Tn cadrul proiectului au fost executate urmatoarele lucrari:

curdtare/igienizare, eliminare resturi de echipamente si utilaje vechi;

- reparatii acoperis;

- nivelare si reconditionare pardoseala ( finisare rasina);

- anvelopare termica exterioara, compartimentare interioard, montare usi de acces;

- zugravire §i vopsire stalpi sustinere si pereti;

- curatare, grunduire, vopsire cale de rulare a podurilor rulante; instalare mijloc de ridicare;
- instalare corpuri de iluminat;
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- crearea de retele noi si/sau reconditionarea retelelor de gaze de sudura, aer comprimat, energie electrica,
apa, etc.;

- instalarea de tuburi radiante pentru incalzire;

- montarea unei cabine de vopsire/uscare (cabina Ill, pe tronsonul 7);

- prelungirea cailor de rulare a dispozitivelor de transport piese vopsite;

- amplasarea pe rafturi pe tronsonul 7 si amenajarea de magazii si depozite.

De asemenea au fost mutate unele activitati:

Tronson | Activitatea finala

tronson 6 | tronson productie remorci tip Krasort

tronson 7 | depozit componente remorci care necesita vopsirea si zone mici de sudurd (placi prindere)
tronson 8 | tronson montaj final;

anexal | depozit materiale necesare montajului final

anexa 2 atelier instalatii (hidraulice, pneumatice, electrice)

anexa 3 | depozit produse finite

Au fost instalate:

- Cabina de vopsire cu dimensiunile: 5x4x4 m cu ventilatie verticala,

- Cabina de uscare cu dimensiunile: 10x5x4m cu ventilatie longitudinala. Arzatorul functioneaza pe baza de gaz
metan. Sistemul de exhaustare aer este echipat cu un bloc de filtrare si cu ventilator cu randament marit.

- Conveior suspendat pentru transportul pieselor in cabina de vopsire si in cea de uscare.

Cabinele de vopsire-uscare sunt dotate cu: TSV22500/ UHR 300, care integreaza intr-un singur echipament atat
sistemul de furnizare aer cat si sistemul de exhaustare aer.

Noua constructie este racordata la retelele de alimentare cu apa, canalizare, gaz metan si energie electrica ale
localitatii Marsa.

Prin acest proiect nu s-au operat modificari la instalatia de acoperire autoforetica (instalatie pentru tratarea
suprafetelor metalice si din materiale plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau chimice, la care volumul
total al cuvelor de tratare depaseste 30 mc);

v" Tn anul 2022, Titularul a notificat APM Sibiu in vederea derularii proiectului: ,,Panouri Fotovoltaice 1
Instalatie De 400Kw/h”, prin care Titularul urmareste diversificarea sursei de alimentare cu energie electrica.

Investitia propusa urmareste realizarea unui ansamblu de PANOURI FOTOVOLTAICE (unitati de productie a
energiei electrice din surse regenerabile (radiatie solard) cu o putere instalata de 400kw/h.

Suprafata teren: 0,33 ha;
Suprafata panouri: 00,19 ha;
Componente:
- 742 Panouri fotovoltaice
-1 Panou putere mono facial/540Wp
-4 Invertoare cu puterea de 100 kW fiecare.
Pentru investitie s-a emis decizia etapei de evaluare initiala cu nr. 128 din 30.05.2022. Proiectul propus:

- intra sub incidenta Legii nr. 292 din 2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private
asupra mediului, fiind incadrat in Anexa nr. 2, pct. 3, lit. a) - instalatii industriale pentru producerea energiei
electrice, termice si a aburului tehnologic, altele decat cele prevazute n anexa nr. 1.

- intra sub incidenta art. 28 din Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale
protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice, aprobata cu modificari si completari prin
Legea nr. 49/2011, cu modificarile si completarile ulterioare, amplasamentul este situat in situl Natura 2000,
ROSPA0098 Piemontul Fagaras;
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- proiectul propus intra sub incidenta prevederilor art. 48 si 54 din Legea apelor nr. 107/1996, cu modificarile si
completarile ulterioare.

De asemenea, prin acest proiect nu s-au operat modificari la instalatia de acoperire autoforetica (instalatie pentru
tratarea suprafetelor metalice si din materiale plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau chimice, la care
volumul total al cuvelor de tratare depaseste 30 mc).

Documentatia de solicitare a autorizatiei integrate de mediu, in conformitate cu prevederile Art. 12, alin. (1), litera
(e) din legea 278/2013 trebuie sa contina Raportul privind situatia de referinta.

Prezentul raport de amplasament este intocmit Tn conformitate cu Ghidul tehnic general pentru aprobarea
procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu, aprobat prin Ordinul 36/2004 si ale ghidului CE cu privire
la rapoartele privind situatia de referinta (2014/C136/03).

Informatiile solicitate Tn articolul 22 din Legea nr. 278/2013 privind continutul Raportului privind situatia de
referinta si locul unde se regasesc in Raportul de amplasament:

Cerinta din Legea 278/2013

Unde se regaseste in Raportul de amplasament

Art. 22, alin(4), punctul a): informatii privind utilizarea
actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile
anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt
disponibile;

Raportul de amplasament contine aceste informatii in
subcapitolele:
2.3. Utilizarea actuali a terenului
2.5. Folosinga terenului din imprejurime
3.1. Folosiri istorice ale terenului §i ale zonei din
Tmprejurimi

Art. 22, alin(4), punctul b): informatiile existente privind
rezultatele determindrilor realizate in ceea ce priveste
solul si apele subterane, care reflecta starea acestora la
data elabordrii raportului privind situatia de referinta,

acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor
determinari noi ale solului si apei subterane, ludnd in
considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor
subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa
fie utilizate, produse ori emise de instalatia in cauza.

Raportul de amplasament contine aceste informatii in
subcapitolele:

Monitorizarea calitdtii factorilor de mediu pe
amplasament

2.11.

Rezultatele monitorizarii apei freatice sunt prezentate

in urmétoarele subcapitole:

5.2. Puncte de prelevare, poluansi analizagi pentru apd
6. Interpretarea informayiilor, evaluarea impactului
Rezultatele monitorizirii solului sunt prezentate in

urmatoarele capitole:

5.3. Puncte de prelevare, poluanyi analizagi pentru sol
6. Interpretarea informayiilor, evaluarea impactului

Art. 22, alin(7): in cazul in care contaminarea solului si a
apelor subterane din cadrul amplasamentului prezinta un
risc semnificativ pentru sandtatea umana sau pentru mediu
ca urmare a desfasurarii activitatilor autorizate, Tnainte de
prima actualizare a autorizatiei, dupa data intrarii in
vigoare a prezentei legi si tindnd seama de conditiile
amplasamentului instalatiei stabilite potrivit art. 12, alin
(1), lit. d, operatorul ia masurile necesare in vederea
indepartarii, controlului, limitarii sau reducerii
substantelor periculoase relevante, astfel incat
amplasamentul, tindnd seama de utilizarea sa actuald sau
de utilizarile viitoare aprobate potrivit legislatiei specifice,
sd nu mai prezinte un astfel de risc.

Raportul de amplasament contine aceste informatii in
subcapitolele:
6. Interpretarea informayiilor, analiza impactului
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1.2. Obiective

Prezentul raport Tsi propune sd determine conditiile actuale de amplasament pentru: Instalatia Pentru Producerea
Unor Mijloace de Transport Rutiere pentru Marfa, Agricultura si alte Activitdti a Caror Suprafete Metalice
Necesita Tratarea Prin Acoperire Autoforetica.

Acest raport va oferi un punct de comparatie cu analizele din trecut si de referinta pentru viitoare analize pentru
evidentierea calitatii factorilor de mediu pe amplasament, precum si pentru eventuala incetare a activitatii,
identificandu-se in principal daca s-a produs un impact major asupra mediului Tn timpul functionarii instalatiei si
daca sunt necesare lucrari de remediere.

1.3. Scop si Abordare

Prezentul raport a fost intocmit de catre DAMIAN loan-Viorel, Persoana fizica inscrisa in Lista Expertilor Care
Elaboreaza Studii de Mediu, document constituit in baza prevederilor Ordinului MMAP nr. 1134/20.05.2020
publicat in Monitorul Oficial, Partea | nr. 445/27.05.2020 la pozitia: 768.

Se intentioneaza identificarea punctelor sensibile supuse unor eventuale poluari, gradul de afectare a factorilor de
mediu, cauza acestor poludri, stabilirea punctelor de monitorizare, inclusiv pentru sol, ape subterane conform
prevederilor Legii nr. 278/2013, masurile necesare pentru ameliorare sau prevenire pentru viitor, precum si
necesitatea monitorizarii factorilor de mediu.

Evaluarea amplasamentului s-a realizat luand in considerare documentele de referinta BREF privind cele mai
bune tehnici disponibile in domeniu, precum si legislatia nationala in vigoare si standardele de mediu:

e Document de Referinta pentru cele mai bune tehnici disponibile in procesele de acoperiri chimice sau
electrochimice, august 2006, adoptat prin Ord. MAPAM nr. 169/02.04.2004;

Mentionam ca pentru domeniul de activitate mentionat nu au fost emise concluziile BAT.

Raportul de amplasament este structurat in urmatoarele capitole:
Capitolul 1 - Introducere;

Capitolul 2 - Descrierea amplasamentului — descrierea folosintelor actuale si incadrarea in mediu
amplasamentului;

Capitolul 3 - Istoricul amplasamentului — descrierea folosintelor anterioare ale terenului si ale zonelor din
vecinatate;

Capitolul 4 - Rezumatul investigatiilor pe teren
Capitolul 5 — Starea de referinta si interpretari ale informatiilor
Capitolul 5 — Concluzii si recomandari

Capitolul 7 — Anexe.
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2. Descrierea terenului

2.1. Amplasamentul

Localizare

Societatea se afla pe teritoriul administrativ al orasului Avrig - localitatea Marsa, in zona NE a localitatii, in incinta
platformei industriale , cu acces de pe DC 49, situata la cca. 300 m de intersectia DJ 105 G Avrig - Talmaciu cu
DC 49, pe malul drept al cursului de apa Marsa, km 60.

Suprafata amplasamentului: S.C OEHLER MECANICA SRL, pe care se desfasoara activitatea autorizata este
de cca. 22.248 mp, n localitatea Marsa, delimitata conform Planului de situatie anexat.

Suprafata este impartita astfel:
12022 mp hala veche + 9741 mp hala noud = 21.763 mp
21.763 mp + 485 (parter si etaj birouri administrativ 1/2 cladire) = 22.248 mp.
Vecinatitile S.C. OEHLER MECANICA SRL sunt urmatoarele:
e Nord - teren impadurit apartindnd Primariei Avrig
e Sud - paraul Marsa
e Est- SC Mecanica Marsa SA
e Vest - SC Mecanica Marsa SA
Coordonatele geografice ale amplasamentului: Longitudine/latitudine: 24°23°°11.86/45°41°°38.66 (WGS).
Coordonate Stereo70: X= 452236; Y=466188.
Terenul se afld in bazinul hidrografic Olt (cod cadastral VIII .1):
- Cursul de apa — Marsa - Cod cadastral: VIII -1.117.
Distanta pana la cel mai apropiat curs de apa (Marsa - Cod cadastral: VIII -1.117):
- 15 m, pe directia SV.
Corp de apa:
- de suprafata: ,,MARSA - 1ZVOARE - CONFLUENTA OLT”, cod RORW8.1.117_B1
- subteran freatic: ,,DEPRES.FAGARAS”, ROOTO7.
Profil de activitate:

SC OEHLER MECANICA SRL este o companie autorizatd dedicatd producerii si comercializarii de remorci
agricole.

Oehler este un nume cunoscut si apreciat in domeniul agricol in intreaga Europa. Societatea produce un program
complex de remorci agricole, care cuprinde ultimele noutati in domeniu. Prin diversitatea produselor se acopera
un spectru foarte larg al activitatilor agricole si forestiere.

Activitate IED: ,,Punctul 2.6 tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice
sau chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 mc”.

Cod CAEN:

- 2920 Productia de caroserii pentru autovehicule, fabricarea de remorci si semiremorci;

- 2932 Fabricarea altor piese si accesorii pentru autovehicule si pentru motoare de autovehicule;
- 2511 Fabricarea de constructii metalice si parti componente ale acestora;

- 2561 Tratarea si acoperirea metalelor;

- 2830 Fabricarea masinilor si utilajelor pentru agricultura si exploatari forestiere;

- 2910 Fabricarea autovehiculelor de transport rutier.
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Regimul de lucru: 16 ore/zi 5 zile / saptamana, 365 zile/an.
Gama de produse:
e Remorci monoax — basculabile pe trei parti, intre: 2 - 7 t,
e Remorci cu doud axe — basculabile pe trei parti, intre: 7 - 18 t,
e Remorci cu doud axe si suspensie tandem — basculabile pe trei parti, intre:7-20 t,
e Remorci cu trei axe tandem-de 24 t basculabile pe trei parti, de 30 t cu bena basculanta,
e Remorci cu axe tandem cu bena basculanti, intre:12-20 t,
o Remorci pentru transport forestier,
¢ Remorci pentru imprastiat gunoi, intre: 6 -14 t,
o Incarcatoare frontale-tractoare de curte: OL 2600, OL 3600 si OL 5600,

e Cisterne de transport si imprastiat gunoi lichid,

e Despicatoare de lemne (import Germania).

2.2. Dreptul de proprietate actual

Din punct de vedere al situatiei juridice, terenurile pe care societatea isi desfisoara activitatea, se afld in
proprietatea S.C. OEHLER MECANICA SRL, cu sediul social in Localitatea Marsa - Oras Avrig, str. Uzinei nr.
1, judetul Sibiu, cu numarul de ordine in registrul comertului J32/579/2007, avand urmatoarele date, Conform
Certificatului de Tnregistrare emis de Oficiul Registrului Comertului Sibiu, seria B nr.0499766 emis la data de
22.10.2008 , Cod unic de Tnregistrare: 21468463 din data de 28.03.2007.
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2.3. Utilizarea actuala a terenului

2.3.1. Principalele Activititi

1. Instalatia IPPC

Numele procesului

Capacitate

Descriere ..
maxima

Acoperire autoforetica

ACC

Operatii: incarcare; Degresare/spalare initialapH6-7 prin sprayere 200.000 mp/an
(etapal), Degresare alcalina prin imersie( etapa 2), Degresare
alcalina prin sprayere(etapa3), Clatire cu apa prin imersie, Clatire
cu apa demineralizata prin imersie, Acoperire autoforeticd ACC,
Clatire cu apa demineralizata prin imersie, Clatire de reactie prin
imersie, Uscare.
INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA cuprinde:

— linia de bazine de imersie si sprayere (8 buc.)

— 1 bazin de rezerva

— cuptoarele de uscare (2 buc.)

— instalatiile de ridicare si transport (2 buc.)

— sistemul de comanda — calculator de proces

— cazanele (centrald) de producere a apei calde (3 buc.)

— unitate producere apa demineralizata (1buc.)

— sistem schimbatoarele caldura (3 buc.)

— instalatia de reglaj a temperaturii pentru baia de autoforeza

— sistem de pompe

— sistem de alimentare si descarcare a liniei (2 vagoneti)

— sistem pompe de dozare

— sistem de filtrare (2 buc.)

— laborator

— instalatie de microfiltrare (separare ulei)

— sistem de ventilatie si absorbtie gaze, trecerea lor printr-
un spaldtor de gaze.
Volumul total al cuvelor de tratare este de 318,7 mc din care
volumul bailor active = 175,5 mc si volumul cuvelor de clatire =
143.2 mc.
STATIA DE DENOCIVIZARE SI NEUTRALIZARE a apelor
si solutiilor uzate provenite din instalatia de acoperire autoforetica,
amplasata in vecinatatea atelierului intr-o cladire proprie, cu o
suprafata de 93 mp.

2. Activitati legate tehnic de instalatia IPPC, activititi anexa, activitati suport

a.

Activitati legate
tehnic de
activitatea de
acoperire
autoforetica

- linia de pregitire a suprafetelor: curatare mecanicd, sablare, etansare, degresare manuala,
incdrcare

- linia de vopsire in cdmp electrostatic - 3 cabine de vopsire

- linia de vopsire clasica cu vopsea lichida - 3 cabine de vopsire

- macarale

- linia de prelucrari mecanice (strunjiri, frezari, gauriri) - Tronson 1 si 2

- linia de executat obloane, stilpi, subansamble mici si accesorii - Tronson 1 - linia de execut
subansamble principale (sasiu si platforma), montajul remorcii -Tronson 2

- linia de prelucrari table si profile (debitari, indoiri, etc.) - Tronson 3

- linia de montaj final, probe si incercari, incarcare pentru transport remorci - Tronson 4,8

- linia de montaj final, probe si incercari tractoare de curte - Tronson 1

- linia de executie, montaj final, probe si incercéri cisterne agricole, remorci transport baloti -
Tronson 5,6.

Activitati anexe

- alimentare cu apa din fronturi de captare, tratare apa industriala
- productie si furnizare aer comprimat

- alimentare cu curent electric

- alimentare gaz metan

- alimentarea cu amestec de gaze pentru sudura.
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C. | Activititi suport: |BAZA ENERGETICA

MENTENANTA - urmirirea in timp a utilajelor, intocmirea documentatiei pentru executia
reparatiilor, planificarea si executia mentenantei preventive si corective, gestionarea
contractelor de service, gestionarea costurilor cu mentenants, autorizarea si urmarirea in
exploatare a instalatiilor ISCIR.

DIRECTIA LOGISTICA - Depozite, flux intern; logistica productiei, logistica cumpérarilor,
logistica vanzarilor.

Magaziile existente pe amplasamentul S.C. OEHLER MECANICA S.R.L.

- Magazia de piese import/intern destinate tractoarelor de curte- Tronson 1

- Magazie/depozit a gazelor necesare amestecului de sudura: argon si CO2 (corgon), azot

- Magazia de piese import (profil oblon) destinate remorcilor - Tronson 1

- Magazia de sarma de sudurd, materiale abrazive, materiale pentru protectia muncii - Tronson
2

- Magazia centrala de piese import/intern destinate remorcilor - Tronson 4,7

- Magazia de vopsele si diluanti - Tronson 5,7

- Magazia de vopsele pulbere - Tronson 5

- Magazia de produse chimice periculoase - in vecinatatea Statiei de denocivizare ape uzate

- Magazia de piese import/intern destinate cisternelor agricole — Tronson 5

DIRECTIA CALITATE - MEDIU: Planificare calitate-mediu; Masurari analize si incercari;
Audit intern; Controlul mijloacelor de masurare; Control produs - proces, mediu.
DIRECTIA TEHNICA: Proiectare produse; Conducere procese tehnologice; Urmirirea
productiei.

DIRECTIA CUMPARARI: Compartiment Cumparari si Compartiment relatii furnizori.
DIRECTIA VANZARI: marketing si vanzari

DIRECTIA MANAGEMENT: Compartiment resurse umane si Compartiment Securitatea si
sanatatea muncii.

DIRECTIA ECONOMICA: Controlling si Financiar — Contabilitate.

ADMINISTRATIV

TRANSPORT AUTO

2.3.2. Descrierea proceselor

Regimul de operare:
Activitatea productiva in cadrul S.C. OEHLER MECANICA SRL este de 16 ore/zi, 5 zile / saptamana.
Numir total de angajati ai companiei: 162 angajati la 31.12. 2021.

OEHLER MECANICA SRL este o intreprindere cu profil mecanic. Principalele activitati desfasurate pe
amplasamentul sunt: prelucrari mecanice prin aschiere, prelucrari mecanice prin presare, debitari, sudura, sablare,
etansare suprafete suprapuse, spalari piese in solutii alcaline, acoperiri de suprafatd chimice, vopsire in camp
electrostatic, vopsire clasica in sistem grund - email, grunduire cu grund pe baza de apa, producere si furnizare
aer comprimat, depozitare, gestiune si distribuire materii prime, materiale, chimicale, vopsele, lubrifianti,
carburanti, semifabricate, etc., activitatea de laborator fizico-chimice.

Descrierea generala a activititilor desfiasurate in diverse ateliere, Plan de amplasare ateliere — Anexa 1,
inclusiv activitatile suport se prezinta astfel:

Societatea este organizata intr-o sectie de productie cu ateliere specializate de :debitare, prelucrari mecanice,
sudura, montaj, acoperiri (grunduire, vopsire CE), montaj final (probe),magazii, depozite, ncaperii
administrative: birouri, atelier proiectare.

Durata cicului de productie reprezinta un element de baza folosit Tn programarea productiei Tn scopul stabilirii
termenelor de Tncepere a procesului de productie a unui produs sau a unui lot, a elaborarii programelor operative
de productie, a necesarului de mijloace circulante si a vitezei de rotatie a acestora.
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Tabel 1 - Inventarul proceselor

Nr.

crt.

Numele procesului

Descriere

Capacitate
maxima

1.

Proiectare constructiva
si tehnologica

Activitatea de conceptie reprezinta primul pas n realizarea uni produs
industrial. Este asigurata de compartimentrul proiectare.

Depozitare materii
prime

Tn urma proiectelor si tehnologiilor definitivate, rezulta consumurile de
materii prime si material.

Subansamble din componenta produselor sunt importate de la firme de
renume Tn Europa, prin firma OEHLER MASCHINEN;

exemple: axele, protapi (BPW Bergische Achsen), arcurile (UZEL); profilul
oblon (FURMANN Fahrzeuge), incuietori (HESTAL - Bernhofer), cilindrii
de basculare cu articulatie cardanica (MARITZ), picioarele de sprijin,
instalatiile pneumatice (KIT Haldex), furtune hidraulice etc, sunt depozitate
n depozit, magazii sau pe linia de montaj final intr-un sistem de rafturi
etajate.

Dupa achizitionare, materiile prime si materialele sunt depozitate Tn spatiile
mai sus mentionate si eliberate pe baza bonurilor de consum emise prin
sistem informatic.

Toate liniile de productie sunt flexibile, oferind posibilitatea montarii Tn
paralel sau succesiva oricarui tip de remorca sau incarcator frontal de curte.

Linia prelucari table si
profile
(tronson 3 si 1)

Sunt executate operatii de strunjire, frezare, rectificare, gaurire, realizandu-
se reperele necesare montajului pe subansamble.
a) Debitari, taieri, indoiri, ambutisari) ( tronson 1)- conform documentatiilor
constructive.
- Debitari:

- Pe ghilotine: NTH (25 X 3150 mm); LVD(16 X 3150mm); COLI (12 X
3150 mm):

- Debitare cu laser: Bystar L 4kw ( masa de 8000 x 2500 mm) — 1 buc.

- Debitare cu laser: 6 kw - 1 buc.

- Taiere cu oxi gaz: ESAB SUPRAREX P400 CNC:

- Taiere cu plasma magina: ESAB ;

- Taiere cu plasma manuala: PMX 600- 2 buc;

- Taiere cu disc: K KS 400.
Dupa debitare cu diferite metode,reperele urmeaza operatii de stantare,
indoire si ambutisare care dau forma finala a pieselor:

- Magina de indoit Xpert 800/8200( lung de indoire 8m)

- Indoiri: Pe masiniTip ABKANT- 3buc

- Stantari: Presa 250 Tf / 2 buc; Presa 63Tf ; Presa cu excentric 160Tf;

- Ambutisare: tip Presa/ 2 buc.

Linia prelucari
mecanice
(tronson 1)

- Se executa operatii de strunjire, frezare, rectificare, gaurire, realizand
repere necesare montajului pe subansamble. Avem in dotare centre de
prelucrare cu comanda numerica de inalta productivitate: SHW, UF11 Bosch
alpha (1000 x 400mm) SHW, UF41, TNC155(1100 x 840mm), strunguri (6
buc), freze (7 buc.), masini de gaurit (7 buc.), masina de rectificat, polizoare
(3 buc) etc; Centru de prelucrare vertical cu comanda numerica; model
OKUMA GENOS PRJ 180958 si181077+Soft programare conversational
CNC- 2buc; Strung cu comanda numerica model OKUMA GENOS L3000-
e; PRJ 18110, SN L3M048 si 18110 SN L3MO056+ Soft programare strung
cu comanda numerica: -2 buc.

Linia asamblare/ sudura:
(tronson 1 si 2)

a) Linia de executat obloane si stalpi: (tronson I) Se folosesc profile oblon tip
Furmann de diferite dimensiuni si configuratii, se folosesc dispozitive pentru
fiecare tip de oblon(lateral, fata, spate, baza sau suplimentar, oblon
hidraulic), accesorii (arcade, platforme de acces). Se executa seturi de
obloane de baza si suplimentare corespunzatoare produselor din programul
de livrari.

Dotarea materiala: ferastrau cu banda ,plasma manuala PM600,polizoare
unghiulare, magini de gaurit, freze, aparate de sudura: Cloos si Kemppi (7
buc).

b) Linia de executat subansamble principale (sasiu si platforma) tronson Il

Se executa asamblarea platformelor si a sasielor cu ajutorul dispozitivelor
corespunzatoare fiecarui tip de produs si specificatie de montaj .

Platforma este o constructie sudata, ramele sunt din profil special si formeaza
un cadru asamblat prin sudura cu traversele profil U si lonjeroanele,
grosimea de table 6mm incepand de la EDK60.

Sasiul este o constructiva sudata formata din doua lonjeroane din teava
rectangulara care se unesc Tn partea din fata in forma de V, legate intre ele cu
traverse si suport.
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Nr.
crt.

Capacitate

Numele procesului Descriere .
maxima

Dupa asamblare, se sudeaza manual, conform documentatiei;

¢) Montajul cutiei (obloanelor pe platforma remorcii): montaj stélpi, obloane
de baza ,montaj sistem de Tnchidere centralizata, obloane suplimentare,
racoante Tn cazul remorcilor kombi, agregatului de imprastiere in cazul
imprastietoarelor de gunoi. Se verifica final etansarea ansamblului(obloane,
stalpi, sibar), inchiderea centralizata si planeitatea platformei .

d) Demontarea cutiei, platforma urmand a fi montata pe sasiu pentru
montajul suportului de basculare fata-spate, suportului tampon, gaurirea
cadrului peridoc.

e) Tot pe aceasta linie se asambleaza si sudeaza remorcile tandem cu bena
basculabila: sasiu, bena, oblon spate si optional obloane suplimentare.
Dotarea materiala: fierastrau cu banda, plasma manuala PM600, polizoare
unghiulare(10 buc), masini de gaurit (4buc), aparate de sudura: Cloos si
Kemppi (8 buc), truse de scule. Robot de sudura nr 1 : Celula de sudare
robotizata cu 1robot si 2 posturi de lucru-Zona de lucru semisferica cu
diametru de 4500mm;

- Axa externa de translatie cu lun.de 25000 mm;

Axa liniara: -putere de actionare nominala 4,21kw - Lungime totala:
27190mm; Sarcina carucior: 13500N; viteza maxima: 7m/sec;

- Axa verticala: -putere de actionare 2,9kw; sarcina maxima 10000N; Cursa
utila verticala: 1500mm; Viteza verticala: 150mm/sec;

- Pozitionerul de rotire-putere de actionare nominala a rotatiei 3,

- Robot de sudura YASKAWA MA2010(Axe controlate-6;Sarcina-10kg;aria
max-2010;greutate:280kg; putere alimentare-2kw;

- Sursa de sudare: Fronius Tpsi 500

Robot de sudura nr. 2: Celula de sudare robotizata cu 1robot si 2 posturi de
lucru

- Zona de lucru:7700X5500mm; diametru de rotire:5061mm;

- Robot de sudura YASKAWA MA2010 (Axe controlate: -6; Sarcina: -10kg;
aria max: -2010; greutate: 280kg; putere alimentare: -2kw;

Sursa de sudare: Fronius Tpsi 500, - Pozitionerul de rotire - putere de actionare
nominala a rotatiei 3,1kw; sarcina utila 60000 N; moment rotire maxim: 5500
Nm; Diametru piese 3600 mm;

Linia de asamblare/ - Aparate de suduri: Cloos, Fronius 3 buc:
sudura cisterne si

remorci tip krasort:
(tronson 5 si 6)

- Robot de sudura: robotul nr. 3: Celula de sudare robotizata cu 1 robot si 2
posturi de lucru; - Masina de rolat virola - 1 buc; virola - 1 buc.

Acoperire autoforetica: 200.000

Produsul complet (sasiu, platforma, obloane, etc,) este protejat anticoroziv mp/an
prin acoperire autoforetica.

Activitate IPPC — activitate conform pct. 2.6 din Anexa 1 a Legii 278/2013.

INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA (ACC) - Instalatii pentru
tratarea suprafetelor metalice si din materiale plastice prin folosirea
procedeelor electrolitice sau chimice, la care volumul total al cuvelor de tratare

Linia de acoperire g
depaseste 30 mc.

autoforetica, vopsire Tn
7. camp electrostatic, Procesul tehnologic:
vopsire clasica (tronson | ) sablare pentru subansamblele care necesitd aceastd operatie

3,45i5)

b) curdtare mecanica

c) etansare la suprafetele suprapuse n care apare efectul de capilaritate la
acoperirea autoforetica, cu pistoale de aplicare material de etansare tip mastic.
Materiale folosite: Terostat 1244,

d) curatare primara cu lichid sub presiune. Cabina de degresare prin

pulverizare cu presiune. Materiale folosite: Neutrapon 5088 la o concentratie
4%.
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Nr. . - Capacitate
Numele procesului Descriere pac
crt. maxima
Piesele care urmeaza a fi acoperite sunt asezate in dispozitivele de transport si
imersie, care sunt apoi preluate de catre macaralele instalatiei, care asigurad
deplasarea ,,sarjei” in ordinea procesului tehnologic de acoperire si imersarile
in bazinele si cuptoarele de uscare, dupa cum urmeaza:
—  Degresare initiala prin sprayerepH6-7 (etapal): BAZIN 2
—  Degresare alcalina prin imersie( etapa 2): BAZIN 3
—  Degresare alcalina prin sprayere(etapa3): BAZIN 4
—  Clatire cu apa prin imersie: BAZIN 5
—  Clatire cu apa demineralizatd prin imersie: BAZIN 6
—  Acoperire autoforetici ACC: BAZIN 7
—  Clatire cu apa demineralizata prin imersie: BAZIN 8
—  Clatire de reactie prin imersie: BAZIN 9
—  Uscare: cuptor |
—  Uscare: cuptor II.
STATIA DE DENOCIVIZARE SI NEUTRALIZARE a apelor si solutiilor
uzate provenite din instalatia de acoperire autoforetica, amplasatd in
vecinatatea atelierului ACC.
Laborator analize fizico-chimice: pentru controlul parametrilor pe linia de
autoforeza sunt efectuate analize fizico-chimice specifice; determinari de
grosimi de strat, determinari de aderentd, determinari de ape tehnologice,
determinari de ape uzate.
Vopsire in camp electrostatic:
- 3 cabine de vopsire: manuale 135.000mp
- cuptorul de polimerizare
- sistemul de ridicare - coborare - transfer al piselor
Vopsirea cu pulbere in camp electrostatic, asigurd calitatea acoperirii
produselor, din punct de vedere al aspectului, rezistentei, durabilitatii si
eficientei economice. Linia de vopsire in cAmp electrostatic este a doua etapa
de protectie impotriva coroziunii, dupd linia de acoperire autoforetica, cele
doua fiind perfect compatibile.
Instalatia de vopsire - uscare clasica:
Reperele urmeaza urmatorul proces: degresare + grunduire + vopsire, cu etape
de uscare intre fiecare fazd, conform fiselor tehnice ale materialelor de
acoperire. Aceasta operatie se realizeaza in cabinele de vopsire I si respectiv
cabina II. Cele doud cabine de vopsire sunt amplasate in cadrul halei de
productie, tronson V, in vecinatatea atelierului de vopsire in camp
electrostatic.
Linia de vopsire cu vopsea lichidd se compune din: 37.000mp
- 3 cabine de vopsire cu vopsea lichida
- unitati mecanice: generator si extractor aer
- arzator pe gaz
- filtre in podea, in tavan si la absorbtie.
Vopsirea cu vopsea lichida se aplicd subansamblelor care au suprafete
protejate, suprafete gresate (cilindrii, angrenaje imprastietor etc.) precum si
produselor de dimensiuni mari (bene, sasiuri, etc.), pentru care nu se preteaza
vopsirea Tn camp electrostatic.
Aici se realizeaza montajul produsului conform specificatiei de montaj si a
Linia de montaj final, comenzilor ferme urmand ca dupa finalizare produsele sa fie trimise fie la
8. probe si incercari firma OEHLER pentru a fi livrate apoi spre beneficiari din vest, fie livrate
(tronson4,8) direct de catre noi la clientii din estul Europei respectiv: Ungaria, Cehia,
Serbia, Polonia, Slovacia.
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Nr.
crt.

Capacitate

Numele procesului Descriere .
maxima

Se monteaza axele , suspensia,rulmentul piridoc, protapul, rotile ;

Se realizeaza montajul sistemului de franare dorit: inertial, pneumatic sau
hydraulic;

Se monteaza sistemul de basculare: montajul cilindrilor,supapei de limitare, a
conductelor si furtunelor hidraulice;

Se monteaza cupla de remorcare ptr. a doua remorca (optional)

Se executa instalatia electrica;

Se monteaza obloanele pe platforma, stalpi, se verifica
etansietatea,inchiderea- deschiderea bloanelor si a mecanismelor de pe
obloane ,optional se monteaza coviltir si prelate: platforma de acces, oblon
spate hidraulic.

Se monteaza racoantele si scutul fata in cazul remorilor transport busteni sau
a celor combinate (racoante+oblane).

Se monteaza agregatul de imprastiere,lanturile , racletii,podeaua din lemn
stratificat, instalatia hidraulica Dannfoss,in cazul imprastietoarelor de gunoi.
Se realizeaza retusul final in privinta vopsirii, aplicarea etichetelor de
avertizare, a etichetei de produs si a codului VIN.

Dotarea materiala: polizoare unghiulare, masini de gaurit, masini de insurubat
pneumatic, aparate de sudura: Cloos si Kemppi,masini de slefuit, truse de
scule dotate cu cele necesare montajului, stand de proba pneumatic ptr.
controlul final.

Lafel casi in cazul remorcilor , incarcatoarele inglobeaza componentele unor
producatori de renume:motor Diesel-Perkins;transmisie hidrostatica Saeer-
Danfos, toate acestea cat si alte componente sunt aprovizionate prin
firmaOEHLER Maschinen si sunt depozitate intro magazie din cadrul liniei
de montaj.

Subansamblele:  Sasiu: fata spate, capotajul, coloana volan, protectie,
mecanismele de lucru (brate), rezervoare, ropsuri ,cupe, graifere urmeaza
dupa debitare urmatoarele operatii:

Linie de asamblare si asamblare , sudare conform documentatiei , urmeaza apoi ajustarea , curatarea

montaj Incarcatoare sablarea si vopsirea.

9. frontale de curte si Montajul propriu zis,urmeaza urmatoarea succesiune:Montaj punti motoare:

accesorii:cupe, graifere | fata, spate;montaj sasiu,prindere motor,montaj instalatii:admisie,evacuare,
(tronson 1) alimentare, racire,montaj cuplaj motor,montaj servodirectie,montaj sistem de

franare, momtaj instalatie electrica,, acceleratie, montaj inastalatie

hidraulica,montajcapotaj-scaun, protective, montaj mecanism de lucru,monaj

contragreutate, montaj roti, alimentare cu combustibili si lubrefianti.

Faza finala consta din probe si incercari.

Dotarea materiala: polizoare unghiulare, masini de gaurit, masini de insurubat

pneumatic, aparate de sudura: Cloos si Kemppi,masini de slefuit, truse de

scule dotate cu cele necesare montajului, tester de proba electronic ptr

.controlul final.

Controlul de calitate se realizeaza pe fiecare etapa Tn parte prin control
intermediar si aplicarea poansonului in cazul sudorilor, inserierea

subansamblelor si monitorizarea lor din punct de vedere al calitatii si al
executantiilor prin intocmirea unei fise de control intermediar si de control

final pentru fiecare produs in parte.

10. Controlul de calitate ) ) . - .
Lista de control final cuprinde toate datele de identificare ale produsului, (cu

mentiuni asupra dotarilor cerute de catre client ), inclusiv numele
clientului,apoi urmeaza toate aspectele ce sunt obligatoriu controlate la
finalizarea unui produs, si persoanele care au controlat punctual toate aspectele
mentionate. Lista este apoi vizata de un controlor final.
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Nr. . . Capacitate
Numele procesului Descriere pac
crt. maxima
Incarcarea in mijlocul
11.
de transport

Descrierea proceselor
1. Proiectare constructiva si tehnologica.

Activitatea de conceptie reprezinta primul pas Tn realizarea uni produs industrial. De simplitatea si tehnologia
conceptiei produsului depind in mare masura costurile de fabricatie si fiabilitatea.Este asigurata de comp
proiectare.

2. Magazii - depozite
Tn urma proiectelor si tehnologiilor definitivate, rezulta consumurile de materii prime si material.

Subansamble din componenta produselor sunt importate de la firme de renume in Europa, prin firma OEHLER
MASCHINEN; exemple: axele, protapi (BPW Bergische Achsen), arcurile (UZEL); profilul oblon (FURMANN
Fahrzeuge), incuietori (HESTAL-Bernhofer), cilindrii de basculare cu articulatie cardanica (MARITZ), picioarele
de sprijin, instalatiile pneumatice (KIT Haldex), furtune hidraulice etc, sunt depozitate in depozit, magazii sau pe
linia de montaj final intr-un sistem de rafturi etajate.

Dupa achizitionare, materiile prime si materialele sunt depozitate in spatiile mai sus mentionate si eliberate pe
baza bonurilor de consum emise prin sistem informatic.

Toate liniile de productie sunt flexibile, oferind posibilitatea montarii in paralel sau succesiva oricarui tip de
remorca sau incarcator frontal de curte.

3. Linia prelucriri table si profile ( tronson3)

Debitari, taieri, Indoiri, ambutisari) ( trl) - conform documentatiilor constructive.

- Debitari: - Pe ghilotine: NTH (25X3150mm);LVD(16X3150);COLI(12X3150):
- Debitare cu laser: Bystar L 4kw( masa de 8000x2500mm) -1buc
- Debitare cu laser: 6 kw -1buc
- Taiere cu oxi gaz: ESAB SUPRAREX P400 CNC:
- Taiere cu plasma masina: ESAB ;
- Taiere cu plasma manuala :PMX 600- 2 buc;
- Taiere cu disc: K KS 400.

Dupa debitare cu diferite metode, reperele urmeaza operatii de stantare, indoire si ambutisare care dau forma
finala a pieselor:

- Masina de indoit Xpert 800/8200( lung de indoire 8m)
- Indoiri: Pe masiniTip ABKANT- 3buc
- Stantari:Presa 250 Tf / 2 buc; Presa 63Tf ; Presa cu excentric 160Tf;
- Ambutisare: tip Presa/ 2 buc.
4. Linia prelucrari mecanice (trons. 1)

Sunt executate operatii de strunjire, frezare, rectificare, gaurire, realizindu-se reperele necesare montajului pe
subansamble.

Exista in dotare centre de prelucrare cu comanda numerica de inalta productivitate: SHW, UF11 Bosch alpha
(1000x400mm) SHW, UF41,TNC155 (1100x840mm),strunguri (6 buc), freze (7buc), masini de gaurit (7buc),
masina de rectificat, polizoare (3 buc) etc; Centru de prelucrare vertical cu comanda numerica; model OKUMA
GENOS PRJ 180958 si181077+Soft programare conversational CNC- 2buc; Strung cu comanda numerica model
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OKUMA GENOS L3000-¢; PRJ 18110,SN L3M048si 18110 SN L3MO056+ Soft programare strung cu comanda
numerica- 2buc.

5. Linia asamblare/ sudura: (tronson 1 si 2)
a). Linia de executat obloane si stalpi: (tronson 1)  Folosim profil oblon tip Furmann de difrerite dimensiuni si
configuratii,se folosesc dispozitive pentru fiecare tip de oblon(lateral ,fata ,spate, baza sau suplimentar, oblon

hidraulic),accesorii(arcade, platforme de acces).Se executa seturi de obloane de baza si suplimentare
corespunzatoare produselor din programul de livrari.

Dotarea materiala: firastrau cu banda ,plasma manuala PM600,polizoare unghiulare, masini de gaurit,freze,
aparate de sudura: Cloos si Kemppi( 7 buc).

b). Linia de executat subansamble principale ( sasiu si platforma )tronson 2

Se executa asamblarea platformelor si a sasielor cu ajutorul dispozitivelor corespunzatoare fiecarui tip de produs
si specificatie de montaj .

Platforma este o constructie sudata, ramele sunt din profil special si formeaza un cadru ansamblat prin sudura cu
traversele profil U si lonjeroanele.

Sasiul este o constructiva sudata formata din doua lonjeroane din teava rectangulara care se unesc in partea din
fata in forma de V, legate intre ele cu traverse si suport.

Dupa asamblare,se sudeaza automat si manual, conform documentatiei;

Montajul cutiei(obloanelor pe platforma remorcii):,montaj stélpi, obloane de baza ,montaj sistem de inchidere
centralizata,obloane sulpimentare, racoante in cazul remorcilor kombi, agregatului de imprastiere in cazul
imprastietoarelor de gunoi.Se verifica final etansarea ansamblului(obloane, stalpi,sibar) , Tnchiderea centralizata
si planeitatea platformei .

Demontarea cutiei,platforma urmand a fi montata pe sasiu pentru montajul suportului de basculare fata-
spate,suportului tampon, gaurirea cadrului peridoc.

Tot pe aceasta linie se asambleaza si sudeaza remorcile tandem cu bena basculabila:sasiu, bena, oblon spate si
optional obloane suplimentare.

Dotarea materiala: fierastrau cu banda, plasma manuala PM600, polizoare unghiulare(10 buc), masini de gaurit
(4buc), aparate de sudura: Cloos si Kemppi (8 buc), truse de scule. Robot de sudura nr. 1: Celula de sudare
robotizata cu 1robot si 2 posturi de lucru-Zona de lucru semisferica cu diametru de 4500mm;

- Axa externa de translatie cu lun.de 25000mm:;

Axa liniara:-putere de actionare nominala 4,21kw-Lungime totala 27190mm;Sarcina carucior 13500N; viteza
maxima ,7m/sec;

- Axa verticala-putere de actionare 2,9kw; sarcina maxima 10000N; Cursa utila verticala 1500mm; Viteza
verticala 150mm/sec;

- Pozitionerul de rotire - putere de actionare nominala a rotatiei 3,1kw; sarcina utila 60000N;moment rotire maxim
5500Nm;Diametru piese 3600mm;

- Robot de sudura YASKAWA MA2010(Axe controlate-6; Sarcina-10kg; aria max-2010; greutate: 280kg; putere
alimentare-2kw;

- Sursa de sudare: Fronius Tpsi 500
Robot de sudura nr.2: Celula de sudare robotizata cu 1robot si 2 posturi de lucru
- Zona de lucru: 7700X5500mm; diametru de rotire: 5061mm;

- Robot de sudura YASKAWA MA2010 (Axe controlate-6; Sarcina-10kg; aria max-2010; greutate: 280kg;
putere alimentare-2kw;

Sursa de sudare: Fronius Tpsi 500
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6. Linia de asamblare/ sudura cisterne si remorci tip krasort: (tronson 5,6 )
-Masina de rolat virola- 1buc virola- 1buc
- aparate de sudura: Cloos, Fronius 3 buc
- Robot de sudura nr. 3: Celula de sudare robotizata cu 1 robot si 2 posturi de lucru.

7. Linia de acoperire autoforetica, vopsire in cAimp electrostatic, vopsire clasica tronson 3, 4 si 5)
Produsul complet (sasiu, platforma, obloane, etc,) este protejat anticoroziv prin acoperire autoforetica.
Activitate IPPC — activitate conform pct. 2.6 din Anexa 1 a Legii 278/2013.

Diagrama proceselor care se desfiasoara in atelierul de acoperire autoforetica este descrisé in tabelul de mai
jos:
1. Instalatia IPPC

Capacitate

Numele procesului Descriere .
maxima

Acoperire autoforeticd | Operatii: incarcare; degresare/spalare initiala ph6-7 chimica faza 200.000 mp/an
ACC 1(pulverizare; degresare chimicd faza 2 (imersie), degresare chimicd

faza 3 (pulverizare); clatire cu apa; clatire cu apa demineralizata; acoperire

autoforetica (imersie); clatire cu apa demineralizatd; cldtire de reactie

(imersie); uscare (in 2 cuptoare); descarcare; denocivizare si neutralizare

ape si solutii uzate.

INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA cuprinde:

— linia de bazine de imersie si sprayere (8 buc.) ; 1 bazin rezerva( fost
bazin de decapare)

— cuptoarele de uscare (2 buc.)

— instalatiile de ridicare si transport (2 buc.)

— sistemul de comanda — calculator de proces

— cazanele (centrald) de producere a apei calde (3 buc.)

— unitate producere apa demineralizata (1buc.)

— sistem schimbatoarede cédldura (3 buc.)

— instalatia de reglaj a temperaturii pentru baia de autoforeza

— sistem de pompe

— sistem de alimentare si descarcare a liniei (2 vagoneti)

— sistem pompe de dozare

— sistem de filtrare (2 buc.)

— laborator

— instalatie de microfiltrare (separare ulei)

— sistem de ventilatie si absorbtie gaze, trecerea lor printr-un spaldtor de
gaze.

Volumul total al cuvelor de tratare este de 318,7 mc din care volumul

bailor active = 175.5mec si volumul cuvelor de spilare = 143.2 mc.

Cirelinizz) Nr el Concentratie Timp Temp
operatiilor B : bazin | Denumire proces Produs de proces = ; " ’
. . azin (%) (min) (0C)
imersarilor (mc)

BonderiteC-NE N

1 2 10 Bonderite C-IC 5000 3% 15-25' (20) 55-60
Bonderite C-AD 1270
Scurgere 60" (30")
BonderiteC-AK 716

Spalare alcalina- | Cleaner/ BonderiteC- 5%

2 3 45,5 P imersie AK 1574 Bonderite 0,5-0,8% 15 55-60
C-AD1270
Scurgere 60"
BonderiteC-AK 716
Cleaner/ BonderiteC- 3% "

3 4 10 AK 1574  Bonderite 0,3-0,5% 15 55-60
C-AD1270
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il Nr Cepp. Concentratie Timp Temp
operatiilor B : bazin | Denumire proces Produs de proces 7 : " ’
. 3 a azin (%) (min) (0C)
imersarilor (mc)

Scurgere 60" (30")
4 5 48,9 Clatire cu apa - Apa curenta 3X30" | Ambient
imersie
Scurgere 60"
5 6 a7, | ClatirecuapaDl-) , . 4x30" 15-25
imersie
Scurgere 60"
Bonderite M-PP 930
Replenisher
BonderiteM-PP 930
. Make-U "
6 7 57 Acoperire ACC BonderiFt)e M-AD 24 12,5-15% 2-3(140") 20-22
Oxidizer
Bonderite M-AD35
Activator
Scurgere 40"
Clatire cu apa - .
7 8 46,5 EE—— Apa curenta 1 Ambient
Scurgere 40"
Bonderite E2 RXN
o . RINSE 3% ,
8 9 47 Clatire de reactie BonderiteNeutralizer 05 1 55-60
700
Scurgere 40"
Trecere r
9 10 Uscare (cuptor I) | Aer fierbinte . 10(13) 70 (85)
Trecere viteza aer 1
cuptoare<2- 170
10 11 Uscare (cuptor Il) | Aer fierbinte 3m/s 20-25(23") (180)

Descrierea procesului tehnologic:

Necesarului zilnic respectiv sdptamanal de materii prime $i materiale auxiliare (materiale metalice, materiale
necesare acoperirilor prin autoforeza, vopsire clasica si in camp electrostatic) se face in magaziile de materii prime
aferente tronsoanelor de productie din hala industriala, magazia pentru substante si preparate chimice.

Piesele care urmeaza a fi acoperite sunt asezate in dispozitivele de transport si imersie, care sunt apoi preluate de
catre macaralele instalatiei, care asigura deplasarea ,,sarjei” in ordinea procesului tehnologic de acoperire si
imersdrile in bazinele si cuptoarele de uscare.
— Degresare primara prin sprayere( etapa 1): BAZIN 2

Operatia de degresare/spalare initiala sprayere Ph6-7 are drept scop indepartarea grasimilor si uleiurilor de pe
suprafata reperelor, inlocuieste operatia de degresare primara efectuata in afara liniei de acoperire autoforetica,
cabina de degresare primara fiind dezafectata. Degresare se efectueaza prin sprayere in bazinul cu capacitatea de
49 mc, cu un volum al solutiei de maxim 10 mc, temperatura de lucru fiind de 55°C-65°C; solutia contine un
amestec de produse ,agenti de curatare cu aplicatii industriale avand ca substanta activa fosfonati si surfactanti
neionici. Bazinul este prevazut cu un sistem de coroane verticale dispuse pe peretii laterali ai bazinului cu duze
de pulverizare, pompe de recirculare, 2 pompe de dozare, calorifer pe fundul bazinului prin care circula agentul
termic , capace mobile cu inchidere/deschidere automatd pentru a impiedicd difuzia vaporilor de solutie in
momentul sprayerii.

— Degresare alcalind prin imersie( etapa 2): BAZIN 3

Operatia are loc intr-un bazin cu capacitatea de 45,5 mc, temperatura de lucru fiind de 55°-60°C, contine o solutie
de degresare avand ca substantd activa hidroxidul de potasiu (KOH) si surfactanti neionici (0,5-0,8%). Bazinul
de degresare este prevazut cu: schimbator de caldurd, pompa de recirculare pentru agitarea solutiei, pompe de
dozare a substantelor de reactie In vederea mentinerii concentratiilor optime, sistem de microfiltrare pentru
separarea uleiului. Bazinul este dotat cu sistem de reducere si captare a vaporilor de KOH, covor de bile din plastic
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pe toatd suprafata, pentru mentinerea temperaturii si limitarea emisiilor, tubulaturd de absorbtie si trecerea
ulterioara a emisiilor printr-un spalator de gaze.

— Degresare alcalina prin sprayere(etapa3): BAZIN 4

Operatia de degresare prin sprayere are loc intr-un bazin cu capacitatea de 70 mc, cu un volum al solutiei de
maxim 19 mc, temperatura de lucru fiind de 55°C-60°C; solutia contine un degresant avand ca substantad activa
hidroxidul de potasiu si surfactanti neionici.

Bazinul este prevazut cu un Sistem de 6 coroane dispuse pe peretii bazinului cu duze de pulverizare, pompa de
recirculare, 2 pompe de dozare, schimbator de céldura, sistem de microfiltrare pentru separarea uleiului si sistem
de reducere si captare a vaporilor de KOH, capace mobile cu inchidere/deschidere automaté pentru a Impiedica
difuzia vaporilor de solutie Tn momentul sprayerii.

— Clatire cu apa prin imersie: BAZIN 5

Operatia are loc intr-un bazin cu capacitatea de 48,9 mc, temperatura de lucru: ambient. Bazinul este prevazut cu
sistem pneumatic de agitare, coroana cu duze de pulverizare la partea superioara.

— Clatire cu apa demineralizata prin imersie: BAZIN 6

Operatia are loc intr-un bazin cu capacitatea de 47,8 mc, n apa demineralizata, temperatura de lucru: 15-25°C,
monitorizatd automat. Bazinul este prevazut cu sistem de calorifere in interiorul acestuia pentru mentinerea
temperaturii, sistem pneumatic de agitare, coroand cu duze de pulverizare la partea superioard, sistem de
monitorizare automat al conductivitatii bai.

— Acoperire autoforetica ACC: BAZIN 7

Tn acest bazin are loc acoperirea propriu-zisa, la o capacitate de 57,1 mc care consti intr-o depunere controlata de
particule neutre sau incarcate negativ pe piesa de lucru, prin intermediul unor reactii chimice. Baia de autoforeza
este 0 emulsie de polimeri acrilici pigmentati (Bonderite M-PP Make-ap si BonderiteM-PP Replenisher),
dispersati in apa demineralizatd, concentratie aprox. 15%, un acid diluat (Bonderite M-AD35Activator/acid
fluorhidric) si un oxidant (BonderiteM-AD 24 Oxidizer/apa oxigenati) ca oxidanti si activatori de reactie. Bazinul
este prevazut cu calorifere in interiorul acestuia, cu instalatie de incalzire/racire - reglaj al temperaturii 21°+/-1°C,
sistem de agitare electromecanic, cu 6 agitatoare cu viteza variabild, 4 pompe de dozare, sistem de filtrare
automat, format din: filtru cu sac si pompa cu diafragma.

— Clatire cu apa demineralizata prin imersie: BAZIN 8

Operatia are loc intr-un bazin cu capacitatea de 46.5 mc, in apa demineralizatd produsa de unitatea de producere
proprie, temperatura de lucru: ambient. Bazinul este prevazut cu sistem electromecanic de agitare, prevazut cu 2
agitatoare.

— Clatire de reactie prin imersie: BAZIN 9

Operatia are loc intr-un bazin cu capacitatea de 46,5 mc, intr-o solutie apoasa care contine agentul de pasivare —
Bonderite M-PP E-2 RR (hexafluorzirconat de amoniu), concentratie 3% siBonderite M-AD 700 Neutralizer ,
pentru fixarea stratului protector depus, temperatura de lucru: 55-60°C, monitorizata automat. Bazinul este
prevazut cu sistem electromecanic de agitare, prevazut cu 4 agitatoare cu viteza variabila cu 2 pompe de dozare,
sistem de filtrare automat, format din filtru cu sac si pompa de recirculare.

— Uscare in doua cuptoare de uscare

Zona de tratare termica a acoperirii - se desfasoara in doud etape de uscare a stratului de latex depus, astfel: in
cuptorul nr. 1: 70°C timp de 10 minute si cuptorul nr. 2: 170°C timp de 20-25 minute. Agentul de uscare este aerul
cald.

Cuptoarele de uscare functioneaza cu gaz metan.

19



SC OEHLER MECANICA SRL Raport de amplasament
Instalatie Pentru Producerea Unor Mijloace de Transport Rutiere pentru Marfa, Agricultura si alte Activitati a

Ciror Suprafete Metalice Necesitd Tratarea Prin Acoperire Autoforetica, Marsa, UAT Avrig, jud. Sibiu

Dotiri tehnice in incinta atelierului de acoperire autoforetica

Sistemul de comanda al liniei de ACC — instalatia este automatizatd, prin intermediul unui calculator de proces;
este posibila si comanda In regim manual a instalatiei (atunci cand este cazul).

Laborator - pentru controlul parametrilor pe linia de autoforeza, si a performantelor calitative ale acoperirii;

Instalatiile de ridicare si transport — macaralele - acestea sunt in numar de 2, identice si de constructie speciala,
deservesc fiecare cate o jumatate din linia tehnologica.

Sistemul de alimentare/descarcare a Liniei de ACC. Acest sistem este format din 2 vagoneti de
alimentare/descarcare piese si subansamble care circula pe 2 cai de transfer.

Cazanele de producere a apei calde - acestea sunt in numar de 3 (2 cazane de 400 kw si 1 cazan de 800 kw, pe
gaz metan).

Cuptoarele de uscare - acestea sunt in numar de 2 si produc aerul necesar uscarii peliculei de polimer. Aerul
cald incalzit cu ajutorul a doud arzatoare (de 300 kw cu gaz metan) este ventilat in mod controlat: 2 - 3m/s.

Instalatie de incalzire/reglaj a temperaturii bai de autoforeza de 21°+£1°C - aceasta instalatie este formata dintr-
un bazin dotat cu incilzire electrica cu rezistori (9 buc.) si o instalatie de mentinere a temperaturii in limitele
impuse (racitor).

Instalatia de producere a apei demineralizate - este formatd dintr-un agregat cu patru baterii de producere a apei
demineralizate, cu un debit de 8 m%h, la o conductivitate de 0,2 uS. Aceasta instalatie deserveste bazinele in care
se foloseste apa demineralizata.

Sistem de conducte de recirculare a apelor si a solutiilor chimice. Reprezinta totalitatea conductelor si furtunelor
care deservesc linia ACC sau sistemul de evacuare ape industriale.

Sistem de pompe de aspersie si refulare. Acestea fac recircularea solutiilor in bazinele de imersie, asigura
efectuarea sprayerii de spalare sau deservesc sistemului de evacuare a apelor uzate pana la bazinele de colectare
a acestora.

Bazine de colectare a apelor reziduale. Acestea sunt in numar de 2 a 10 m® fiecare si au rol de a colecta apele
reziduale din bazinele de spalare: 2, 5, 6, 8.

Sistem de ventilatie si absorbtie gaze - Sistem de ventilatie si absorbtie gaze: format din 2 ventilatoare (plasate in
plafonul halei si sistemul de absorbtie si spalare gaze, format din tubulatura de absorbtie pe bazinele de degresare,
trecerea gazelor absorbite printr-un spalator de gaze.

Instalatie de microfiltrare (Separare ulei) tip Splint-O-Mat QMF200 pentru baile de degresare. Instalatia este
amplasatd in incinta atelierului de acoperire autoforetici ACC, pentru filtrarea bailor de degresare, sau a apelor
de spilare ce urmeaza a fi denocivizate in statia de tratare - denocivizare (legéturi prin furtune flexibile, sorb-
absorbtie; deversare dupa filtrare - separare si apoi pompare).

Bazine pentru stocarea provizorie a solutiilor uzate din baile de acoperire in vederea predarii ca deseu sau cazuri
de curatenie si revizie generald a bazinelor de lucru. Aceste bazine vor fi utilizate si in caz de fortd majora
(deteriorarea materiala sau functionald a bazinelor de acoperire), transvazarea se va face cu un sistem de pompare
pneumatic. Bazinele sunt din polipropilena si au o capacitate de 15 mc fiecare — 3 buc.

STATIA DE DENOCIVIZARE SI NEUTRALIZARE a apelor si solutiilor uzate provenite din instalatia de
acoperire autoforeticd, amplasata in vecinatatea atelierului ACC.

In statia de denocivizare se vor trata apele de spilare uzate din bazinele: spalare dupi decapare, spilare dupa
degresare, spalare cu apa demineralizata, spalare dupa acoperirea autoforetica.

Suprafata statiei de neutralizare ape uzate este de 93 mp cu caracteristicile : lungime = 15 m, latime = 6 m,
inaltime = 4,0 m. Cladirea statiei este realizatd din panouri usoare tip sandwich montate pe o structurd metalica.
Bazinele de lucru si echipamentele sunt amplasate suprateran pe o platforma betonatd. Aceasta platforma este
prevazuta cu o bordura cu inéltimea de 30 cm si o basa cu dimensiuni de 0,8 x 0,8 x 1 m, realizata din beton armat.
Suprafata betonatd este prevazuta cu o inclinatie usoara pentru a dirija solutiile in caz de accident spre basa. Basa
care este prevazuta cu o pompa submersibila Q = 4mc/h pentru cazuri de avarie.
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Statia de neutralizare a apelor impurificate chimic functioneaza automat, cu dozarea automata a reactivilor de
neutralizare necesari procesului si cu autourmarirea si autodiagnosticarea functiondrii intregii instalatii. Namolul
se trece printr-un filtru presa si apoi se usucd pana la o umiditate relativa de 20%. Slamul uscat se evacueaza ca
deseu nepericulos, se stocheaza pana la eliminare.

Activitati legate tehnic de activitatea IPPC:

Linia de pregitire a suprafetelor: curitare mecanica, sablare, etansare, degresare primara, incarcare.
Procesul tehnologic pregétire a suprafetelor:
a) sablare pentru subansamblele care necesitd aceasta operatie
b) curdtare mecanica

c) etansare la suprafetele suprapuse in care apare efectul de capilaritate la acoperirea autoforetica, cu pistoale de
aplicare material de etansare tip mastic. Materiale folosite: Terostat 1244, Sika Power 4506

d) curatare primara / stergere manuala
Materiale folosite: Bonderite C-MC 90014 .
Tabel 2. Activitati legate tehnic de activitatea IPPC

. Materiale -
Nr. Tipul . . R Timp | Temp.
Proces ) . . | Denumire proces folosite in | Conc. .
crt instalatiei (min) | °C
proces
Sablare Instalatie
1. suprafetelor sablare tip | Sablare Alice metalice
vpraiet 98- 40/2/CE
Curat . .
ura’a.re? Slefuire, curatare | Materiale
2. mecanica a | manual ’ ) . ’ . .
stropi sudura abrazive, dalti
suprafetelor
Etansare a | Pompa Masticare, etansare, cu | .
3. ’ . . P Sikapower 4506
suprapunerilor NOVA 55:1 | pistoale de aplicare P

Linia de vopsire in camp electrostatic

Vopsirea cu pulbere in cAmp electrostatic, asigura calitate acoperirii produselor, din punct de vedere al aspectului,
rezistentei, durabilitatii si eficientei economice. Linia de vopsire in camp electrostatic este a doua etapa de
protectie Impotriva coroziunii, dupa linia de acoperire autoforetica, cele doua fiind perfect compatibile.

Linia de vopsire in cAmp electrostatic se compune din:

- doud cabine de pulverizare cu doud posturi de vopsire manuale fiecare, echipate cu 8 patroane filtrante si
recirculare totala a pulberii. Acestea sunt alimentate cu vopsea pulbere in culorile de baza

- 0 cabina de pulverizare cu doua posturi de vopsire manuale, echipata cu 8 patroane ,cu posibilitate de schimbare
rapida a culorii de vopsire,.

- instalatie de pulverizare manuala cu separare ciclonica si agregate de pulverizare

- cuptorul de polimerizare tip ESZP-E cu incalzire electrica si control automat al parametrilor tehnologici (timp
de uscare, temperatura de uscare). Cuptorul de polimerizare este format din doua compartimente, cu posibilitate
de utilizare separate sau impreund a celor doud compartimente. Aici se realizeazd polimerizarea vopselei tip
pulbere depusa la suprafata pieselor. Dimensiunile utile ale cuptoarelor sunt: 6700 x 3600 x 2000 mm/
compartiment.

- sistemul de ridicare - coborare - transfer al piselor, format din doua macarale automatizate, carucioare de transfer
si calea de rulare.
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Tabel 3. Materiale folosite Tn procesul de Vopsire Tn camp electrostatic

Nr . . L. . Materiale  folosite  1n
Proces Tipul instalatiei Operatie
crt. proces
Cabina de vopsire verde | | Aplicare vopsea vopsea pulbere RAL 6000
Vopsiren | capina de vopsire gri 1 Aplicare vopsea vopsea pulbere RAL 7024
1. camp
electrostatic | Cabina de vopsire 111 Aplicare vopsea vopsea pulbere diverse culori
Cuptor polimerizare Uscare: 180-200°C

Linia de vopsire cu vopsea lichida - se aplicd subansamblelor care au suprafete protejate, suprafete gresate
(cilindrii, angrenaje imprastietor etc.) precum si produselor de dimensiuni mari (bene, sasiuri, etc.), pentru
care nu se preteaza vopsirea in cimp electrostatic.

Reperele urmeaza urmatorul proces: degresare + grunduire + vopsire, cu etape de uscare intre fiecare faza,
conform fiselor tehnice ale materialelor de acoperire. Aceasta operatie se realizeaza in cabinele de vopsire I si
respectiv cabina II. Cele doud cabine de vopsire sunt amplasate in cadrul halei de productie, tronson V, in
vecindtatea atelierului de vopsire in camp electrostatic.

Dimensiuni cabine:

Cabina I: lungime 9,9 m, latime 4,4 m, inaltime 4,45 m, fundatie de beton cu puturi de evacuare a gazelor, filtre
in podea, tavan si la absorbtie, cu iesire in acoperisul halei.

Cabina II: lungime 13 m, latime 5.5m, indltime 5.35m, fundatie de beton cu structurd metalica, doua cosuri de
exhaustare (1 cos /arzator gaz, 1cos ventilare cu retinere in filtre de tavan si podea ) cu iesire in acoperisul halei.

Cabina III: lungime 10 m, latime Sm, inaltime 4m, fundatie de beton cu structura metalica, doua cosuri de
exhaustare (1 cos /arzator gaz, 1cos ventilare cu retinere in filtre de tavan si podea ) cu iesire in acoperisul halei.

Subansamblele (axe, protapi, pompe, sasie, bene) sunt incarcate in dispozitive ,introduse in cabina de vopsire
unde sunt degresate ,grunduite, uscate, slefuite , vopsite, uscate, lacuite si uscate.

Linia de vopsire cu vopsea lichida se compune din:
- 3 cabine de vopsire
- unitati mecanice: generator si extractor aer
- arzator pe gaz
- filtre in podea, in tavan si la absorbtie.

Tabel 4. Materiale folosite in procesul de Vopsire clasica

Nr. . . .
an Proces Tipul instalatiei Operatie | Materiale folosite Tn proces
It.
Cabine vopsire clasica, automatizatd | Aplicare -grund epoxidic ;
grund; -intaritor grund epoxidic;
. Vessire bi t Vopsire; -diluant epoxidic;
. opsire bicomponen . .
Uscare  la | _yopsea poliuretanicd;
20-60°C s . .
-Intaritor poliuretanic:
-diluant poliuretanic;
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Nr. . . S
o Proces Tipul instalatiei Operatie | Materiale folosite Tn proces
rt.
Local (suprafete foarte mici) Aplicare -grund epoxidic ;
grund -intdritor grund epoxidic;
Retus suprafete Vopsire -diluant epoxidic;
2. acoperite ACC si ] .
suprafete vopsite CE -vopsea poliuretanica;
-intéritor poliuretanic:
-diluant poliuretanic;
. Local fet lat Aplicar run il a
3 Grunduire ocal pe suprafete sablate grzn(;a e grund sudabil pe baza de apa

Laborator_analize fizico-chimice: pentru controlul parametrilor pe linia de autoforeza sunt efectuate analize
fizico-chimice specifice; determinari de grosimi de strat, determinari de aderenta, determinari de ape tehnologice,
determinari de ape uzate.

Baza energeticd: contractare, gestionare, furnizare utilitdti; are in exploatare utilaje si instalatii specifice
activitatii care o desfagoara astfel: statie de compresoare are asigurd aerul comprimat pentru utilajele si instalatiile
din S.C. Oehler Mecanica S.R.L.; centrale termice care produc energie termicd pentru grupul social, vestiare,
statie de tratare apd; utilaje pentru prepararea agentilor termici secundari, avand ca agent gazul metan si curentul
electric; instalatii de transport, distributie si transformare energie electrica; instalatie de difuzare apa industriala.
Alimentare cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale a instalatiei se face din reteaua nationala, prin reteaua de distributie gaz metan din
incintd, administrata de SC Energomecanica Serv SRL Marsa , n baza contractului de furnizare gaze naturale nr.
6M/30.03.2007.

Alimentare cu energie electrica

Alimentarea cu energie electricd a acestei unitati este asiguratd din reteaua nationald de energie electricd prin
intermediul a 2 linii aeriene de 20 kV, n baza contractului incheiat cu SC Energomecanica Serv SRL Marsa.
Existd 4 statii de racord de unde curentul se distribuie la 2 statii mari de conexiune, apoi la posturile de
transformare. Transformatoarele existente sunt de 1000 kVA si transforma tensiunea de la 20kV la 0,4 kV.
Alimentare cu energie termica

Energia termica necesara in functionarea unitéatii este produsa de 3 cazane pentru apa calda (2 cazane de 400 KW
si 1 cazan de 800 KW) si 2 cazane de producere a aerului cald cu functionare pe gaz metan.

Alimentare cu apa in scop potabil si tehnologic .

Prevederile prezentului capitol sunt conforme autorizatiei de gospodarire a apelor nr. SB 2 din 13.01.2012, emisa
de Administratia Nationali APELE ROMANE - Directia Apelor Olt — Ramnicu Valcea — S.G.A. Sibiu, cu
valabilitate pana la data de 13.01.2022..

In cadrul societitii, apa se foloseste in scop menajer si in scop tehnologic in functie de procesul de productie.
Instalatii de preepurare - in afara halei, in dreptul tronsonului 3

Instalatia de neutralizare - denocivizare

Statia de epurare (Q max=8 mc/h, 2,22 1/s) trateaza in flux continuu apele rezultate din procesul de acoperire
autoforetica si solutiile "concentrate ", dupa diluarea acestora in raport de 1:9, din baia de autoforeza si solutia de
soda reziduald din microfiltrarea bailor de degresare.

Statia de neutralizare a apelor reziduale se compune din:

- 3 bazine de colectare si stocare a solutiilor concentrate- V=10 mc;
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- bazin de reactie- V=10 mc;

- 2 bazine decantoare- V=10 mc;

- bazin de reglare finala a pH-ului- V=5 mc;

- rezervor de preparare reactivi- V=0,5 mc;

- rezervor de hidroxid de sodiu- V=0,5 mc;

- rezervor de acid sulfuric - V=0,5 mc;

- rezervor solutie floculant - V=0,5 mgc;

- pompa transvazare reactivi;

- pompa transvazare ape uzate;

- 3 sisteme de agitare cu aer;

- sistem de ventilatie cu ventilator;

- 5 electroventile dozare reactivi;

-conducte, armaturi, robinete;

- filtru - presa cu rame (10 placi): VR VM 500x500
- echipament de automonitorizare statie de neutralizare a apelor reziduale ESNA pH.

Statia de neutralizare a apelor impurificate chimic functioneaza automat, cu dozarea automata a reactivilor de
neutralizare necesari procesului si cu automonitorizarea si autodiagnosticarea functionarii instalatiei.

Avariile si dereglarile in instalatie sunt sesizate optic si acustic in zona in care existd personal de interventie si
urmdrire. Suprafata betonata a statiei are o ugoara inclinatie pentru dirijarea solutiilor in caz de accident spre basa
care este prevazuta cu o pompa submersibila de Q=4 mc/h pentru cazuri de avarie.

Apele uzate sunt colectate prin preaplin sau prin deschiderea unor robinete in bazinele de colectare ale instalatiei
ACC, apoi sunt pompate in statia de tratare in flux continuu. Apele intra intr-un reactor unde are loc masurarea
pH-ului. In functie de valoarea acestuia se disting urmitoarele situatii:

- pentru ape cu pH<6 se adauga solutie de Ferrolin 703 pentru reducerea incadrarii organice;
- pentru ape cu pH>6 se adauga solutie de H>SO..
Dupa reglarea pH-ului la o valoare cuprinsa intre 8,8 si 10 are loc dozarea cu FEROCRYL 8723.

Urmatoarea etapa are loc in bazinele de decantare unde namolul filtrat , rezultat in urma procesului de tratare este
pompat periodic spre presa filtru pentru deshidratare, unde va fi apoi colectat iar faza lichida, rezultata din
decantoare este dirijata in bazinul de neutralizare finala de pH. Dupa reglarea pH-ului la valori cuprinse intre 6,5
si 8,5, apele uzate sunt evacuate in emisar.

Instalatia mobila de microfiltrare

Instalatia mobila de microfiltrare cu curent transversal, Splint-O-Mat QMF 200, tip ENVOPUR 2,8 NA, cu filtru
banda, este folosita atat la separarea uleiurilor din apele provenite de la baile de degresare (din cadrul instalatiei

de ACC) cat si din apele de spalare reziduale, posibil impurificate cu uleiuri si grasimi, nainte de evacuarea lor
in statia de neutralizare - denocivizare. Racordarea se face la una din cele doud variante de filtrare, in functie de
necesitati.

8. Linia de montaj final, probe si incercari (tronson 4)

Aici se realizeaza montajul produsului conform specificatiei de montaj si a comenzilor ferme urménd ca dupa
finalizare produsele sa fie trimise fie la firma OEHLER pentru a fi livrate apoi spre beneficiari din vest, fie livrate
direct de catre noi la clientii din estul Europei respectiv : Ungaria, Cehia, Serbia, Polonia, Slovacia, precum si
Romania.

Se monteaza axele, suspensia, rulmentul piridoc, protapul, rotile;

Se realizeaza montajul sistemului de franare dorit: inertial, pneumatic sau hidraulic;
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Se monteaza sistemul de basculare: montajul cilindrilor, supapei de limitare, a conductelor si furtunelor hidraulice;
Se monteaza cupla de remorcare ptr. a doua remorca( optional)

Se executa instalatia electrica;

Se monteaza obloanele pe platforma, stilpi, se verifica etanseitatea, inchiderea- deschiderea baloanelor si a
mecanismelor de pe obloane ,optional se monteaza coviltir si prelate: platforma de acces, oblon spate hidraulic.
Se monteaza racoantele si scutul fata in cazul remorcilor transport busteni sau a celor combinate (racoante +
obloane).

Se monteaza agregatul de Imprastiere, lanturile, racletii, podeaua din lemn stratificat, instalatia hidraulica
Dannfoss,in cazul imprastietoarelor de gunoi.

Se realizeaza retusul final in privinta vopsirii, aplicarea etichetelor de avertizare, a etichetei de produs si a codului
VIN.

Dotarea materiala: polizoare unghiulare, masini de gaurit, masini de ingurubat pneumatic, aparate de sudura: Cloos
si Kemppi, masini de slefuit, truse de scule dotate cu cele necesare montajului, stand de proba pneumatic ptr.
controlul final.

9. Linie de asamblare si montaj Incircitoare frontale de curte si accesorii: cupe, graifere (trons.1)

La fel ca si in cazul remorcilor, incarcatoarele inglobeaza componentele unor producatori de renume: motor
Diesel - Perkins; transmisie hidrostatica Saeer-Danfos, toate acestea cat si alte componente sunt aprovizionate
prin firma OEHLER Maschinen si sunt depozitate intr-0 magazie din cadrul liniei de montaj.

Subansamblele: Sasiu: fata spate, capotajul, coloana volan, protectie, mecanismele de lucru(brate), rezervoare,
ropsuri, cupe, graifere urmeazd dupa debitare urmatoarele operatii:

asamblare, sudare conform documentatiei, urmeaza apoi ajustarea, curdtarea sablarea si vopsirea.

Montajul propriu zis, urmeaza urmatoarea succesiune: Montaj punti motoare: fata, spate; montaj sasiu, prindere
motor, montaj instalatii: admisie, evacuare, alimentare, racire, montaj cuplaj motor, montaj servodirectie, montaj
sistem de frinare, montaj instalatie electrica, acceleratie, montaj instalatie hidraulica, montaj capotaj-scaun,
protective, montaj mecanism de lucru, menaj contragreutate, montaj roti, alimentare cu combustibili si lubrefianti.
Faza finala consta din probe si incercari.

Dotarea materiali: polizoare unghiulare, masini de gaurit, masini de ingurubat pneumatic, aparate de sudura:
Cloos si Kemppi, masini de slefuit, truse de scule dotate cu cele necesare montajului, tester de proba electronic
ptr .controlul final.

10. Controlul de calitate:

Se realizeazd pe fiecare etapa in parte prin control intermediar si aplicarea poansonului in cazul sudorilor,
inserierea subansamblelor si monitorizarea lor din punct de vedere al calitatii si al executantilor prin intocmirea
unei fise de control intermediar si de control final pentru fiecare produs in parte.

Lista de control final cuprinde toate datele de identificare ale produsului, (cu mentiuni asupra dotarilor cerute de
catre client), inclusiv numele clientului, apoi urmeaza toate aspectele ce sunt obligatoriu controlate la finalizarea
unui produs, si persoanele care au controlat punctual toate aspectele mentionate. Lista este apoi vizata de un
controlor final.

11. incircarea in mijlocul de transport

Pentru ca produsele sa ajunga in cea mai buna stare la destinatie se acordd mare atentie modului de ambalare,
ancorare.
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Tabel 5. Pozitia activitatilor in cadrul tronsoanelor

Activititi/ flux tehnologic dupi implementarea proiectului

tronson

Activitati/spatiu
autorizat

Linia de prelucrari mecanice (strunjiri, frezari, gauriri)

Linia de montaj final, probe si incercari tractoare de curte

Linia de executat obloane stalpi , subansamble mici si accesorii , montaj remorci tip thk,

Magazia de piese import/intern destinate tractoarelor de curte:

Magazia de piese import(profil oblon) destinate remorcilor:

Linia de execut subansamble principale(sasiu si platforma);montajul remorcii,

Linia de pregatire a suprafetelor: Curatare mecanica; Sablare; Etansare; Degresare
primara, Incarcare;

Magazia de sarma de sudura, martiale abrazive, mat. protectia muncii:

INSTALATIA DE ACOPERIRE AUTOFORETICA, este amplasata in atelierul de
acoperire autoforetica

Linia de bazine de imersie si sprayere ( 9 buc);

Cuptoarele de uscare (2 buc);

Instalatiile de ridicare si transport-macarale; dispozitive de incarcare - descarcare(2buc);

Sistemul de comanda — calculator de proces;

Cazanele (centrala) de producere a apei calde (3 buc)

Unitate producere apa demineralizata(1 buc

Sistem schimbatoarele caldura (3buc);

Instalatia de reglaj a temperaturii pentru baia de autoforeza;

Instalatia de producere a apei demi;

Sistem de pompe aspersie si refulare;

Sistem de alimentare si descércare a liniei (2 vagoneti)

Sistem de ventilatie si absorbtie gaze;

Sistem pompe de dozare;

Sistem de filtrare(2 buc);

Laborator;

Instalatie de microfiltrare(separare ulei);

WWWWWWWWWWWWWWWW| w NN (NP RPPRPE

Sistem de ventilatie si absorbtie gaze;

w

STATIA DE DENOCIVIZARE SI NEUTRALIZARE a apelor si solutiilor uzate
provenite din instalatia de acoperire autoforetica, amplasata in vecinatatea atelierului intr-
o cladire proprie

n afara halei, in
dreptul tr.3

Magazia de produse chimice periculoase: in vecinitatea Statiei de denocivizare ape

n afara halei, in

dreptul tr.4
Linie debitare indoire table, profile 3
Linie debitare profile( fierastrau si plasma)+ magazie table/ profile 4
Linia de executie , montaj final, probe si incercari cisterne agricole 5
Linia de vop —Vop. Lichida: doua cabine | si Il 5
Magazia de vopsele si diluanti 5
Magazia de vopsele pulbere: 5
Magazia/depozit de piese import/intern destinate cisternelor agricole 5
Linia de executie, montaj final, probe si Incercari remorci transport baloti / tip krasort 6
Magazie/depozit central de componente import destinate remorcilor: 7
Linia de vop —Vop. Lichida: doua cabine Ill 7
Linia de executie , montaj final, probe si incercéri remorci 8
Magazie/depozit central de piese import/intern destinate remorcilor: anexal
Atelier montaj final anexa 2
Magazie/depozit produse finite anexa3
Productie si furnizare aer comprimat. n zfara hale, in

reptul tr.1

Alimentare cu_curent electric. retele
Alimentare gaz metan retele

Alimentare gaze sudura/taiere

n afara halei, n
dreptul tr.2 si3

Macarale

toate
tronsoanele
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Activitati/ flux tehnologic dupi implementarea proiectului tronson

MENTENANTA: urmirirea in timp a utilajelor, intocmirea documentatiei pentru
executia reparatiilor, planificarea si executia mentenantei preventive si corective,
gestionarea contractelor de service, gestionarea costurilor cu mentenantd, autorizarea si
urmdrirea in exploatare a instalatiilor ISCIR

Activitati anexe

DIRECTIA LOGISTICA: Depozite, flux intern; logistica productiei, logistica
cumpdrdrilor, logistica vanzarilor.

DIRECTIA CALITATE - MEDIU: Planificare calitate-mediu, Masurari analize si
incercéri; Audit intern; Controlul mijloacelor de masurare; Control produs-proces, mediu.

DIRECTIA TEHNICA: Proiectare produse, Conducere procese tehnologice, Urmarirea
productiei

DIRECTIA CUMPARARI: Compartiment Cumparari si Compartiment_relatii furnizori

DIRECTIA VANZARI: marketing si vanziri

DIRECTIA MANAGEMENT: Compartiment resurse umane si Compartiment
Securitatea si sandtatea muncii

DIRECTIA ECONOMICA: Control ling si Financiar —Contabilitate.

ADMINISTRATIV

TRANSPORT AUTO

Inventarul iesirilor (produselor)

Oehler este un nume cunoscut si apreciat in domeniul agricol in intreaga Europa. Societatea produce un

program complex de remorci agricole, care cuprinde ultimele noutati in domeniu. Prin diversitatea

produselor se acopera un spectru foarte larg al activitatilor agricole si forestiere.

Tabel 6. Cantitatea de produs la capacitate maxima de productie

Numele procesului

Numele produsului

Utilizarea produsului

Cantitatea de produs la
capacitate maxima de
productie
(volum/lungime)

Acoperire autoforetica

Subansamble
acoperite autoforetic

Destinate constructiei
de remorci, tractoare,
cisterne agricole

200.000 mp /an piese
acoperite autoforetic

Vopsire in cdmp electrostatic | Subansamble vopsite | Destinate constructiei 135.000mp
de remorci, tractoare,
cisterne agricole
Vopsire clasica cu vopsea Subansamble vopsite | Destinate constructiei 37.000mp
lichida de remorci, tractoare,
cisterne agricole
Pregatirea suprafetelor Suprafete curatate Suprafete care 185.000mp

urmeaza a fi acoperite
autoforetic

Prelucrari mecanice, debitari,
presare, Tndoire

Repere si
subansamble remorci
si utilaje agricole

Destinate constructiei
de remorci, tractoare,
cisterne agricole

toate prelucrarile conf teh. ptr
prod. finite:piese de schimb
apox. 500.000 repere

Asamblare, sudura, polizare,
gdurire, montaj intermediar

Subansamble, repere,
remorci si utilaje
agricole nefinisate

Destinate constructiei
de remorci, tractoare,
cisterne agricole

toate asambirile/sudura...
conf teh. ptr prod. finite:piese
de schimb apox 500.000
repere

Montaj final, probe, ambalare

Remoreci, tractoare
curte, cisterne
agricole, piese de
schimb

Vanzare cétre clienti

1300 remorci,
24 tractoarede curte,
60 cisterne,
8000 buc. piese de schimb

27



SC OEHLER MECANICA SRL

Raport de amplasament

Instalatie Pentru Producerea Unor Mijloace de Transport Rutiere pentru Marfa, Agricultura si alte Activitati a Caror Suprafete Metalice Necesita Tratarea Prin Acoperire

Autoforetica, Marsa, UAT Avrig, jud. Sibiu

Tabel 7. Principalele faze ale procesului cu intrarile si iesirile aferente

Proces

Materii prime, materiale

Intrari

lesiri

Emisii Tn atmosfera

Deseuri

Acoperire autoforetica
-degresare/neutralizare alcalina prin
imersie
-degresare alcalina prin spreyere
- acoperire autoforetica
-clatire de reactie prin imersie
- cazane de producere a apei calde
- cuptoare de uscare
- instalatie de incalzire cu tuburi
radiante
- statie de neutralizare- denocivizare
ape uzate provenite din procesul de
acoperire autoforetica

Table, profile, tevi,
repere si
subansamble
Substante si
preparate chimice
utilizate Tn procesul
tehnologic

Table, profile, tevi, repere si subansamble
acoperite autoforetic

Sistem de exhaustare compus din hota de
vetilatie pe marginea baii active de
degresare /neutralizare alcalina prin

imersie (bazin 3) , trecerea gazelor Tn
contracurent de apa intr-un turn de
spalare/spalator de gaze - cos evacuare V1
Sistem de reducere si captare a vaporlor de
KOH- covor de bile de plastic pe toata
suprafata bazinului.

Sistem de exhaustare compus din hota de
ventilatie pe marginea baii active de

decapare acida prin imersie (bazin 1),
tronsoane de ventilatie si ventilator de
putere, trecerea gazelor Tn contracurent de
apa intr-un turn de spalare - cos evacuare
V1.

Sistem de reducere si captare a vaporilor
de HsPOy si H2SOs- covor de bile de
plastic pe toata suprafata bazinului.

Sistem de exhaustare compus din hota de
ventilatie pe marginea baii active de

degresare alcalina prin sprayere (bazin 4),

tronsoane de ventilatie si ventilator de
putere cu trecerea gazelor an contracurent
de apa in spalatorul de gaze.Cos evacuare
V1.

Sistem de reducere si captare a vaporilor
de KOH - covor de bile de plastic pe toata
suprafata bazinului.

Sistem de exhaustare compus din
tronsoane de ventilatie si ventilator de

Emulsii solutii uzate fara
halogeni
Deseuri lichide apoase cu
continut de substante
periculoase
Deseuri absorbanti,
materiale filtrante
Namol filtrat de la instalatia
de neutralizare-denocivizare
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Proces

Materii prime, materiale

Intrari

lesiri

Emisii Tn atmosfera

mare putere cu trecerea gazelor in
contracurent de apa-spalator gaze pentru
instalatia de neutralizare-denocivizare.
Cos evacuare V1
Monitorizare semestriala la cosul de
evacuare V1 pentru: SO,
Monitorizare anuala pentru cosurile V2,
V3, V4 si V5 aferente cazanelor de
producere a apei calde, cuptoarelor de
uscare si instalatiei de incalzire pentru:
CO, SO2, NOx, pulberi.

Deseuri

Vopsire in camp electrostatic

Repere si
subansamble
Vopsea pulbere

Subansamble vopsite

Cabinele de vopsire sunt prevazute cu
filtre uscate pentru retinerea si recuperarea
pulberilor.

Deseuri plastic
Deseuri absorbanti,
materiale filtrante
Deseuri hartie si carton

Vopsire clasica cu vopsea lichida

Repere si
subansamble
Grund, diluant, email
poliuretanic.

Subansamble vopsite

Sistem de exhaustare compus din
ventilatoare/cos de evacuare si tubulatura
de evacuare a gazelor de la arzatorul
cuptorului de uscare,
sisteme de ventilatie pentru exhaustare-
completare aer.

Cos evacuare uscare V8, V9, V11.
Monitorizare semestriala la cosul V8, V9,
V11 pentru: COV.

Cos arzator cabine vopsire: V12, V13,
V15.

Monitorizare anuala la cosul V12, V13,
V15.
pentru: pulberi, CO, NOX, SO2.

Deseuri absorbanti,
materiale filtrante
Deseuri de lacuri si vopsele
cu continut de solventi
organici sau alte substante
periculoase
Ambalaje care contin
reziduuri sau sunt
contaminate cu substante
periculoase

Debitare, presare, indoire

Table, profile, tevi

Repere si subansamble remorci

Aerisire naturald a halei- emisii difuze de
pulberi

Deseuri metalice feroase
Deseuri de hartie si carton

29




SC OEHLER MECANICA SRL

Raport de amplasament

Instalatie Pentru Producerea Unor Mijloace de Transport Rutiere pentru Marfa, Agricultura si alte Activitati a Caror Suprafete Metalice Necesita Tratarea Prin Acoperire

Autoforetica, Marsa, UAT Avrig, jud. Sibiu

Proces

Materii prime, materiale

Intrari

lesiri

Emisii Tn atmosfera

Deseuri

Prelucrari mecanice

Table, profile, tevi

Repere si subansamble remoreci si utilaje

agricole

Aerisire naturala a halei- emisii difuze de
pulberi

Deseuri metalice (pilitura si
span feros)
Deseuri hatie si carton
Deseuri plastic

Asamblare, sudura, polizare,
gaurire obloane si repere mici

Profil oblon, repere
si subansamble, tevi
profile
Materiale auxiliare
sudura

Subansamble, repere
(seturi obloane, accesorii)

Aerisire naturala a halei- emisii difuze de
gaze de sudura si pulberi

Deseuri metalice feroase
Deseuri metalice (pilitura si
span feros)
Deseuri hartie si carton

Asamblare, sudura, polizare,
gaurire subansamblele principale
(platforma, sasiu), montaj

Repere si
subansamble
debitate si prelucrate
mecanic, tevi profile

Remorci si utilaje agricole

Aerisire naturala a halei- emisii difuze de
gaze de sudura si pulberi

Deseuri metalice feroase
Deseuri metalice (pilitura si
span feros)
Deseuri de hartie si carton

intermediar Materiale auxiliare . -
Deseuri de plastic
sudura
Repere si . .
pere s Deseuri metalice feroase

Asamblare, sudura, polizare,
gaurire subansamble cisterne,
montaj intermediar

subansamble
debitate si prelucrate
mecanic, tevi profile
Materiale auxiliare
sudura

Cisterne agricole

Aerisire naturala a halei- emisii difuze de
gaze de sudura si pulberi

Deseuri metalice (pilitura si
span feros)
Deseuri de hartie si carton
Deseuri de plastic

Pregatirea suprafetelor prin sablare

Table, profile, tevi,
repere si
subansamble

Suprafete curatate mecanic

Instalatie de filtrare SMT 45 CE, sistem
de desprafuire compus din saci filtranti: 37
buc. cicloane, camera de sedimentare,
fereastra de evacuare. Cos evacuare V7
Monitorizare semestriala pe cosul V7
pentru pulberi.

Deseuri metalice (pilitura si
span feros)

Montaj final, probe, ambalare

Subansamble finisate
mecanic si acoperite
anticoroziv (vopsite)

Remorci si utilaje agricole

Aerisire naturala a halei- emisii fugitive de
pulberi

Deseuri de plastic
Deseuri de hartie si carton
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2.4. Utilizarea chimica

Materiile prime si materialele auxiliare utilizate conform activitatii S.C. OEHLER MECANICA S.R.L. — sunt
reprezentate de materiale metalice (tabla, tevi, profile, sairma de sudurd), materiale necesare acoperirilor metalice
prin procesul autoforetic, vopsire in camp electrostatic si vopsire clasica.

Gestiunea substantelor si preparatelor periculoase

Se mentine o evidenta clara si corecta a stocurilor de materii prime si materiale auxiliare utilizate pe amplasament
si ITntocmirea de proceduri pentru revizuirea sistematica In concordanta cu noile progrese, referitor la materiile
prime si materialele auxiliare si utilizarea unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra mediului.

Nu s-au produs modificare privind materiile prime si materialele auxiliare folosite,orice modificare va fi notificata
in scris autoritatii competente pentru protectia mediului.Achizitia de materii prime se face dupa o analiza care sa
permita incadrarea in limitele stabilite in autorizatie privind emisiile in factorii de mediu.

Sunt luate toate masurile necesare privind receptia, descércarea, depozitarea si livrarea cétre sectiile productive a
materiilor prime §i materialelor, pentru a preveni sau limita efectele negative asupra mediului, in special poluarea
aerului, solului si apelor subterane, precum si mirosurile, zgomotele si riscurile directe asupra sanatatii populatiei.

Se cauta Tn continuare gasirea unor solutii alternative pentru utilizarea in procesul tehnologic a unor materii prime
mai putin periculoase, intocmirii de proceduri de asigurare a calitatii pentru controlul materiilor prime, verificarea
implicatiilor de mediu ale tuturor materiilor prime, produselor semifinite si finite, identificarea tuturor
descarcdrilor planificate, potentiale, neplanificate.

Substantele chimice se pastreaza in ambalaje corespunzatoare, etichetate, in locuri special amenajate, evitandu-
se pastrarea in acelasi loc a substantelor care in amestec pot da nastere la reactii violente, pot forma amestecuri
explozive.

Stocarea si depozitarea materiilor prime si auxiliare se face tindndu-se cont de proprietatile fizico-chimice ale
substantei stocate/depozitate, se vor amplasa in Incaperi impermeabilizate si rezistente la materialele depozitate,

Aprovizienarea cu aceste materiale se face coordonat, ridmic Tn functie de volumul productiei evitandu-se stocarea
n cantitati mari.

Substantele periculoase care se gasesc in societate sunt mai mici decat cantitatea relevanta pentru incadrare, nu
sunt luate in considerare la calcularea cantitatii totale existente pe amplasament. Localizarea lor Tn cadrul
amplasamentului este de asa naturd incat si nu poatd provoca/initia un accident major in altd zond a
amplasamentului respectiv.

Cantitatile utilizate in prezent sunt sub limitele prevazute de legislatie pentru Incadrarea unitatii sub incidenta
Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major, in care sunt implicate substante periculoase.
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2.4.2. Topografie si scurgere

Topografie
In ceea ce priveste topografia zonei, amplasamentul se afla situat pe malul drept al paraului Marsa, avand o
suprafata relativ plana, cu o usoara inclinatie pe directia NE- SV.
Altitudinal se afla la cota aproximativa de 400-450 mdMN.
Coordonatele geografice ale amplasamentului: Longitudine/latitudine: 24°23°°11.86/45°41°°38.66 (WGS).
Coordonate Stereo70: X= 452236; Y=466188.
Terenul se afld in bazinul hidrografic Olt (cod cadastral VIII .1):
- Cursul de apa — Marsa - Cod cadastral: VIII -1.117.
Distanta pana la cel mai apropiat curs de apa (Marsa - Cod cadastral: VIII -1.117):

- 15 m, pe directia SV.
Corp de apa:
- de suprafata: ,MARSA - IZsVOARE - CONFLUENTA OLT”, cod RORW&.1.117 B1
- subteran freatic: ,,DEPRES.FAGARAS”, ROOTO07.
Canalizare si scurgere:
Din cadrul societitii se evacueaza 4 categorii de ape si anume:
- Ape uzate menajere, evacuate in reteaua de canalizare administrata de SC Energomecanica Serv SRL Marsa ;

- Ape tehnologice uzate provenite din atelierul de acoperiri autoforetica, care sunt dirijate in instalatia de
neutralizare- denocivizare, dupa care sunt evacuate in emisar, paraul Marsa.

- Ape pluviale conventional curate de pe acoperisurile constructiilor care sunt colectate printr-o retea de
canalizare interna si evacuate in reteaua de canalizare pluviald cu descarcare in paraul Marsa.

- Ape pluviale cu continut de produse petroliere de pe platforma societétii, care sunt trecute printr-un separator
de produse petroliere si apoi evacuate in paraul Marsa.

Amplasamentul este reglementat din punct de vedere al gospadaririi apelor de Autorizatia de Gospodarire a Apelor
nr. SB 29 din 02.03.2022, emisa de Administratia Nationald ,, APELE ROMANE” - ABA Olt — Ramnicu Valcea
—S.G.A. Sibiu, cu valabilitate pana la data de 01.03.2027.

2.5. Folosinta terenului din imprejurime

Vecinatatile amplasamentului S.C. OEHLER MECANICA SRL sunt urmatoarele:
- Nord - teren impadurit apartinand Primariei oragului Avrig;
- Sud - péaraul Marsa;
- Est - SC Mecanica SA Marsa;
- Vest - SC Mecanica SA Marsa.

2.6. Geologie, relief si hidrogeologie

Geologia, relieful si solurile

Platforma industriald unde se situeazd SC OEHLER MECANICA SRL se afla situata la extremitatea vestica a
depresiunii Fagarasului, inconjurata la S si SE de versantul nordic al muntilor Fagaras prin intermediul dealurilor
submontane si a piemonturilor colinare, iar la N si NV de albia majora si lunca Oltului care flancheaza relieful
colinar al podisului Transilvaniei, respectiv podisul Hartibaciu.
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Fizico-geografic, suprafata studiatd se inscrie la extremitatea vestica a depresiunii Fagarasului, in componenta
acesteia putdndu-se separa doud unitati distincte: zona montana (versantul nordic al muntilor Fagaras) si zona
depresionara (campia piemontana Avrig - Racovita).

Zona montana este reprezentatd de culmile terminale vestice ale muntilor Fagaras, care se prezintd in ansamblu
sub forma unor creste Tnalte, aproape rectilinii, cu orientarea E-V si o multime de culmi secundare orientate spre
N, despartite de vai adanci, scazand treptat in altitudine la contactul cu zona colinard. Aspectul general este totusi
acela de masiv muntos asimetric, versantul sudic prezentand culmi prelungi, cu pante domoale, in timp ce
versantul nordic, din care face parte si zona studiatd, are aspectul unui abrupt puternic de forma aproximativ a
unei creste tectono - erozive, care domina cu cca. 2000 m zona depresionara, conferind reliefului o mare energie.
Structural, versantul nordic este puternic fragmentat de un mare numar de rauri scurte si repezi, intr-0 serie de
ramificatii frontale, in alternantd cu multe creste inalte, abrupte si stancoase, impadurite la altitudini mai joase
(500- 700- 1700- 1800m) care se termina destul de abrupt la limita zonei stancoase.

Din punct de vedere geologic , zona este inclusd in cadrul orogenului Carpatic, care a inceput sa se puna in
evidenta Incepand cu triasicul superior. Constitutia petrografica a versantului nordic este in exclusivitate de natura
metamorfica (sisturi cristaline), componente ale panzei Getice.

Rocile predominante sunt sisturile cloritoase, sericitoase, mertitice cu intercalatii de amfibolite, filite, micasisturi
si paragneisse, calcare cristaline. Din ultima categorie a calcarelor cristaline, intra si fac dovada depozitele de
marmurd exploatate pe valea Serbota (Porumbacu de Sus). Varsta atribuitd acestor depozite metamorfice este
proterozoica si proterozoic superioara - paleozoica.

In zona piemontani in care se afla obiectivul, substratul sisturilor cristaline este acoperit cu depozite rezultate din
procese de pantd - depozite aluviale si coluviale, pietrisuri, bolovanisuri si grohotisuri peste care se afla un strat
superficial de sol de tipul brun - roscat de padure, podzoluri si podzoluri schelet.

Hidrologie

Versantul nordic al muntilor Fagaras are una din cele mai mari densitati de rauri din tara, respectiv de cca. 1,1
km/km2, fiind construita din rauri cu suprafete bazinale mici, respectiv 40 - 80 km/km2, de forma alungita, cu vai
inguste si pante repezi. Alimentarea cursurilor de apa este in  principal in partea superioard a bazinului de tip
nival si nivo-pluvial, raurile avand o scurgere permanenta. O buna parte din ele 1si au obarsia din lacuri glaciare,
fapt ce le asigura o alimentare constanta chiar din perioada apelor mici de vara- iarna.

Regimul hidrologic este caracterizat de o scurgere uniforma, bogata, debitul specific mediu multianual atingand
valori de 40 - 45 I/sec/km2. In zona amplasamentului studiat nu se poate vorbi de o hidrologie specifica,
neexistand ape subterane, ci doar izvoare de coasta sau de versant, rezultate ca urmare a infiltrarii apelor pluviale
sau nivo-pluviale prin fisurile sisturilor cristaline si aparitia acestora la zi.

Reteaua hidrografica in zona are densitati cuprinse intre 0,7- 0,9 km/km?2, fiind formata din vai paralele cu bazine
hidrografice mici, toate afluente Oltului. in cadrul retelei hidrografice se disting dou categorii de vai:

- vai principale- cu obarsia in zona montana inaltd, cu alimentare nivala si nivo-pluviala, cu debite constante,
scurgere bogata si uniforma, neprezentand forme de secare (Moasa, Marsa, Raul Mare);

- vai secundare- cu obarsia la marginea zonei muntoase, alimentate permanent din piemont, conuri de dejectie sau
freatic, regimul de scurgere fiind mult mai sarac, supus fluctuatiilor de seceta (paraul Seaca, Opatu, Géarlatelu).

Terenul se afld in bazinul hidrografic Olt (cod cadastral VI1II .1):
- Cursul de apa — Marsa - Cod cadastral: VIII -1.117.
Distanta pana la cel mai apropiat curs de apa (Marsa - Cod cadastral: VIII -1.117):
- 15 m, pe directia SV.
Corp de apa:
- de suprafata: ,MARSA - 1ZsVOARE - CONFLUENTA OLT”, cod RORWS.1.117 B1
- subteran freatic: ,,DEPRES.FAGARAS”, ROOTO07.
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Coordonator hidroedilitar de zona:
1. Administratia Bazinala de Apa Olt, prin Sistemul de gospodirire a apelor SIBIU,
Adresa postala: Adresa: Str. Autogarii, nr. 10, cod 550135, Sibiu, Sibiu, Romania
Tel: +40 269 232 275, Fax: +40 269 233 660
Secretariat S.G.A. Sibiu: Telefon: +40 269 236 726, Fax: +40 269 233 660.
E-mail: dispecerat.sb@dao.rowater.ro dispecerat.sgasb@gmail.com.

2. SC Energomecanica Serv SRL, administratorul general al retelei de alimentare cu apa si canalizare
menajera a platformei industriale.

Hidrogeologie
Amplasamentul este suprapus cu corpul de apa subterana ROOT07 — DEPRES.FAGARAS.

Corpul de apa subterani ROOTO07 Depresiunea Fiagiras freatic, de tip poros permeabil, este localizat n
depozitele aluvial-proluviale, de varstad cuaternara, ale luncii si teraselor raului Olt (in principal pe partea stanga)
si ale afluentilor acestuia.

In lunca Oltului depozitele aluvionare sunt constituite din pietrisuri si bolovanisuri in masa de nisipuri medii si
grosiere. Local apar nisipuri fine, argiloase siltice. Grosimea acestor depozite este, in general, cuprinsa intre 3-10
m, cele mai mari valori intalnindu-se in zona Vistea de Jos si Turnu Rosu, pana la 12 m.

Stratul acvifer freatic se dezvolta, de regula, imediat sub solul vegetal, sau sub o serie de depozite argiloase
nisipoase prafoase, cu grosimi de aproximativ 1 m.

Nivelul hidrostatic se gaseste la adancimi de la sub 1 m pana la maxim 5 m, valori mai mari, de peste 10 m,
ntalnindu-se n sectorul Voila — Turnu-Rosu.

Debitele specifice au valori de la sub 1 I/s/m péana la 13 1/s/m, coeficientii de filtratie variaza intre 10-100 m/zi,
iar transmisivitatile intre 100-1000 m2/zi.

In terasele Oltului, dezvoltate pe malul stang, depozitele sunt constituite din bolovanisuri si pietrisuri in masa de
nisipuri de granulometrie diferita si local cu liant argilos, in care se intercaleaza uneori strate lenticulare argiloase
siltice, separand unul sau mai multe orizonturi acvifere.

Acoperisul stratului acvifer este constituit, in general dintr-un sol nisipos, care uneori poate lipsi.

Grosimea este de aproximativ 40 m in terasa medie si depaseste 85 m in terasa superioara.

Nivelul hidroststic se afld la adancimi relativ mari, depasind frecvent 10 m.

Debitele specifice au valori de la 1 1/s/m pana la 10 I/s/m, intalnindu-se si valori 1020 1/s/m. Coeficientii de filtratie
variaza Intre 100 si 200 m/zi, iar transmisivitatile ajung pana la 800 m2/zi.

Oltul si afluentii sai dreneaza corpul de apa, directiile de curgere fiind orientate catre rau.

Alimentarea corpului de apa se face din precipitatii, valoarea infiltratiei eficace fiind cuprinse intre 31,5-157,5
mm/an.

Din punct de vedere chimic apele subterane sunt de tipul bicarbonato-sulfatocalcico-magneziene sau sodice.
Analiza hartii utilizarii terenului pentru acest corp de apa subterand indicd un grad de acoperire cu suprafete
cultivate ntr-o proportie majoritard (79%).

Din punct de vedere hidrogeologic, datorita pierderilor de debit ale apelor de suprafata prin conurile de dejectie
si zona de piemont, freaticul este bogat. El se afla cantonat la profunzimi variabile (in zone de lunca la 1,7- 2,5
m, iar Tn zona depozitelor aluviale la profunzimi de 3,0 - 5,0 m) functie de straturile de argila impermeabila care
regleaza profunzimea.
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2.7. Clima si calitatea aerului in zona amplasamentului

Clima este la randul ei influentata de diversitatea formelor de relief si de diferenta de altitudine (350 - 2500 m),
prezentand particularitati specifice fiecarui etaj de altitudine. Datorita locatiei si reliefului din zona, in Avrig
climatul este unul de tip continental moderat, caracterizat prin ierni moderate si veri racoroase.

Temperatura medie anuala este de 22° C, cu luna iulie cea mai calda si ianuarie cea mai rece. Clima are si o
influenta oceanica cu efecte microclimatice secundare conferite de formele de relief.

Valorile medii multianuale ale principalilor factori climatici sunt:

40 °C 125 mm
30°C
100 mm
20°'C
75 mm
10°C
50 mm
0*C
) 25 mm
-10"C
-20*C 0 mm
lan Feb Mar Apr Mai lun Tul Aug Sep Oct Moi Dec
Precipitatii — Maxima medie zilnica Zile fierbinti — Minima medie zilnica
Nopti reci

Figura 2. Temperatura si precipitatiile medii, Sursa (www.meteoblue.com)

- regimul climatic — temperatura medie anuala are o distributie lunara caracterizata prin scaderea valorilor termice
din luna august pana in luna ianuarie, cresterea temperaturii din februarie pana in iulie si prin scaderea valorilor
termice odata cu cresterea altitudinii.

- temperatura multianuald — intre 0,30° C 1n zona montana - Statia meteo Balea Lac si 8,90 C la Statia meteo
Boita, cu maxima de 37,30 °C inregistrata in iulie 2000 si minima de -26,70° C, inregistrata la Statia meteo Sibiu
n decembrie 2001.

- regimul precipitatiilor — precipitatiile atmosferice anuale prezintd o evolutie caracterizatd prin cresterea
cantitatilor de apa din luna lanuarie pana in iunie si descresterea din iunie pana in Octombrie; prin modul de
dispunere generala a reliefului si prin dominarea influentelor vestice, distributia cantitatilor medii anuale de
precipitatii este de la 600-700 mm in zona de podis, la 1300-1400 la treapta inaltd a muntilor;

- cantitatea de precipitatii scade de la sud la nord, in direct cu coborarea generala a reliefului, dar si de la est la
vest in functie de conditiile locale ale reliefului si de deplasarile aerului.
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Figura 3. Acoperirea cu nori, soarele si zilele de precipitatii conform www.meteoblue.com.

- regimul eolian - in zona Marsa, circulatia generala a atmosferei se supune circulatiei la nivel European; vanturile
sunt puternic influentate de relief atdt in privinta directiei cat si in cea a vitezei; frecventele orare anuale
nregistrate furnizate de www.meteoblue.com, indica predominarea vanturilor din S, SSE, NW.

NNW NNE

1000

NW
, 750
> 500

NE

WNW ENE

~
WSwW ESE
Sw SE
[ ] =
SSw SSE
S
0 >1 55 ®>12 @>19 @>28 @ >38 >50 @ >61 km/h

metecblue =

Figura 4. Roza vanturilor - cdte ore pe an bate vintul din directia indicatd, conform www.meteoblue.com,
Sursa (www.meteoblue.com)

- Un fenomen specific zonei 1l constituie inversiunile termice, puternic resimtite in timpul iernii; acestea se produc
in conditii de calm atmosferic, se simt ca perioade geroase si dispar doar odata cu schimbarea masei de aer datorita
circulatiei atmosferice.
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Schimbari climatice:

Schimbadrile climatice au deja loc si se preconizeaza ca vor continua: temperaturile cresc, tiparele precipitatiilor
se schimba, gheata si zapada se topesc, iar nivelul marii creste. Fenomenele meteorologice si climatice extreme
care au drept rezultat pericole de genul inundatiilor si al secetei vor deveni mai frecvente si mai intense in
numeroase regiuni. Efectele asupra ecosistemelor, a diverselor sectoare economice, a sanatatii si starii de bine a
oamenilor, precum si vulnerabilitatea acestora variaza la nivel european. Chiar dacé eforturile globale de reducere
a emisiilor se vor dovedi eficace, unele schimbari climatice sunt inevitabile si este nevoie de actiuni
complementare de adaptare la efectele acestora.

Mean yearly temperature, trend and anomaly, 1979-2022.
Marsa 45.70 N, 24.37 E.

10

anomaly stripes

Figura 5. Variatia anuald a temperaturii Mdrsa conform www.meteoblue.com, Sursa (www.meteoblue.com)

Variatia anuala a temperaturii Marsa conform www.meteoblue.com, indica o tendinta ascendenta a temperaturilor
anuale medii de-a lungul anilor 1979-2022.

s2.8. Autorizatie actuala

e Autorizatia de gospodarire a apelor nr. SB 29 din 02.03.2022, emisa de Administratia Nationala
L,APELE ROMANE” - ABA Olt — Ramnicu Valcea — S.G.A. Sibiu, cu valabilitate pana la data
de 01.03.2027,

e Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB 135 din 29.08.2012, actualizata la data de 01.04.2013 si
modificata la data de 26.05.2017, emisa de APM Sibiu.

2.9. Detalii de planificare

Societatea are dezvoltat un sistem de management de mediu standardizat, conform ISO 14001: 2015. De
asemenea societatea este detine certificat pentru managementul calitatii conform ISO 9001:2015.

Societatea SC OEHLER MECANICA SRL acorda in mod constant si sustinut o grija deosebita protectiei si
conservarii mediului inconjurator, avand in vedere Tn mod deosebit pentru aceasta:

- respectarea legislatiei in vigoare referitoare la protectia
- mediului;
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- economisirea resurselor naturale;
- identificarea potentialelor riscuri, anticiparea consecintelor si luarea in considerare a acestora;

- modernizarea, retehnologizarea progresiva a fluxului tehnologic pentru cresterea eficientei
mijloacelor de depoluare.

S.C. OEHLER MECANICA S.R.L. a finalizat implementarea un sistem certificat de management de mediu in
anul 2015 nr. certificat E- 3879/18 data certificarii initiale:16.04.2015. Procedura de acreditare s-a efectuat de
catre QSCert SRL Romania finalizdndu-se cu acordarea unui: Certificat al sistemelor de management de mediu
ISO 14001:2004 .

Tn anul 2018 pe baza auditului de certificare, Raport de audit Nr 1285.5/2019, s-a dovedit ca sistemul de
management indeplineste cerintele standardului 1SO 14001:2015. Certificatul a confirmat faptul ca Sistemul de
Management de Mediu a fost stabilit si implementat in mod corespunzator, iar organizatia il aplica in conformitate
cu standardul 1ISO 14001:2015 pentru productia de remorci agricole si protectiile anticorozive.

Activitatea de management Tn 2021 s-a desfasurat in baza unor proceduri scrise si instructiuni de lucru,s-au
intocmit documentele necesare desfasurarii auditelor: manualul de mediu, procedurile de mediu, proceduri
operationale, fise operationale, necesarul de instruire.

Deasemenea SC OEHLER MECANICA SRL are implementat si Sistemul de Managemental Calitatii conform
SO 9001:2015.

Tn 2021 a avut loc audituri de certificare pe ambele standarde 1SO 14001:2015 si 1ISO 9001:2015si s-a constatat
aplicarea corespunzaoare a acestora toate compartimentele societati.in baza auditului de recertificare nr
1285/2021-06 s-a emis cele doua certificate atasate.

Prin Declaratia Administratorului firmei privind politica de mediu, managementul firmei se angajeaza si isi asuma
responsabilitatea pentru implementarea, mentinerea si imbundtitirea SMM. Prin aceasta este stabilit sensul
general al directiei de actiune si sunt fixate principiile ce stau la baza activitatilor firmei, liniile directoare, nivelul
de responsabilitate si de performantd de mediu fata de care vor fi evaluate toate actiunile ulterioare.

Politica de mediu adoptata de catre SC OEHLER MECANICA SRL se concretizeaza in:
- Evaluarea si tinerea sub control a impactului activitatilor firmei asupra mediului;

- Angajamentul conducerii pentru Tmbunatatire continud, prevenirea poluarii precum si alocarea de
resurse specifice Tn acest scop;

- Respectarea prevederilor legale si de reglementare aplicabile specifice;
- Stabilirea si analizarea obiectivelor si tintelor de mediu;
- Implicarea angajatilor in realizarea functionalitatii SMM.

Politica de mediu se actualizeaza periodic si este disponibila pentru toate partile interesate, este comunicata tuturor
angajatilor si face obiectul instruirilor periodice planificate. Conducerea firmei este responsabild de
implementarea politicii si de punerea la dispozitie a tuturor resurselor necesare in acest sens.

Principiile de baza carora este formulata politica in domeniul calitatii si a mediuluia S.C. OEHLER MECANICA
S.R.L. au la baza conceptele ,,calitate totala” si ,,dezvoltare durabila”.

2.10. Incidente provocate de poluare

Nu au fost probleme legate de poluari istorice — conform rezultatelor programului de monitorizare si rapoartelor
anuale de mediu nu a avut incidente legate de poluari accidentale, care sd produca impacturi mediului.

Prin activitatea sa, societatea nu a contribuit la modificarea starii de calitate a apelor de suprafatd din zona,
respectiv paraul Marsa si raul Olt. Apele uzate tehnologice tratate, precum si apele pluviale trecute prin separatorul
de hidrocarburi sunt monitorizate Tnainte de evacuarea in emisar, paraul Marsa, acestea incadrandu-se in limitele
legale impuse de actele de reglementare.
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2.11. Raspuns de urgenta

Pentru minimizarea impactului produs de accidente si de avarii Titularul activitatii dispune de
- Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale
- Planul de prevenire si stingere a incendiilor

Planurile prevad masuri corespunzatoare fiecareia dintre situatiile de urgenta, responsabilii de punerea in practica
a acestor masuri sunt instruiti, si se fac simulari si exercitii periodice.

Pentru realizarea activitatilor legate de Securitate si Sinitatea in muncé, precum si pentru Situatii de
Urgenti, S.C. OEHLER MECANICA S.R.L. are persoane desemnate astfel:

- responsabil SSM — nume: PARVU VASILE,
- cadru tehnic PSI — nume: PARVU VASILE.

Tn conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanitatea in munca, precum si pentru Situatii de
Urgenta, sunt respectate urmatoarele cerinte:

- intocmirea si revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii de Securitate si Sanatate in munca;
- intocmirea ai revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii privind Situatiile de Urgenta;
- identificare pericolelor;

- claborarea tematicii pentru toate fazele de instruire, stabilirea periodicitatii adecvate pentru fiecare loc
de munca, asigurarea informarii si instruirii lucratorilor iIn domeniul SSM, verificarea cunoasterii si
aplicarii de catre lucratori a informatiilor primite;

- claborarea instructiunilor proprii, pentru completarea si aplicarea reglementarilor de SSM, tindnd seama
de particularitatile activitatilor desfasurate 1n unitate, precum si ale locurilor de munca;

- verificarea cunoasterii si aplicarii de cétre toti lucratorii a masurilor prevazute in planurile de prevenire
si protectie, precum si a atributiilor si responsabilitatilor in domeniul SSM stabilite in fisa postului;

- colaborarea cu lucrétorii, reprezentantii societatii $i medicul de medicina muncii, in vederea coordonarii
masurilor de prevenire si protectie;

- revizuirea dosarului de organizare a activitatii SSM in conditiile modificarilor survenite in plan legislativ,
tehnic sau organizatoric;

- elaborarea planului de instruire a personalului in domeniul Situatiilor de Urgenta;

- efectuarea instruirii personalului in domeniul Situatiilor de Urgenta;

- testarea cunostintelor dobandite Tn urma instruirii in domeniul Situatiilor de Urgenta;

- elaborarea planului de evacuare in situatii de urgenta;

- elaborarea planului de dotare cu mijloace de prima interventie in caz de incendiu;

- revizuirea dosarului de organizare a activitatii in domeniul Situatiilor de Urgenta, in conditiile
modificarilor survenite in plan legislativ, tehnic sau organizatoric;
Tn conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Snitatea in munca, societatea are incheiat contractul
de furnizare servicii medicale de specialitate medicina muncii.
Protectia impotriva incendiilor se desfagoara conform planurilor de interventie specifice in caz de incendiu, care
stabilesc ansamblul masurilor de prevenire, interventie operativa si refacere la instalatiile pentru care au fost
intocmite.

De asemenea sunt intocmite Instructiuni proprii privind Securitatea si Sanatatea in munca, precum §i pentru
Situatii de Urgenta pentru fiecare loc de munca.
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e Instruirea personalului

vvvvv

legale 1n vigoare, generale si specifice tipului de activitate. Categoriile de instructaj care se efectueaza pe teritoriul
societatii sunt:

1. instructajul introductiv general;

2. instructajul specific locului de munca;

3. instructajul periodic;

4. instructajul special pentru lucrari periculoase.

Instruirea periodica a grupei de interventie pentru stingerea incendiilor si situatii de urgenta se face conform
programului de instruire anual si lunar.

2.12. Specii sau Habitate sensibile sau protejate care se afla in apropiere

Localizarea ariilor naturale protejate din veciniatatea amplasamentului:
Relatia obiectivului analizat, SC OEHLER MECANICA SRL, cu ariile naturale protejate este urmatoarea:

e ROSPAO0098 Piemontul Fagaras - amplasamentul analizat se afla 1n interiorul ariei naturale protejate, in
zona sud-estica a acesteia;

e ROSCI0304 - Hartibaciu de Sud-Vest - 6,11 km;

e ROSCI0132 - Oltul Mijlociu - Cibin-Hartibaciu - 4,44 km;
e ROSCI0122 - Muntii Fagaras - 5,77 km;

e ROSPAO0003 Avrig - Scorei - Fagaras - 5 km.

SC OEHLER MECANICA SRL se afla situata in interiorul ariei de protectie speciald avifaunistica Piemontul
Fagaras si in vecinatatea siturilor de interes comunitar Hartibaciu de sud-vest, Oltul mijlociu-Cibin-Hartibaciu,
Muntii Fagaras si a ariei de protectie speciala avifaunistia Avrig- Scorei- Fagaras .

Integritatea unei arii naturale protejate este legata atat in mod specific de obiectivele de conservare ale ariei cat si
n general de totalitatea aspectelor ariei naturale protejate.

Integritatea ariei naturale protejate este asiguratd atunci cand este mentinutd coerenta structurii ecologice §i a
functiilor acesteia, pe intreaga arie, sau a habitatelor, complexului de habitate si/sau a populatiilor de specii pentru
care aria naturala protejata a fost constituita.

Avand 1n vedere ca proiectul nu presupune schimbarea destinatiei si folosintei actuale a terenului, acesta ramanand
in circuit industrial si tindnd cont de definitiile referitoare la degradare, respectiv disturbare, enuntate anterior,
posibilele impacte pe care proiectul le poate aduce asupra integritatii sunt urmatoarele:

e degradarea habitatelor speciilor de interes conservativ;
o disturbarea speciilor de interes conservativ.
Ca si posibile impacturi in perioada de functionare a obiectivului:

v" Nu existd un impact negativ semnificativ asupra apei, aerului si solului respectiv asupra ariei protejate
SPA “Piemontul Fagdras”. Societatea este amplasata pe platforma industriald SC Mecanica SA, care a functionat
cu mult Tnaintea desemnarii sitului de protectie speciald avifaunistica ROSPA0098 Piemontul Fagéras, ceea ce
denotd ca activitatea industriald care s-a desfasurat pe platforma de-a lungul timpului nu a influentat negativ
habitatele si speciile pentru care a fost desemnat situl. De asemenea societatea se afld in localitatea Marsa
(cuprinsa in intregime in sit), Tntr-o zona puternic antropizata, care este foarte putin probabil si constituie o zona
cu habitate prielnice de cuibarire, odihna sau hranire pentru speciile de pasari de interes comunitar pentru care a
fost desemnat situl. Cu ocazia vizitei pe amplasamentul societatii nu au fost observate specii de pasari de interes
comunitar.
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v Nu se poate produce un impact negativ semnificativ asupra factorilor de mediu: sol, apd de suprafati si
subterana si aer In perimetrul ariei de protectie speciald avifaunistica SPA “Piemontul Fagéaras”. Emisiile rezultate
din activitatea societatii sunt permanent monitorizate, neexistand depasiri ale limitelor admise la parametrii
analizati pentru aer, sol, ape tehnologice uzare epurate si ape subterane.

v' Ca efecte asupra ecosistemului luand in calcul misurile de reducere a emisiilor si caracteristicile
substantelor prezente pe amplasament consideram ca nu se poate produce un impact semnificativ asupra speciilor
vizate si implicit asupra habitatelor de hranire si/sau reproducere.

v’ Desfasurarea activititii SC Oehler Mecanica SRL nu afecteazi relatiile structurale si functionale care
mentin integritatea ariei protejate. Avand in vedere ca situl ROSPA0098 Piemontul Fagaras detine suprafete
suficient de mari de habitate unde speciile de interes comunitar 1si pot satisface cerintele ecologice, putem aprecia
ca activitatea desfasurata in cadrul societdtii analizate nu influenteaza semnificativ marimea si structura
populatiilor speciilor de pasari de interes comunitar pentru care a fost desemnat situl.

v' Avand in vedere ci paraul Marsa este un afluent al Oltului este necesari luarea tuturor misurilor de evitare
a oricaror poluari accidentale care ar putea afecta habitatele acvatice si implicit fauna acestor habitate din
ROSCI0132 Oltul mijlociul Cibin - Hartibaciu situata in aval de societate.

Masuri de reducere a posibilelor impacturi asupra mediului

v suprafetele de depozitare si ciile de acces sunt betonate, iar bazinele subterane sunt etansate
corespunzator, pentru a preveni contaminarea solului si a freaticului.

v’ apele uzate tehnologice sunt dirijate citre statia de neutralizare - denocivizare din cadrul unititii, dupa
care sunt evacuate Tn emisar, paraul Marsa.

v monitorizarea permanenti a emisiilor in apd, aer, sol;
v’ fiecare sectie cu impact potential asupra aerului este previzuti cu echipamente tehnologice de depoluare.
v’ deseurile se colecteazi separat in functie de categorie si codul deseului conform legislatiei;

v’ substantele chimice utilizate in cadrul proceselor tehnologice sunt depozitate in inciperi betonate, inchise,
gestionate de personal instruit.

v’ retelele de canalizare vor fi intretinute corespunzitor;

v’ in cazul unor incendii apele de stingere sunt preluate din reteaua de alimentare a platformei industriale
administratd de ENERGOMECANICA SRL, prin reteaua interna de stins incendiile si sunt evacuate (pompate)
in statia de denocivizare - neutralizare.

Concluzii:
v’ Activitatea nu modifica suprafata zonelor protejate;

v Functionarea SC OEHLER MECANICA SRL nu va avea impact semnificativ asupra speciilor/habitatelor
de interes conservativ;

v’ Impacturile identificate sunt nesemnificative si nu au ca rezultat modificarea statutului de conservare al
speciilor/habitatelor de interes conservativ.
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3. Trecutul terenului

3.1. Folosiri istorice ale terenului si ale zonei din imprejurimi

Amplasamentul unde isi desfasoara activitatea societatea studiata este situat in cadrul platformei industriale SC
Mecanica SA Marsa, unitate din care provine si actuala instalatie (fosta sectie 430); toate lucrarile executate pentru
functionarea platformei industriale sunt in administrarea SC Mecanica SA.

Unitatea a fost pusa in functiune cu cca. 70 de ani in urma. Avand asigurata sursa de apa industriald din paraul
Marsa, cét si camuflarea strategica asiguratd de relieful impadurit al zonei piemontane a masivului Fagaras, n
anul 1938 pe actualul amplasament se infiinteaza ca o sucursala a uzinelor Cehoslovacia Skoda cu profil - uzina
de armament, primul nucleu al viitoarei Societati Comerciale Mecanica Marsa.

Profilul obiectivului se dezvolta cu o diversificare a produselor de armament, pana in anul 1945, cand devine
unitate independenta, de sine statatoare, cu profil militar.

Tn perioada 1959-1960 obiectivul este afiliat intreprinderii Arsenal Sibiu, care printre alte obiecte de activitate isi
pastreaza si profilul militar.

Anul 1961 aduce o reorientare si o reprofilare a intreprinderii ca urmare a avantului economic si a industrializarii
masive practicate In acea vreme in tard, unitatea reprofilandu-se cétre productia de autovehicule rutiere si
devenind o sectie a Uzinelor Independenta Sibiu.

La data de 30.06.1961 ia fiinta pentru prima datd ca obiectiv independent Uzina Mecanica Marsa din cadrul
Ministerului Industriei si Constructiilor de Masini, cu gradul I de organizare, avand ca profil de activitate
fabricatia si productia mijloacelor de transport precum remorci, semiremorci, trailere, autobasculante de mari
capacitati, autospeciale, productie militara, etc.

SC Mecanica Marsa SA a detinut pentru sectiile productive Autorizatia de Mediu nr. SB 751/20.08.2004, valabila
pana in anul 2008. Una din sectiile autorizate a fost si sectia de acoperiri metalice prin procedeul autoforetic. Tn
anul 2007 SC Mecanica Marsa SA si-a vandut un procent de 51% din actiuni unei societati comerciale din
Germania - OEHLER MASCHINEN FAHRZEUGBAU GmbH, care devine astfel actionar majoritar.

Infiintatd in mai 2007 ca societate comerciali SC OEHLER MECANICA SRL este 0 societate cu capital privat
roméano-german. Parte integranta a firmei Oehler Maschinen Fahrzeugbau, societatea produce si vinde produsele
sale sub licenta firmei OEHLER.

Noul actionar majoritar a marit capacitatea de productie deoarece vechiul volum al cuvelor de tratare limita ca si
gabarit acoperirea autoforetica a unor piese mari si subansamble, astfel cad volumele cuvelor de tratare depésesc
n prezent 30 mc. Deasemenea pentru noua linie de acoperire autoforetica s-a realizat un nou sistem eficient de
extractie a vaporilor de acid clorhidric si spélarea 1n contracurent de apa intr-un turn de spalare, un sistem eficient
de extractie a vaporilor alcalini de la suprafata baii de decapare si spélarea acestora in contracurent de apa si s-a
realizat o noud statie de neutralizare si denocivizare a apelor uzate tehnologice. Din anul 2014 SC OEHLER
MECANICA SRL a devenit societate cu capital integral german.

In prezent societatea detine Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB 135 din 29.08.2012, valabila 10 ani, activitatea
autorizata conform Anexei | din Legea 278/2013 privind emisiile industriale fiind Tratarea de suprafata a
metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau chimice in care volumul cuvelor de tratare
este mai mare de 30 m®.

Utilizarea actuald a terenului nu diferd de cea din anul 1962, se mentine profilul de activitate. OEHLER
MECANICA SRL este o unitate moderna, bine organizata, cu o dotare buna, producétoare de remorci si utilaje
agricole de mare randament, calitate si fiabilitate, continuatoare a traditiei Uzinei Mecanice Marsa, cunoscuta ca
mare producdtoare de remorci agricole a Roméaniei, inca din anul 1962.
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3.2. Recunoasterea terenului

Alimentare cu apa in scop potabil si tehnologic:

Alimentarea cu apa potabila

Se realizeaza din reteaua de alimentare cu apa potabild administratda de SC Energomecanica Serv SRL Marsa in
baza Contractului pentru livrarea de produse si prestari de servicii de gospodarire a apelor nr. 25 din 27.07.2016.

Alimentarea cu apa tehnologica (industriald)

Se realizeaza din reteaua de alimentare cu apa potabild administratda de SC Energomecanica Serv SRL Marsa in
baza Contractului pentru livrarea de produse si prestari de servicii de gospodarire a apelor nr. 25 din 27.07.2016

si suplimentar din subteran dintr-un put forat, pentru asigurarea rezervei de apa industriala in situatii de restrictii
(perioada de deficit a apei in sursa de alimentare a de SC Energomecanica Serv SRL Marsa .

Pentru aceasta s-au amplasat subteran, in vecinatatea putului, doua rezervoare metalice (vase tampon), a 40 mc.
fiecare.

Nivel hidrostatic Nivel
Forajul hidrodinamic Debit (I/s) Adancime (m)
Ah(m)
AH(m)
F1 artezian (0,0) 36,0 1,0 50,0

Alimentarea cu apa pentru stingerea incendiilor:

Este asigurata din reteaua de alimentare a platformei industriale administrata de de SC Energomecanica Serv SRL
Marsa prin reteaua interna de stins incendiile.

Alimentare cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale a instalatiei se face din reteaua nationald, prin reteaua de distributie gaz metan din
incinta, administratd de SC Energomecanica Serv SRL Marsa , in baza contractului de furnizare gaze naturale nr.
01/31.03.2017.

Alimentare cu energie electrica

Alimentarea cu energie electrica a acestei unititi este asiguratd din reteaua nationald de energie electrica prin
intermediul a 2 linii aeriene de 20 kV, in baza contractului incheiat cu SC Energomecanica Serv SRL Marsa.
Existd 4 statii de racord de unde curentul se distribuie la 2 statii mari de conexiune, apoi la posturile de
transformare. Transformatoarele existente sunt de 1000 kVA si transforma tensiunea de la 20kV la 0,4 kV.
Alimentare cu energie termica

Energia termica necesara in functionarea unitatii este produsa de 3 cazane pentru apa calda (2 cazane de 400 KW
si 1 cazan de 800 KW) si 2 cazane de producere a aerului cald cu functionare pe gaz metan.

Canalizarea

Din cadrul societitii se evacueaza 4 categorii de ape si anume:

- Ape uzate menajere, evacuate in reteaua de canalizare administrata de SC Energomecanica Serv SRL Marsa
ctr. 25/27.07.2016 ;

- Ape tehnologice uzate provenite din atelierul de acoperiri autoforetica, care sunt dirijate in instalatia de
neutralizare- denocivizare, dupa care sunt evacuate in emisar, paraul Marsa.

- Ape pluviale conventional curate de pe acoperisurile constructiilor care sunt colectate printr-o retea de
canalizare internd si evacuate in reteaua de canalizare pluviald cu descércare 1n paraul Marsa.

- Ape pluviale cu continut de produse petroliere de pe platforma societatii, care sunt trecute printr-un separator
de produse petroliere si apoi evacuate in paraul Marsa.
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3.3. Monitorizare

Acest raport va oferi un punct de referinta si de comparatie pentru viitoare analize pentru evidentierea calitatii
factorilor de mediu pe amplasament, precum si pentru eventuala incetare a activitatii, identificAndu-se in principal
daca s-a produs un impact major asupra mediului Tn timpul functionarii instalatiei si daca sunt necesare lucrari de

remediere.

In cadrul amplasamentului, evaluarea calititii mediului se realizeaza pe baza unui program de monitorizare a
factorilor de mediu stabilit prin Autorizatia integratd de mediu eliberata de APM Sibiu cu nr. SB 135 din
29.08.2012, actualizata in 03.03.2016, modificata 26.05.2017.

Propuneri privind monitorizarea activitatii:

Se propune continuarea programului de monitorizare impus de autorizatia integrata de mediu actuala cu
urmatoarele modificari pentru aer si sol.

Propunere Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru AER

. - . Coordon_ate . (_:aracterlstlu Indicator Frecventa de Metoda de
Atelier/Instalatie Sursa de emisie geografice fizice ale surselor de calitate | monitorizare analiza
Stereo 70 de emisie
V1- degresare/
neutralizare
alcalina prin
imersie, decapare Inaltime:2,5 m
ime?s(i:éd?jepélrgsare X=452162.97 DDI:tr)Ti]te ;reur. eﬁgr HCI Semestrial SREN
Y Y=466080.44 ’ S02 1911:2011
alcalina prin 15000 mc/h.
sprayere,
- statia de
neutralizare-
denocivizare
Cco SR ISO
SO2 9096:2005
V2-cazande |y 50170 75 Inaltime:16m NOx SREN
producere aapei |y _sq6080 38 | Diametru: 300 mm Anual 13284-
calde de 800 kw- ' ' Iberi 1:2002
Pulberi SR ISO
9096:2005
Cco SR ISO
Atelier ago;v)eptlre V3- 2 cazane de SO2 QOQFE.EONOS
autoforetica ACC producere a apei X=452170.84 Inaltime:16m NOx Anual f328 4
calde de cate 400 | Y=466091.49 | Diametru: 300 mm ua L2000
kw Pulberi SR I1SO
9096:2005
Cco SR ISO
SO2 9096:2005
V4- 2 cuptoare de | X=452178.54 Inaltime:16 m NOx Anval f;gﬂ
uscare Y=466080.32 Diametru:300mm )
Iberi 1:2002
Pu SR ISO
9096:2005
CO SR ISO
SO2 9096:2005
V5-instalatia de NOXx SREN
incalzire cu tuburi | X=452178.71 Inaltime:16 m Anual 13284-
radiante ACC Y=466102.54 Diametru:300mm 1:2002
Pulberi SR ISO
9096:2005
Linia de pregdtire a | V7- instalatia de X=452124.11 Inaltime:16 m Pulberi 29,2 2,63
suprafezelor sablare Y=466091.85 Diametru:300mm 27,5 1,96
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t teristici .
Atelier/Instalatie Sursa de emisie %(;g;?g?iiee fizci:(?er:feesrllsrsle%r |ndIC?.t0r FrecyenFa de Metoqa de
5 oy de calitate monitorizare analiza
Stereo 70 de emisie
V8, V12- cabine inaltime: SR ',SO
automate de 16 m/cos 13526:2002
vopsire cu vopsea X=452186.33 Diametru:3115 cov Semestrial SR ISO
psire cu vop Y=466080.26 ' 12619:2002
lichida X700 mm/ cos
SE EN
15259:2009
V14- cabina SR I,SO
automata 11 de Inaltime: 13526:2002
vopsire cu vopsea X=452186.33 16 rﬁ/coé cov Semestrial SR ISO
PSITe cu vop Y=466080.26 . ; 12619:2002
lichida Diametru: DN800
SE EN
Instalatia de 15259:2009
S CcO SR ISO
VOpSL;;i‘izcare V9, V13- SO2 9096:2005
Cuptoare de _ Inaltime:16 m/cos NOX SR EN
X=452186,76 . .
uscare aferente Y=466080 35 Diametru:300mm Anual 13284-
celor 2 cabine de B ' [cos Pulberi 1:2002
vopsire utbert SR ISO
9096:2005
CO SR ISO
SO2 9096:2005
V15- Cuptor de L
uscare aferent X=452178,69 In.altlme.l'e m/cos NOX SREN
L _ Diametru:330mm Anual 13284-
cabinei Il de Y=466080,45 )
vopsire /cos pulberi 1:2002
P ufberi SR 1SO
9096:2005

Tn prezent la instalatia de acoperire autoforeticai ACC, procesul de decapare acidi prin imersie nu se mai
realizeaza.

Tncepand cu anul 2015, in Instalatia de acoperire autoforetici ACC, procesul de decapare acida prin imersie nu se
mai realizeaza cu acid clorhidric, acesta fiind Tnlocuit cu un amestec decapant pe baza de acid fosforic si acid
sulfuric, n aceste conditii nu se mai justifica monitorizarea acidului clorhidric, dar se propune continuarea
monitorizarii dioxidului de sulf pe cosul V1.

De asemenea se propune monitorizarea emisiilor de COV pe cosul V14 aferent noii cabine de vopsire clasica,
precum si monitorizarea gazelor de ardere aferente cuptorului de uscare al acestei cabine - cos de evacuare V15.

Indicatori de calitate Punctul de prelevare_ a probelor/ Frecyenfta de Metode de analiza
coordonate fizice monitorizare

SO2 Cos de evacuare V1 Conform standardelor
X=452162.97 Semestrial n vigoare
Y=466080.44

cov Cos de evacuare V12 Conform standardelor
X=452186,76 Semestrial n vigoare
Y=466080,35

CO, SO2, NOx, pulberi Cos de evacuare V13 Conform standardelor
X=452178,69 Anual n vigoare
Y=466080,45

cov Cos de evacuare V14 Conform standardelor
X=452186,76 Semestrial n vigoare
Y=466080,35

CO, SO2, NOx, pulberi Cos de evacuare V15 Conform standardelor
X=452178,69 Anual n vigoare
Y=466080,45

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind monitorizarea si raportarea emisiilor n
aer: Raportarea anuala privind emisiile Tn aer. Raport anual de mediu.

Emisiile difuze rezultate de la vopsirea pieselor si din utilizarea solventilor organici:
Activitatea de vopsire intra sub incidenta legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, anexa nr. 7.

Valori limita la emisie: valorile emisiilor fugitive de compusi organici volatili nu vor depasi 20% din cantitatea
de solvent utilizata.
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Propunere Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru SOL

Punctul de monitorizare | Coordonate geografice STEREQO 70
Puncte de analiza sol 2011, 2017, 2018
- S1- spatiu verde din zona sudica a amplasamentului X =452178,20
Y =466035,87
- S2- spatiul verde din zona vestica a amplasamentului, Tn X =452100,92
fata sediului administrativ Y =466114,25
- S3- punct de monitorizare martor situat la o distanta de X =452249,14
cca. 100 m est de amplasamentul SC Oehler Mecanica SRL, Y =466146,45
pe platforma industriala SC Energomecanica Serv SRL
Marsa
- S4- zona nord-vestica a amplasamentului X =452194,88
Y =466180,20
- S5- extremitatea nordicd a amplasamentului X =452179,48
Y =466202,55
Puncte suplimentare de analizi sol, 2022
- S6- cca. 100 m Est de amplasamentul SC OEHLER X =452514,17
MECANICA SRL Y = 4666116,23
- S7- extremitatea sud-vestica a amplasamentului X=452435,58,;
Y= 166056,55.
Indicatorii si frecventa de urmairire:
Indicator Unitatea de Metoda de analiza Frecventa de
masura monitorizare
pH unit. pH 1SO 10390:2005
Produse petroliere mg/kg DIN 38409 H18:1981 5 ani
Crom hexavalent mg/kg EPA Method 3060A:1996
SR EN 1SO 11885:2009

Rezultatul masuratorilor se va compara cu probele de sol prezentate in Raportul de amplasament realizat in
martie 2012, Raport de Tncercare nr. 112045 din 05.07.2011 emis de Laboratorul Wessling Romania S.R.L. Tg.
Mures si se va include in Raportul Anual de Mediu.

Scopul acestor analize il constituie urmarirea evolutiei in timp a calitatii solului si prin aceasta influenta activitatii
desfasurate pe amplasament.

Orice crestere semnificativa a poluantilor specifici va fi raportatd autoritatilor competente pentru protectia
mediului, operatorul avand obligatia luarii masurilor necesare de remediere. Monitorizarea se va repeta cu o
frecventa de 5 ani.

Nivelul de poluare al factorului sol a fost masurat in trecut in anii 2011 si 2017, 2018 in 5 puncte de monitorizare:
S1-S5. Se propune adaugarea a incd 2 puncte de analiza: S6 si S7, datoritd extinderii spatiului de desfasurare a
activitatii din anii 2021-2022.

3.4. Probleme ridicate

Analiza activitatilor desfasurate pe amplasamentul societitii identifica toate aspectele de mediu ale acesteia, din
care pe baza criteriilor stabilite sunt selectate cele cu impact semnificativ.

Principalele tipuri de aspecte de mediu identificate sunt:
m poluarea aerului;
m poluarea apelor;
m generarea deseurilor, ambalajelor;
u

consumurile de resurse naturale (energie electricd, energie termicd, consumuri de apa potabild si
industriald).
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Emisii in apa

De pe amplasamentul SC OEHLER MECANICA SRL, rezulta urmatoarele categorii de ape uzate:
m ape tehnologice
m ape uzate menajere
m ape pluviale de pe platforma societatii, posibil impurificate cu produse petroliere
m ape pluviale conventional curate de pe acoperisurile constructiilor
Volumele de apa tehnologica si menajera evacuate de pe amplasament:
Evacuarea apelor uzate de pe amplasamentul unitatii se face in sistem divizor:

- Ape uzate menajere, Qzimed=16,66 mc/zi, evacuate in reteaua de canalizare administrata de SC
Energomecanica Serv SRL Marsa ;

- Ape tehnologice uzate provenite din atelierul de acoperiri autoforetica, Qzimed=72,34 mc/zi, care sunt dirijate
in instalatia de neutralizare- denocivizare, dupa care sunt evacuate in emisar, paraul Marsa.

- Ape pluviale conventional curate de pe acoperisurile constructiilor care sunt colectate printr-o retea de
canalizare interna si evacuate 1n reteaua de canalizare pluviald cu descarcare in paraul Marsa.

- Ape pluviale cu continut de produse petroliere de pe platforma societatii, care sunt trecute printr-un separator
de produse petroliere si apoi evacuate in paraul Marsa.

Emisii in aer

Surse fixe:

m dirijate: emisii de gaze si pulberi din halele de productie, gaze de ardere provenite de la cuptoarele de
uscare, centrale termice, evacuarea fortatd a aerului prin sisteme de exhaustare, ventilatoare, emisii prin
cosuri de evacuare cu tiraj natural ;.

m nedirijate (fugitive): emisii provenite de fazele de productie, vopsire, statia de neutralizare - denocivizare,
prelucrari mecanice, depozitare.

Surse mobile (fugitive): — emisii de gaze de esapament in incinta si drumurile conexe.
Emisiile Tn atmosfera rezultate din procesele societatii sunt:

gaze de ardere: CO,, CO, NOy SO;

pulberi;

vapori acizi (acid fosforic, acid sulfuric);
hidroxizi alcalini (hidroxid de potasiu);

vapori degresanti alcalini;
m compusi organici volatili (COV).

Tabel 8. Principalii poluanti emisi in aerul atmosferic rezultati din activitatea societatii, din surse fixe:

Sursa/ operatii ale procesului tehnologic Emisii
Atelier acoperire autoforetici ACC
- degresare/neutralizare alcalind prin imersie vapori de apa, hidroxizi alcalini (NaOH)
- degresare alcalina prin sprayere vapori de apa, hidroxizi alcalini (NaOH)
- acoperire autoforetica prin imersie vapori de apa, vapori de acizi
- clatire de reactie prin imersie vapori de apa cu urme de hexafluorzirconat de
- cazane de producere a apei calde amoniu
- functionare pe gaz metan gaze de ardere
- cuptoare de uscare - functionare pe gaz metan
- instalatie de incalzire cu tuburi radiante - functionare
pe gaz metan
Statia de denocivizare-neutralizare
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Sursa/ operatii ale procesului tehnologic

Emisii

- tratare ape industriale

- centrala termica de 24 kW

vapori de apa, vapori de hidroxizi alcalini,
vapori de acizi
gaze de ardere

Linia de pregitire a suprafetelor
- degresare primara - cabina de degresare prin

vapori de apa, vapori degresanti alcalini

- cuptorul de uscare - functionare pe gaz metan

pulverizare

pulberi
- sablare
Instalatie de vopsire in camp electrostatic
- 2 cabine de vopsire pulberi
Instalatia de vopsire - uscare clasica
- 3 cabine automate de vopsire cu vopsea lichida cov

COV, gaze de ardere

Linia de prelucrdri mecanice
- prelucrari mecanice (strunjiri, frezari, gauriri)

pulberi sedimentabile

Linia de executie subansamble
- suduri in mediu de argon si CO»
- prelucrdri prin aschiere

gaze de sudura
pulberi sedimentabile

Linia de executie subansamble principale
- suduri in mediu de argon si CO»
- prelucrdri prin aschiere

gaze de sudura
pulberi sedimentabile

Linia de prelucrari table si profile
- operatii de sudura
- prelucrari mecanice

gaze de sudura
pulberi sedimentabile

Linia de montaj final
- operatii de montaj

pulberi metalice

Linia de montaj final tractoare de curte
- operatii de sudura
- prelucrari mecanice

gaze de sudura
pulberi sedimentabile

Linia de executie, montaj final cisterne agricole
- operatii de sudura
- prelucrari mecanice

gaze de sudura
pulberi sedimentabile

Depozite de materiale

- magazii existente pe amplasamentul societatii miros, COV
Sector de pregitire a suprafetelor care urmeazd a fi

acoperite

- curdtirea mecanicd a suprafetelor metalice pulberi

Sediu administrativ
- 2 centrale termice de cate 60 kW

gaze de ardere

Emisii fugitive - nedirijate in aer:
Tabel 9. Emisii fugitive - nedirijate Tn aer:

Sursa

Poluanti

Emisii fugitive de la fazele de productie

- atelier de acoperire autoforetica

- linia de vopsire in cdmp electrostatic

- linia de vopsire cu vopsea lichida

- sectorul de pregatire a suprafetelor metalice
- liniile de prelucrari metalice

- liniile de executat subansamble

Pulberi, COV, fumuri, gaze reziduale,
abur, vapori de reactivi din baile de
acoperire autoforetica

materiale destinate productiei, vopsele si diluanti

Emisii fugitive de la depozitele de materii prime si auxiliare,

COV, pulberi, mirosuri

Emisii de la mijloacele de transport

oxid de carbon, hidrocarburi, oxid de
azot, oxid de sulf, aldehide
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Mirosul pe amplasamentul instalatiei

Nu se degaja mirosuri semnificative care sa produca nepldceri receptorilor sensibili (scoli, spitale, sanatorii, zone
rezidentiale, etc), SC Oehler Mecanica SRL situandu-se la distanta de cca. 1,5 km de zona rezidentiala a localitatii
Marsa si de cca. 4 km de orasul Avrig.

Sursele nesemnificative de miros sunt: instalatia de acoperire autoforetica - mirosuri specifice de acizi, baze, alte
substante chimice utilizate in procesul tehnologic, emisii de la statia de denocivizare- neutralizare (mirosul este
asociat cu degajarile din procesul de neutralizare), mirosuri de la compusii organici volatili de la instalatiile de
vopsire.

Aceste mirosuri sunt considerate nesemnificative deoarece ele nu se simt in exteriorul cladirilor si nu ajung in
zonele locuite la receptorii sensibili.

Nu s-au primit reclamatii care sa fie legate de mirosuri deoarece ele nu sunt detectabile Tn afara amplasamentului.
Misurile de reducere a emisiilor in aer

Tehnici aplicate pentru minimizarea emisiilor dirijate si fugitive in aer:

- utilizarea de sisteme de ventilare si dispersie in atmosfera eficiente;

- identificarea punctelor de emisie in atmosfera;

- sunt luate masuri de minimizare a emisiilor in aer in vederea incadrarii acestora in valorile limita de emisie (ex.
ventilatoare prevazute cu sisteme pentru filtrarea aerului, scruber pentru spalarea gazelor provenite din procesul
de acoperire autoforetica, sistem de exhaustare cu ventilatoare pentru cabinele de vopsire automata cu vopsea
lichida si sistem de filtrare a aerosolilor de vopsea);

- etansarea utilajelor;

- intretinerea in conditii optime de functionare a sistemelor de depoluare;

1wy

acces, supravegherea operatiilor de incarcare/descarcare;

- prepararea mecanizatd, in sistem inchis a vopselelor ;

- cabine de vopsire cu sistem de filtrare a aerosolilor de vopsea ;

- intretinerea corespunzatoare a tubulaturii si supravegherea operatiilor de incarcare/ descarcare;

- monitorizarea emisiilor Tn atmosfera;

- intretinerea permanenta a starii de curatenie in halele de productie si a cailor de acces din perimetrul uzinal;

- pentru reducerea cantitatii de noxe evacuate se urmareste ca toate autovehiculele si utilajele sa fie mentinute la
parametrii din cartea tehnica, efectuarea la termen a reviziilor tehnice si reparatiilor.

3.5. Deseuri

3.5.1. Gestiunea / Managementul deseurilor

Deseurile rezultate de pe amplasamentul societitii sunt:
v" deseuri rezultate din procesul tehnologic;
v" deseuri provenite de la echipamentele tehnologice si /sau mijloace utilitare proprii care functioneaza in
incinta;
v" deseuri menajere rezultate de la personalul deservent.
Tehnici de minimizare a deseurilor aplicate de societate:
Minimizarea Deseurilor este realizatd prin implementarea unor masuri si practici cum ar fi:
a) reducerea generarii deseurilor la sursa prin :

v aplicarea unor restrictii la aprovizionarea cu materii prime si materiale ;
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v" achizitionarea centralizatd a materiilor prime;
v' controlul produselor aprovizionate;
v" achizitionarea substantelor chimice insotite de Fisa cu date de securitate;
v utilizarea instalatiei filtru presa a namolului din statia de neutralizare.
b) reciclarea si reutilizarea anumitor deseuri nepericuloase:
v’ Hartie — carton: cutii carton, ziare, reviste, hartie de copiator, hartic amestecata;
v' Metale: metale feroase ( ambalaje metalice, span, subansamble, etc.);
v' Plastic: ambalaje din plastic ;
¢) colectarea si pdstrarea in vederea depozitarii finale si / sau eliminarii deseurilor astfel :
v' deseurile periculoase separat de cele nepericuloase folosindu-se un mod corect de depozitare ;
v' deseurile reciclabile separat de deseurile nereciclabile;
v’ asigurarea cd toate chimicalele si toate deseurile sunt corect si clar marcate.
d) utilizarea unor practici generale

Practicile generale sunt procedurile si politicile institutionale care au ca efect reducerea deseurilor, imbunatatirea
managementului deseurilor, identificarea deseurilor si controlul stocurilor ce pot duce la reducerea efectiva a
generarii deseurilor, ce includ:

v monitorizarea fluxurilor materiilor prime si chimicalelor in cadrul unitétii de la achizitionare pana la
eliminare ca deseuri periculoase ;

v' alocarea diferentiata a costurilor de management a deseurilor;
v' respectarea principiului FIFO in gestionarea substantelor chimice;
v' instruirea angajatilor in managementul deseurilor.
Departamentele care au generari majore de deseuri periculoase isi instruiesc personalul cu privire la:
v' periculozitatea substantelor periculoase utilizate ;
v’ prevenirea scurgerilor;
v intretinerea preventiva,
v’ pregitirea pentru caz de urgenta ;

v evaluarea firmelor specializate in transportul, eliminarea si reciclarea deseurilor.
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Depozitarea deseurilor are caracter temporar si se face selectiv, pe tipuri de deseuri, astfel:

Tabel 10 - Gestiunea / Managementul deseurilor

. Agentul economic prin care se face
Cod deseu : Categoria . L < aF
Nr. Denumire deseu HG Stare Tip valorificabil/nevalorificabil valorificarea/eliminarea finala Valorificare/
Crt. ’ fizica stocare/ambalare . X . Nr. contract/ eliminare
856/2002 periculos/nepericulos Denumire -
valabilitate
Deseuri de lacuri si vopele 28 4/C2%n8r2a(;t0r(1)ré_ se
cu continut de solventi . . - . e . SC Jifa SRL Ny
1 080111 solid Recipient metalic nevalorificabil/periculos o prelungeste automat pe R12
org. Sau alte sub. Sibiu . X
Periculoase perioade succesive de 1
an
Contract nr.
Deseuri de degresare cu - . 284/26.02.2008- se
2 continut de substante 1101 13* Recipiente nevalorificabil/periculos SC J'.fa. SRL prelungeste automat pe R12
. metalice/plastic Sibiu . X
periculoase perioade succesive de 1
an
Contract nr.
.o . - . . 284/26.02.2008- se
3 Uleiuri u;ate (IZ?Iant?.de 13 03 10* lichid Recipiente metalice nevalorificabil/periculos SC ‘]I.fa.SRL prelungeste automat pe R12
transmitere a céldurii) Cu capac Sibiu . .
perioade succesive de 1
an
Contract nr.
< . . 556/28.07.2011- se
4 Namoluri d? la N eparator 1305 02* | semisolid Recipient plastic nevalorificabil/periculos SC ‘]'.f a SRL prelungeste automat pe R12
ulei/apa Sibiu . X
perioade succesive de 1
an
Contract nr.
. . 556/28.07.2011- se
5 Ape uleioase d? la < 1305 07* lichid Recipient plastic nevalorificabil/periculos SC J'.fa.SRL prelungeste automat pe R12
separatoarele ulei/apa Sibiu - X
perioade succesive de 1
an
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. Agentul economic prin care se face
Cod deseu . Categoria . L 9 -
Nr. . Stare Tip e e o valorificarea/eliminarea finala Valorificare/
Denumire deseu HG . o valorificabil/nevalorificabil -
Crt. > fizica stocare/ambalare . X . Nr. contract/ eliminare
856/2002 periculos/nepericulos Denumire ¥
valabilitate
. . Contract nr.
Ambalaje care contin )
reziduuri sau sunt . . Recipient plastic, e . SC Jifa SRL 284/26.02.2008- se
6 ) 150110 solid X nevalorificabil/periculos e prelungeste automat pe R12
contaminate cu substante metalic Sibiu . X
ericuloase perioade succesive de 1
P an
Contract nr.
. . - . . 284/26.02.2008- se
7 Drﬁz,f;ri;f::ﬁi?aﬁg’ 15 02 02* solid ?g?izaéaere(;?ijzgf; nevalorificabil/periculos sC JS';ESRL prelungeste automat pe R12
p perioade succesive de 1
an
Contract nr. C
Container de plastic INDECO 761/01.11.2010- se
9 Acizi fara alta specificatie | 11 01 06* lichid s ecialp valorificabil/periculos GRUP prelungeste automat pe R12
P PLOIESTI perioade succesive de 1
an
Contract nr.
. .. g - . 284/26.02.2008- se
10 | Pmulsii solutiiuzate fard | 15 9 ogx | jichig Recipiente valorificabil/periculos SCJMaSRL | | ingeste automat pe R12
halogeni metalice/plastic Sibiu - X
perioade succesive de 1
an
Echipamente casate cu Contract nr.
continut de componente SC Jifa SRL 284/26.02.2008- se
11 | periculoasealtele decatcele | 16 02 13* solid Container fix valorificabil/periculos Sibiu prelungeste automat pe R12
specificate de lal6 02 09* perioade succesive de 1
la16 02 12* an
Deseuri de degresare 28 45:2%n(t)r2a(;tor(1)ré_ s
12 epuizate;alte deseuri cu 1101 98 lichid Container fix valorificabil/periculos SC Jifa SRL relun .t ;1 tomat pe R12
continand substante 1101 11* P Sibiu prefungeste automat p
ericuloase perioade succesive de 1
P an
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. Agentul economic prin care se face
Cod deseu . Categoria . L 9 -
Nr. . Stare Tip e e valorificarea/eliminarea finala Valorificare/
Denumire deseu HG . o valorificabil/nevalorificabil -
Crt. ’ fizica stocare/ambalare . X . Nr. contract/ eliminare
856/2002 periculos/nepericulos Denumire ¥
valabilitate
Contract nr. C
. _ Container de plastic e . INDECO 761/01.11.2010- se
13 Acizi de decapare 11 01 05* lichid special valorificabil/periculos GRUP prelungeste automat pe R13
PLOIESTI perioade succesive de 1
an
Contract nr.
Namoluri si turte de . . 284/26.02.2008- se
14 filtrare altele decat cele 110110 solid Turte deshidratate, valorificabil/periculos SC ‘]S'.E’I.SRL prelungeste automat pe R12
specificate la 11 01 09 sac ot perioade succesive de 1
an
Contract nr.
. . 284/26.02.2008- se
15 Deseuri hartie si carton 150101 solid Contamer. valorificabil/nepericulos SC ‘]I.fa. SRL prelungeste automat pe R12
transportabil Sibiu . X
perioade succesive de 1
an
Contract nr.
. o o . SC Jifa SRL 284/26.02.2008- se
16 Deseuri plastic 150102 solid Container fix valorificabil/nepericulos Sibiu prelungeste automat pe R12
perioade succesive de 1
an
Contract nr.C 589/2013
_ _ o - _ SC Remat SA valabil 1 an - se
17 Pilitura si span feros 120101 solid Container metalic fix valorificabil/nepericulos Sibiu prelungeste automat pe R4
perioade succesive de 1
an.
Contract nr.C 589/2013
valabil 1 an - se
18 Deseuri metalice 16 01 17 solid Container metalic fix valorificabil/nepericulos SC Rseirbr:?lt SA prelungeste automat pe R4
perioade succesive de 1
an.
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. Agentul economic prin care se face
Cod deseu . Categoria . L 9 -
Nr. . ’ Stare Tip e e valorificarea/eliminarea finala Valorificare/
Denumire deseu HG . o valorificabil/nevalorificabil -
Crt. ’ fizica stocare/ambalare . X . Nr. contract/ eliminare
856/2002 periculos/nepericulos Denumire ¥
valabilitate
Contract nr.C 589/2013
valabil 1 an - se
19 Deseuri neferoase 12 0103 solid Container fix valorificabil/nepericulos sC %eiaﬁt SA prelungeste automat pe R4
perioade succesive de 1
an.
20 Deseuri menajere (2) 200108 solid Recipient metalic nevalorificabil/nepericulos Prm;ggfn,:vng D5
Contract nr.
Echipamente casate altele SC Jifa SRL 284/26.02.2008- se
21 decatcele specificate de 16 02 14 solid Container fix valorificabil/nepericulos Sibiu prelungeste automat pe R12
lal6 02 09 la 16 02 13 perioade succesive de 1
an
Contract nr.
SC Jifa SRL 284/26.02.2008- se
22 | Deseuri ambalaje de lemn 150103 solid Container valorificabil/nepericulos Sibiu prelungeste automat pe R12
perioade succesive de 1
an
Contract nr.
. . . 284/26.02.2008- se
23 Deseuri ambalaje 150104 solid Container valorificabil/nepericulos SC ‘]'.f a SRL prelungeste automat pe R4
metalice Sibiu . X
perioade succesive de 1
an
Contract nr.
SC Jifa SRL 284/26.02.2008- se
24 Deseuri hartie si carton 200101 solid Container valorificabil/nepericulos Sibiu prelungeste automat pe R12
perioade succesive de 1
an
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3.5.2. Gestiunea ambalajelor

Gestiunea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje se face conform prevederilor Legii nr. 249/2015 privind
gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje.

OEHLERMECANICA S.R.L. si-a indeplinit obiectivul de valorificare a deseurilor de ambalaje puse pe piata,
pentru individual pentru iar pentru celelalte hartie, plastic, metal, lemn.

Raportarea referitoare la situatia gestiunii ambalajelor si a deseurilor de ambalaje conform O.M.nr. 794/2012
pentru ambalajele de hartie si carton pentru care in anul 2021 ne-am indeplinit individual obiectivele anuale de
valorificare si reciclare, in conformitate cu Legea 249/2015, privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje este atasata.

La nivelul anului 2021 titularul a introdus urmatoarele cantitati de ambalaje puse pe piata nationala:

Tabel 11. Cantitati de ambalaje puse pe piata nationala ambalaje

Ambalaje folosite la ambalarea produselor introduse pe piata
nationala)
Cantitatea . Ambalaje .
introdusa AIEELE]E 6 Ambalaje primare secundare si de Ambal.aje
. o desfacere Total CuU continut
Material pe piata . . transport .
fabricate/importate | (col. : : periculos
(col. 1 +2) 3+5) din care: din care: din
Total ambalaj Total ambalaj
S —— coloana 3
reutilizabil reutilizabil
0 1 2 3 4 5 6 7
Sticla 0 0 0 0 0 0 0 0
Pet 0 0 0 0 0 0 0 0
Alt? 144 144 0 0 0 144 0 0
plastice
Total 144 144 0 0 0 144 0 0
plastic
Hartie si 763 763 0 | 763 0 0 0 0
carton
Aluminiu 0 0 0 0 0 0 0 0
Otel 231 231 0 0 0 231 0 0
Total 231 231 0 0 0 231 0 0
metal
Lemn 4076 4076 0 0 0 4076 0 0
Altele 0 0 0 0 0 0 0 0
TOTAL.: 5214 5214 0 763 0 4451 0 0
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Tabel 12. Deseuri de ambalaje gestionate de titular

Deseuri de ambalaje incredintate unui operator economic .
autorizat Date punct de lucru Operatiunea
- - lacare a
Operatorul economic autorizat
. 3 . supus deseul
pentru colectarea, reciclarea si Actiune Tara A
Cantitatea | Cod deseu valorificarea deseurilor de Judet Localitate Adresa P . a
. mentionat in
ambalaje coloana 2
Denumirea CUI
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Sticla 0 0
Pet 0 0
Alte FORMAR . - . .
plastice 50 150102 PROD SRL 17766232 Valcea Ramnicu Valcea. | Str. Mihai Eminescu 24 Romania R5
Alte FORMAR . - . .
plastice 35 150102 PROD SRL 17766232 Valcea Ramnicu Valcea. | Str. Mihai Eminescu 24 Romania R5
MUSTAFA
Altg 10 150102 CONSTRUCT 22616177 Bucuresti Bucuresti Sec.1,Calea Floreasca, Romania R5
plastice SRL nr 169
Alt_e 15 150102 EUROFLEX 13589308 Hunedoara Hunedoara Str Stufit nr 2J Romania R5
plastice SRL
Alte FORMAR . - . .
plastice 15 150102 PROD SRL 17766232 Valcea Ramnicu Valcea. | Str. Mihai Eminescu 24 Romania R5
Altg 45 150102 EUROFLEX 13589308 Hunedoara Hunedoara Str Stufit nr 2J Romania R5
plastice SRL
Alte MARCO . . .. STR. Laminoristilor nr .
plastice 20 1501 02 PLAST SRL 22529054 Cluj Campia Turzii 169D Romania R5
Total 190
plastic
Hartie DS SMITH
carton 85 150101 PAPER 1124988 Brasov Zarnesti str 13 Decembrie 18 Romania R5
ZARNESTI
DS SMITH
Hartie PAPER . . .
carton 170 150101 7 ARNESTI 1124988 Brasov Zarnesti str 13 Decembrie 18 Romania R5
SRL
DS SMITH
Hartie PAPER . . .
carton 200 150101 Z ARNESTI 1124988 Brasov Zarnesti str 13 Decembrie 18 Romania R5
SRL
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Deseuri de ambalaje mcredlnt-ate unui operator economic Date punct de lucru Operatiunea
autorizat
: : la care a
Operatorul economic autorizat
. . . supus deseul
pentru colectarea, reciclarea si Actiune Tara i
Cantitatea Cod deseu valorificarea deseurilor de Judet Localitate Adresa P . A
. mentionat in
amaelee coloana 2
Denumirea CUl
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
DS SMITH
Hartie PAPER . . .
carton 120 150101 Z ARNESTI 1124988 Brasov Zarnesti str 13 Decembrie 18 Romania R5
SRL
Hartie 575
carton
Aluminiu 0
ICDAS CELIK MAHMUTBEY
ENERJI MAHALLESI Degirmencik Koyu
Otel 60 150104 TERSANE VE | 4810031427 | ISTANBUL DILMENLER Koyalti Mevkii, Turcia R5
ULSIAM CAD. NO:20 BIGA/CANAKKALE
SANAYI A.S. BAGCILAR
ICDAS CELIK MAHMUTBEY
ENERJI MAHALLESI Degirmencik Koyu
Otel 50 1501 04 TERSANE VE | 4810031427 | ISTANBUL DILMENLER Koyalti Mevkii, Turcia R5
ULSIAM CAD. NO:20 BIGA/CANAKKALE
SANAYI AS. BAGCILAR
Total 110
metal
KRONOSPAN str Mihail Kogalniceanu .
Lemn 340 150103 TRADING SRL 11894313 Alba Sebes 59 Romania R5
KRONOSPAN str Mihail Kogalniceanu .
Lemn 480 150103 TRADING SRL 11894313 Alba Sebes 59 Romania R5
KRONOSPAN str Mihail Kogalniceanu .
Lemn 750 150103 TRADING SRL 11894313 Alba Sebes 59 Romania R5
KRONOSPAN str Mihail Kogalniceanu .
Lemn 670 150103 TRADING SRL 11894313 Alba Sebes 59 Romania R5
2240
Altele 0
TOTAL: 3115
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3.5.3. Comparatia cu BAT:

Cele mai Bune Tehnici Disponibile (BAT) conform documentului de referinta:

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT prevazute in documentul de referinta :
Document de referinga privitor la cele mai bune tehnici disponibile de tratare a suprafegelor metalelor si
materialelor plastice (August 2006)

Tehnicile de gestionare a deseurilor

Cerintele
documentului
referinta

de

5.1.9 Deseurile

BAT pentru reducerea cantitatilor de deseuri sunt indicate in Sectiunea 5.1.5, iar cele pentru

recuperare materialelor si gestionarea deseurilor in Sectiunea 5.1.6.

Cerintele din sectiunea 5.1.5 au fost tratate la cap. 2.3.3.5. Managementul apelor uzate. 2.3.3.5.

Managementul apelor uzate.

5.1.6 Recuperarea materialelor si gestionarea deseurilor
BAT este:

- prevenirea

- reducerea

- reutilizarea, reciclarea si recuperarea.

Dintre acestea, sunt prioritare prevenirea si reducerea tuturor pierderilor de materiale. Pierderea
metalelor si a componentelor nemetalice poate fi prevenita sau redusa considerabil prin utilizarea

BAT in procesele de productie .

Metalele din namoluri pot fi recuperate extern.

Tehnici aplicate de

Namolul rezultat din tratarea apei uzate tehnologice in statia de denocivizare - neutralizare este

societate considerat deseu nepericulos (conform analizelor efectuate cu laborator acreditat) si este preluat de
societatea de salubritate in vederea elimindrii prin depozitare finald la un depozit autorizat.

Conformarea cu | Pentru tipurile de procese si cerintele tehnologice, tehnicile utilizate in societate sunt BAT

cerintele

documentului  de

referinta

Cerintele mReducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ

documentului  de | fp instalatie sunt luate urmatoarele masuri:

referinta

dispunerea pieselor pe stativ astfel incat solutia de tratat sa se scurgd pe marginea de jos a
acestora;

inclinarea stativelor astfel incat la ridicarea din solutie picdturile sd se scurga pe partea
inferioara a pieselor;

scoaterea lentd a stativelor din solutia de tratare, asigurarea unui timp de scurgere suficient
de lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului aderent sa se adune si sa formeze
picaturi care se vor scurge de pe piese;

tavi de scurgere inserate manual sub stative pentru a colecta picaturile in cazul in care nu
se folosesc bazine imediat urmatoare.

stratul de protectie a stativului trebuie este hidrofug (realizat prin plastifiere) pentru o mai
buna scurgere a solutiilor aderente.

stativele sunt clatite sau pulverizate cu apa elimina solutia aderenta
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m Tehnicile de clitire si recuperarea solutiilor antrenate
- 1n procesul de cromare dura se utilizeaza clatirea in cascada

e Prevenirea pierderilor de materiale, cauzate de dozari excesive

Tehnici aplicate de
societate

In instalatie se utilizeaza
- monitorizarea concentratiei substantelor chimice utilizate Tn proces prin folosirea controlului
analitic in laboratorul instalatiei de autoforeza
- inregistrarea si utilizarea analizelor comparative;
- raportarea abaterilor de la valorile de referinta catre responsabil SMM

Aceste aspecte sunt cuprinse in instructiunile de lucru: Instructiune de lucru pt. operatorii liniei de
acoperire autoforetica i discutate in sedintele de instruire.

Conformarea cu
cerintele
documentului de
referinta

Tehnicile aplicate sunt BAT

5.1.6.2 Reutilizarea

BAT consti Tn recuperarea metalului ca material anodic, prin utilizarea tehnicilor descrise Tn
Sectiunea 4.12 si in combinatie cu recuperarea solutiilor antrenate (Sectiunea 4.7 si Sectiunile
5.1.6.4 si 5.1.6.3). Aceste tehnici contribuie Th mod considerabil la reducerea consumului de apa si
la recuperarea apei pentru etapele ulterioare de clatire.

4.7 Tehnicile de clatire si recuperarea solutiilor antrenate

Aceastd sectiune trebuie sa fie analizatd Tmpreuna cu Sectiunea 4.6 de mai sus, care subliniaza
motivele pentru controlul solutiilor aderente si al solutiilor antrenate. Aceastd sectiune discutd
tehnicile pentru doua obiective asociate [3, CETS, 2002]:

- reducerea solutiilor antrenate (5i al solutiilor aderente) prin diferite metode

- reducerea consumului de apda de clatire.

4.7.8 Regenerarea si reutilizarea/reciclarea apei de clatire

Apa de clatire uzata poate fi regenerata, de exemplu cu una dintre tehnicile descrise mai jos
- filtrarea

- deionizarea/demineralizarea

- ultrafiltrarea

- 0SMoza inversa.

4.5 Reducerea solutiilor aderente

Solutiile aderente pot contamina solutia de tratare in cazul unei clatiri insuficiente dupa procesele
anterioare. Solutiile antrenate in apele curate de clatire pot dilua semnificativ o solutie de tratare.
Antrenarea solutiilor poate fi redusa la minimum folosind o eco-clatire (sau prescufundare), a se
vedea Sectiunea 4.7.4 sau eliminand cat mai multa apa de clatire, de exemplu cu lame de aer sau role
de stergere pentru piese de baza din tabla sau bobine.

4.6 Reducerea solutiilor antrenate
Reducerea solutiilor antrenate — tratare pe stativ

Dispunerea suprafetelor celor mai mari ale pieselor de tratat intr-o pozitie verticala pe stative permite
solutiei aderente sa se scurga spre marginea de jos a pieselor de tratat.

Atunci cand sunt ridicate din solutia de tratare, stativele trebuie sa fie inclinate n asa fel incat
picaturile mari sa se formeze mai repede si sa se scurga de pe partea inferioara a articolelor
suspendate.

Este necesar un timp de scurgere suficient de lung deasupra bazinelor pentru a permite lichidului
aderent sa se adune si sa formeze picaturi care se vor scurge de pe articole.

Prin scoaterea lenta a stativelor din solutia de tratare, volumul de pierderi prin antrenare poate scadea
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considerabil.

Tavile de scurgere inserate automat sau manual sub stative vor colecta toate picaturile si vor preveni
contaminarea bazinelor si solutiilor ulterioare (in cazul in care nu se folosesc bazine imediat
urmatoare). Un transfer rapid al stativelor de la un bazin la altul reduce la minimum contaminarea.

Stratul de protectie a stativului trebuie sa fie hidrofug pentru o mai buna scurgere a solutiilor
aderente.

Stativele pot fi clatite sau pulverizate cu apa sau curitate cu jet de aer pentru a elimina solutia
aderenta.

Tehnici aplicate de
societate

In instalatie nu este cazul recuperarii metalului ca material anodic. Se pune problema:
reducerea solutiilor aderente si a reducerii antrenate pe stativ, aspecte tratare Tn capitolul anterior.

Conformarea cu
cerintele BAT

Nu se pune problema reutilizirii pentru reducerea deseurilor ci numai a reducerii apelor uzate
generate

5.1.6.3 Recuperarea materialelor si inchiderea circuitului

BAT este conservarea materialelor utilizate Tn proces, prin readucerea apei din prima clitire

n solutia de tratare. Acest lucru este posibil prin combinarea tehnicilor descrise in Sectiunile 4.7,

4.7.8,4.7.10, si4.7.12.

Metodele adecvate de controlare a acumularii de metale sunt prezentate in Sectiunea 5.1.6.5, iar alte

metode de intretinere sunt indicate in Sectiunea 5.1.7.

Tn momentul in care toate materialele sunt readuse odata cu apa de cltire, se realizeaza un ciclu
complet al acestui proces ih cadrul liniei tehnologice. Completarea ciclului se refera la o singura

compozitie chimica din linia tehnologica, nu la toate liniile sau instalatiile.

Tehnici aplicate de
societate

Nu este cazul.

Conformarea cu
cerintele
documentului de
referinta

Nu este cazul.

Cerintele
documentului de
referinta

5.1.6.4 Reciclarea si recuperarea
Dupa aplicarea tehnicilor de prevenire si reducere a pierderilor :

BAT este (a se vedea Sectiunea 4.17.3):identificarea si separarea deseurilor si a apelor uzate,
fie in timpul procesului, fie Tn momentul tratirii apelor uzate, pentru a facilita recuperarea
sau reutilizarea.

4.17.3 Reutilizarea si reciclarea deseurilor

Deseurile care nu pot fi recuperate la nivel intern pot fi valorificate la nivel extern, in centre
specializate.

Tehnici aplicate de
societate

In instalatie dupa neutralizarea apelor in instalatia de neutralizare - denocivizare se obtin
turtele de filtrare care sunt preluate de societati autorizate ca deseu nepericulos in vederea

eliminarii.

Conformarea cu
cerintele
documentului de
referinta

Nu se pune problema reutilizarii si reciclirii namolului rezultat.
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3.6. Riscuri

Riscul este legat de incertitudine si are asociatd o probabilitate de materializare. Riscul nu este ceva sigur si nu se
refera la o problema dificila deja materializata.

Riscurile identificate pe amplasament pot fi clasificate a fi generate de:
- Cauze externe
- Cauze interne

» Cauze externe - Pericole naturale

Se refera la evenimente cauzate de fenomene meteo periculoase, respectiv ploi, ninsori abundente, variatii de
temperatura (inghet, secetd, caniculd), furtuni si fenomene distructive de origine geologica, respectiv cutremure,
alunecari §i prabusiri de teren. Desi aparitia celor mai multe riscuri naturale nu poate fi impiedicata, efectele
acestora pot fi reduse printr-o gestionare corecta a situatiei la nivel local, regional, central,

> Cauze interne - Pericole tehnologice

Riscurile tehnologice cuprind totalitatea evenimentelor negative care au drept cauza depasirea masurilor de
sigurantd impuse de reglementéri, ca urmare a unor actiuni umane voluntare sau involuntare, defectiunilor
componentelor sistemelor tehnice, esecul sistemelor de protectie. Riscul tehnologic, spre deosebire de cel natural,
poate fi controlat si redus, necesitdind un management elaborat si personalizat pe fiecare categorie in parte,

Dintre evenimentele generatoare de situatii de urgenta pot fi mentionate:
a) accidente in productie;
b) accidente de transport;
c) accidente nucleare;
d) prabusirea de constructii, instalatii sau amenajari;
e) esecul utilitatilor publice — avarii;
f) céderi de obiecte din atmosfera sau din cosmos;
g) periclitari intentionate.
In cazul de fatd pot fi luate in considerare urmatoarele pericole:
» un incendiu;
» 0 explozie;
» scurgeri accidentale de substante periculoase.
Evaluarea factorilor de risc asupra mediului

Acest capitol are ca obiectiv principal sa ofere raspunsuri si solutii cu privire la impactul factorilor de risc existenti
pe amplasament, cuprinzand agentii nocivi, raza de actiune posibila, gradul de risc, Studiul prognozeaza posibilele
impacturi ale obiectivului urmarit, se cautd modalitatile de reducere si se prezinta prognoze si optiuni ale factorilor
de decizie.

Sunt cautate raspunsuri la intrebarile:

» Poate functiona in conditii de siguranta, fara riscul major de accidente sau efecte asupra sandtatii pe termen
lung?

* Vaintra amplasarea proiectului in conflict cu destinatia terenului din imprejurimi sau va exclude dezvoltarile
viitoare din zona?

= Ce resurse umane va necesita sau va inlocui si ce efecte sociale poate avea asupra comunitatii?

= Ce pagube accidentale poate provoca valorilor nationale, cum sunt padurile, zonele turistice, istorice sau
culturale?

La primele trei intrebari, analiza conduce la urmatoarele raspunsuri:
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- Pana in prezent obiectivul nu a fost inclus sub incidenta Directivei SEVESO, privind riscul unor
accidente majore; titularul va reface notificarea, incluzand modificarile survenite in structura
instalatiei.

- Cantitatile de substange periculoase aflate pe amplasament sunt depozitate in magazii dimensionate
corespunzadtor , sunt depozitate pe suprafata betonata, protejate antiacid acolo unde este cazul, cu
base de captare a scurgerilor accidentale si de recuperare a pierderilor, nu intra in conflict cu
destinatia terenului din imprejurimi §i nu exclude dezvoltarile industriale din zona.

- Efectul social este pozitiv.

- Obiectivul nu poate provoca pagube valorilor nationale (padurilor, zonelor turistice si istorice). O
atentie deosebita trebuie acordata substangelor periculoase pentru mediu, astfel ca acestea sa nu fie
evacuate sub nici o forma in mediul acvatic.

Termenul de ,securitate” (sigurantda in functionare) s-a utilizat preferential in strategiile de prevenire a
accidentelor de munca. Acesta s-a extins §i in domeniul securitétii proceselor.

“Securitatea” sau “prevenirea pierderilor” este prevenirea accidentelor prin utilizarea metodelor adecvate de
identificare a hazardurilor si de eliminare a acestora Thainte de producerea accidentelor.

“Hazardul” se identifica cu orice situatie cu potential de producere a unui accident.
“Riscul” este probabilitatea ca hazardul existent sa se transforme intr-un accident.

Astfel riscul se defineste sub forma unor pierderi probabile de productie sau accidente umane ca rezultat a unor
evenimente tehnice neprevazute:

R=FxC
Unde:
» R:riscul, pierderi (t/an) sau accidente umane;
» F: frecventa, probabilitatea (nr, evenimentelor/an);

» C: consecinta, gravitatea, pierderea medie (t/eveniment).

Ridicat

Mediu

Scarut
S(1)

ROBABILITATE

Scazuta Medie Ridicata
5(1) M(2) R(3)

Figura 6. Scara cu 3 trepte pentru evaluarea riscului
Imnaginea de mai sus se interpreteaza astfel:

- Riscurile care se situeazi in zona de culoare rosie au expunerea la risc si deviatia cea mai mare fatd de
toleranta la risc si acestea reclama, cu prioritate, initierea unor mdsuri de control.

- Riscurile care se situeaza in zona de culoare galbeni au o expunere ce depaseste limita de toleranta la risc,
dar deviatia de la aceasta este una moderata. Aceste riscuri pot fi tratate prin masuri de control sau monitorizate,
in functie de decizia conducerii entitatii publice.

- Riscurile care se situeaza in zona de culoare verde sunt cele caracterizate cu o expunere aflatd sub limita de
toleranta la risc si in aceastd zona se afla riscurile asumate.

e Identificarea riscului:
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- posibil incendiu;
- posibila explozie;
- posibile evacuari accidentale de substante periculoase.
Planul general al instalatiei: trebuie sa asigure functionalitatea tehnologica dar si securitatea zonei.

Acesta este determinant Tn: diminuarea riscurilor, minimizarea locurilor vulnerabile, limitarea expunerilor
periculoase, constructii sigure si eficiente, proiectarea sistemelor de control, planuri de urgenta, facilitati de lupta
contra incendiilor, accesul la servicii de urgenta.

e Pericol de incendiu

Sursele de aprindere — principalele surse de aprindere sunt: echipamentele electrice, electricitatea statica, flacira
deschisa si surse intAmplatoare.

Masura de sigurantd care se ia este eliminarea oricarei surse cu potential de aprindere.

Existd proceduri: Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns PM-04

Existi un PLAN DE INTERVENTIE IMPOTRIVA INCENDIILOR LA SC OEHLER MECANICA SRL.
Estimarea frecventei: mica, datorita masurilor de prevenire.

Estimarea consecintelor: mari pentru instalatie, in cazul unui incendiu.

Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic.

e Fxplozia in cazul formarii unui amestec exploziv, datoritd prezentei substangelor inflamabile

Tn cazul in care se poate forma un mediu exploziv periculos, sunt necesare masuri de protectic impotriva
exploziilor. In primul rand trebuie si se incerce evitarea formarii de medii explozive.

Tn cazul Tn care formarea de medii explozive periculoase nu poate fi in intregime exclusa, sunt necesare masuri
pentru evitarea surselor de aprindere active. Cu cat formarea mediilor explozive periculoase este mai probabila,
cu atét prezenta surselor active de aprindere trebuie sa fie evitatd intr-un mod sigur.

Exista proceduri: Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns PM-04

in fiecare fabricatie exista planuri pentru diferite situatii de urgenta si instructiuni de prevenire si interventie in
caz de situatii de urgenta.

Estimarea frecventei: mica, datorita masurilor de prevenire.

Estimarea consecintelor: mari pentru instalatie, in cazul unui incendiu.

Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic.

ePosibile evacuari accidentale de substante periculoase:

Existi un PLAN DE PREVENIRE SI COMBATERE A POLUARILOR ACCIDENTALE- Procedura de mediu
- PM-04 (Situatii de urgenta si capacitate de raspuns), F-M4-01- Plan de prevenire si interventie.

Planul cuprinde: lantul informational, componenta colectivului pentru combaterea poluarilor accidentale, lista
punctelor critice, figsele poluantilor potentiali, programul de maésuri si lucrari in vederea prevenirii poludrilor
accidentale, componenta echipei de interventie, lista dotarilor si a materialelor necesare pentru sistarea poludrii

accidentale, program anual de instruire a echipelor de interventie, lista unitatilor care acorda sprijinul in caz de
poludri accidentale.

Exista proceduri: Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns PM -04.
Estimarea frecventei: mici, datoritd unei exploatari corespunzatoare a instalatiei.

Estimarea consecintelor: mici pentru apa de suprafatd, sol si apa subterana in cazul evacuarilor accidentale de
substante periculoase, datoritd masurilor de retinere a poluantilor si a masurilor de raspuns din planul de
interventie 1n cazul unei poluari accidentale. Este deosebit de importanta prevenirea oricérei evacuari de substante

ROSCI0132 din aval.
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Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic.
eExpunerea la dezastre naturale nu trebuie omisa mai ales in cazul aparitiei unui cutremur de

mare magnitudine. Nu este exclus ca intr-o astfel de situatie sistemele de siguranta ale instalatiilor sa cedeze chiar
dacad acestea, att In proiectare cat si in constructie, au fost concepute pe baza normelor de siguranta la cutremur.

Estimarea frecventei: foarte mica.

Estimarea consecintelor: mari

Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic.
NIVELE DE RISC S1 SECURITATE

Nivel de risc (Ni) minim | foarte mic mic mediu | mare | foarte mare | maxim

Nivel de securitate (Si) | maxim | foarte mare | mare mediu mic foarte mic | minim
Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 | Nivel 4 | Nivel 5 Nivel 6 Nivel 7

S-au considerat nivelurile de risc si securitate peste 4 ca fiind inacceptabile.

Nivelul 7 de risc reprezintd nivelul critic, dincolo de aceasta limita siguranta tinde catre zero, Normativele din
majoritatea tarilor nu permit atingerea stadiului critic. Se stabilesc pentru indicatorii de risc limite maxime
admisibile sub forma de valori pentru cei masurabili si sub forma de interdictii pentru ceilalti.

Analiza riscului si efectului indica pentru aceasta activitate — RISC MIC si nivel de securitate MARE.
NIVELE DE RISC SI SECURITATE - 3, acceptabil
e  Masuri generale pentru limitarea riscurilor

Masurile generale pentru limitarea riscului pornesc de la reguli simple in ideea ca o neglijenta minora poate duce
la declangarea unui accident cu consecinte extrem de grave asupra angajatilor, instalatiilor invecinate si mediului.
Se considera ca probabilitatea de manifestare a riscului este minimizatd prin masurile stricte impuse la nivelul
organizatiei: interzicerea fumatului, a lucrului cu flacard deschisa, in zonele cu pericol datorat utilizarii gazului
metan.

Este important sa se respecte prevederile planurilor pentru situatii de urgentd pentru fiecare fabricatie, pentru
reducerea riscurilor proprii si a celor induse de activititile din vecinatate.

Securitatea obiectivului este strict asigurata prin:
» este restrictionat accesul in zonele cu pericol din incinti si se face identificarea eventualilor vizitatori;
» se asigurd iluminatul la obiectivele importante si pe caile de acces;

» paza obiectivului este asigurata non-stop de personalul angajat, in scopul prevenirii producerii unor
accidente;

» protectia retelelor electrice si a corpurilor de iluminat exterioare si interioare s-a realizat In faza de
constructie. Retelele electrice vor fi periodic verificate si Intretinute de catre profesionisti;

» gospodarirea interna corespunzatoare este consideratd o necesitate pentru diminuarea riscului de accident;
lichidele periculoase sunt stocate doar in recipientele special destinate si nu in alte recipiente nespecifice;
caile de evacuare si acces sunt permanent tinute libere;

nu se creeaza depozite haotice pentru deseurile rezultate din activitatile de intretinere/reparatii ;
deseurile lichide sunt pastrate in butoaie metalice sau bazine, in spatii special amenajate limitate accesului;

instalatiile sunt periodic verificate, ca si echipamentele de intretinere si interventie;

YV V V VYV V V V

operatiile cu foc deschis nu sunt permise in zonele sensibile la producerea unui incendiu;
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» se pastreaza permanent legatura cu echipele externe de interventie, in special corpul de pompieri si
protectia civila;

» intretinerea permanentd a echipamentelor de interventie in caz de incendiu (hidranti, extinctoare, lopeti,
galeti, nisip etc,);

» 1n caz de accident se iau urmatoarele masuri:

¢ in caz de accident minor se realizeaza interventia locala cu resurse proprii si sunt informate autoritagile
locale interesate. Interventia se face de catre personalul instruit din unitate, responsabilitatile fiecaruia fiind bine
definite.

e 1n caz de autosesizare a unui accident, transmiterea informatiei autoritatilor competente se realizeaza
telefonic de catre persoanele responsabile cu siguranta, protectia mediului, muncii si PSI in unitate.
Tn privinta pregatirii angajatilor se fac urmatoarele precizari:

» Pregatirea angajatilor se face in primul rand la angajare si se urmareste in primul rand expunerea situatiei
prezente 1n organizatie privind pericolul producerii unor accidente grave ca urmare a unor neglijente minore;

» Dupa angajare, se face instruirea periodica a acestora, dupa o programa bine stabilitd, urmarindu-se in
special formarea deprinderilor Tn manipularea echipamentului de interventie in caz de accident;
Echipa este formata din angajatii din unitate si este pregatita in scopul alarmarii si interventiei rapide in caz de
accident, se vor fixa responsabilitatile pentru fiecare persoana si procedurile de actiune pe fiecare sector de
activitate,

Alarmarea serviciilor de interventie din exterior se face de catre conducatorul unitatii, iar activitatile de combatere
in scopul minimizarii efectelor se desfasoara in colaborare cu echipele externe de interventie.

3.7. Depozite

OEHLER MECANICA S.R.L., are in componenta urmatoarele zone de depozitare:
Tabel 13. Zone de depozitare pe amplasamentul titularului

Utilaje de
. . s . Natura P
Tip magazie Destinatie . . Suprafata incarcare —
constructiei ’ -
descarcare
_ ) Materii ori .
Magazia de piese auxilinZr#epgﬁtzeuls:)ase
import/export destinata L. P . S Motostivuitoare si
(tabla, diverse piese Zidarie 10 mp ’
tractoarelor de curte - . . Transpalet
auto, pietre abrazive,
Tronson |
etc.)
Magazie/depozit a gazelor
necesare amestecului de Gaze de sudura Zidarie 30 mp Direct LINDE
sudura: argon si CO;
. L Materii prime si
Magazia de piese import v ateril prime §
- : auxiliare nepericuloase - .
(profil oblon) destinate L . s Motostivuitoare si
- (tabla, diverse piese Zidarie 150 mp ’
remorcilor - Tronson | . . Transpalet
auto, pietre abrazive,
electrozi, etc.)
- Magazia de sarma de Materii prime si
sudura, materiale abrazive, auxiliare nepericuloase
materiale pentru protectia (tabla, diverse piese Zidarie 3mp
muncii - Tronson 11 auto, pietre abrazive,
electrozi, etc.)
. o . Materii pri i
Magazia centralad de piese v &ICTI PIIC 51
. . . auxiliare nepericuloase - .
import/intern destinate S . e Motostivuitoare si
: (tabla, diverse piese Zidarie 200 mp ’
remorcilor - Tronson VII . . Transpalet
auto, pietre abrazive,
etc.)
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Natura Utilaje de
Tip magazie Destinatie . . Suprafata incircare —
constructiei ’ .
desciarcare
- Magazia de piese Materii prime si Piesele sunt
import/intern destinate o prime s depozitate pe - .
. : auxiliare nepericuloase e RN Motostivuitoare si
cisternelor agricole - . L Zidarie rafturi pe liniile de ’
(recipiente, sasie, diverse P Transpalet
TronsonV - fabricatie (la locul
piese auto, etc.) S
de folosire)
Pardoseala

Magazie chimicale - magazie

exterioara

Substante si preparate
chimice periculoase
destinate procesului de
productie

betonata (cuva
de retentie),
Schelet metalic,
nchideri - plasa
metalica
Acoperis -
policarbonat

Motostivuitoare si
Transpalet

Magazie chimicale - statie de
neutralizare, situata intr-un

Substante si preparate
chimice periculoase

Schelet metalic,

In incinta statiei, pe

. . . A . " anourl .
spatiu special amenajat in destinate epurarii apelor P . rafturi
Lo - . sandvici
incinta statiei de neutralizare uzate
Magazia de vopsele si .l .
agazla P 3 Vopsele si diluanti . .
diluanti - Tronson V PN ’ g Motostivuitoare si
utilizati in procesul de Zidarie 8 mp ’
- . Transpalet
vopsire clasica.
Magazia de vopsele pulbere - | Vopsele pulbere utilizate o .
g P P P P A Motostivuitoare $i
Tronson V la operatia de vopsire in Raft 8 mp ’

camp electrostatic.

Transpalet
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4. REZUMATUL INVESTIGATIILOR PE TEREN

4.1. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru AER

Emisiile in atmosfera au fost masurate in conformitate cu cerintele capitolului 13.2.1- Monitorizarea Emisiilor in
Aer - din Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB 135 din 29.08.2012, actualizata la data de 01.04.2013 si modificata
la data de 26.05.2017, emisa de APM Sibiu.

Poluantii analizati din emisiile in atmosfera rezultate din procesele societatii sunt:

- gaze de ardere:CO2, CO, NOy, SO,- rezultate din arderea combustibililor;

- gaze din procesul de acoperire autoforetica: vapori acizi;

- gaze din procesul de vopsire: COV;

- pulberi provenite de la instalatia de sablare.

Tabel 14.Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru AER

Limita
Frecventa M RIBTES Valori Valori Valori
. . Cos de Parametru conform « < <
Atelier/Instalatie SEEEE misurat de autorizatici masurate | masurate | masurate
masurare : anul 2013 | anul 2014 | anul 2022
de mediu
mg/mc
V1- degr_esare/ Semestrul 0,640 <0.46 48
neutralizare I
alcalind prin
imersie,
decapare acida
prin imersie, S02 Semestrul 30/10
degresare I 0,394 <0,46 -
alcalina prin
sprayere, statia
de neutralizare
- denocivizare
V2-cazan de Pulberi 5 (013’96*) 0,86 1,2
producere a co Anual 100 226 9.3 6.17
. . apei calde de : ’ .
Atelier acoperire 800 KW- NOx 350 79,7 88,66 93,71
autoforetici ACC SO, 35 0 3,98 6,62
V3-2cazane | | A0er 5 s | 097 1,29
daepz:%‘;‘l’gsrjea co 100 63 14,9 5,81
Cate 400 KW NOx 350 107 46,13 41,23
SO2 35 0 3,68 2,27
V4- 2 cuptoare Pulberi 5 2,73 1,97 1,09
de uscare Co Anual 100 66,3 20,95 6,36
NOx 350 155 128,42 56,90
SO2 35 <2,89 517 2,48
V5-instalatia Pulberi 5
de incalzire cu co 100 Instalatia | Instalatia | Instalatia
tuburi radiante NOx Anual 350 nua nua nua
ACC S0, 35 functionat | functionat | functionat
o » V7- instalatia Pulberi Semestrul 292 2,63 1.79
Linia de pregitire de sablare | 50
a suprafetelor Semlelstrul 275 1,96 i
. V10 grup Pulberi 5 0,81 0,97 0,80
Centrale termice | onirale co Anual 100 63 14,9 5,83
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Limita
Frecventa UL, Valori Valori Valori
. . Cos de Parametru conform < 9 <
Atelier/Instalatie SVERIEL misurat de ST A masurate | masurate | masurate
masurare ; anul 2013 | anul 2014 | anul 2022
de mediu
mg/mc
NO 350 107 46,13 67,51
SO 35 0 3,68 3,22
02 50 0,8 0,97 4,60
V8- cabina Semestrul 18 39,6 2113
automate de I
vopsire cu cov Semestrul 75
vopsea lichida ¥ 23 21,07 -
1
V9- Cuptor Pulberi 5 6,96 1,09 1,533
uscare CoO Anual 100 29,0 6,88 4,15
1 NOx 350 78,6 11,28 50,47
SO2 35 0 2,93 7,57
V12- cabina Semestrul 75 i i 8,48
automate de I
vopsire cu
vopsea lichida cov Semestrul 75 i i i
Instalatia de 2 I
vopsire - uscare
clasica V13- Cuptor Pulberi 5 - - 1,36
uscare CO Anual 100 - - 3,29
2 NOy 350 - - 45,13
SO2 35 - - 2,21
V14- cabini Semestrul 75 i i 61,03
automate de I
vopsire cu 75
vopsea lichida cov Semestrul
3 Il i i i
V15- Cuptor Pulberi 5 - - 9,17
uscare ] Anual 100 - - 80,33
3 NOxy 350 - - 64,58
SO2 35 - - 31,38

Cos evacuare V5 (tuburi radiante ACC)-nu au functionat. Cos evacuare V11-anulat /schimbare grup centrale
termice.

Tncerciri executate: emisii: CO, SO2, NOx, 02, pulberi, COV, SO2;
Metode aplicate: emisii: prelevare - SREN 15259:2008; CO, SO2, NOx, O2- SRISO 10396:2008; pulberi -

SR EN 13284-1:2018; Compusi organici volatili sub forma de carbon organic total (COV) - SREN
12619:2013; SO2-SREN 14791:2017;

Concluzii: Se constata incadrarea tuturor parametrilor monitorizati in limitele impuse prin Autorizatia Integrata
de mediu SB 135/2012, pentru toate sursele de emisie.

4.2. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru APA

Frecventa de monitorizare a indicatorilor de calitate pentru apele uzate tehnologice epurate si pentru apele pluviale
potential impurificate cu produse petroliere provenite de pe platforma societatii, conform Autorizatiei Integrate
de Mediu SB 135, preluata din Autorizatia de Gospodarire a Apelor este trimestriald (4 probe/an) pentru apele
tehnologice si semestriala pentru apele pluviale, printr-un laborator acreditat pentru toti indicatorii solicitati.
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Probe de ape tehnologice epurate si ape pluviale de pe amplasament potential poluate cu produse
petroliere dupa separatorul de hidrocarburi

Monitorizarea indicatorilor de calitate pentru apele uzate tehnologice s-a realizat din efluentul statiei de
neutralizare - denocivizare, la evacuarea in emisar, paraul Marsa.

Determinarile au fost realizate prin laboratorul acreditat Institutul National De Cercetare-Dezvoltare Pentru
Ecologie Industriala ECOIND.

Rezultatele analizelor apelor tehnologice epurate, evacuate in emisar efectuate prin laboratorul
SC ECOIND SRL pentru anii 2021-2022 in comparatie cu anii: 2013, 2014

Emisii
Emisii Emisii Emisii Emisii autorizate
Punct de Erecventa | Parametrul Anul Anul Anul Anul c¢f.HG352/2005;
monitorizare 2013 2014 2021 2022 NTPA
(mg/dm3) | (mg/dm3) | (mg/dm3 | (mg/dm3) 001/2005
(mg/dm?®)
pH 6,63 7,49 6,5 7,1 6,5-8,5
Materii In <2 34 12 35
suspensie 32
CCO Cr <30 <30 <30 20 70
CBOs 18 7,18 2,7 <0,1 20
Substante
extractibile 0.8 <20 <20 <5 20
Fosfor total 0,071 0,51 0,25 <5 1,0
TRIM. | Detergenti 0,135 0,457 <0,1 <5 0,5
Cloruri 144 48,99 <5 <5 500
Sulfati 17,1 62,81 13,9 <5 600
Cadmiu <0,02 <0,0005 <0,0015 <5 0,2
Crom <0,02 0,005 <0,0013 <5 1,0
Cupru 0,072 0,006 0,002 <5 0,1
Fier total <5
ionic 2,24 2,39 <0,01 50
. Plumb <0,05 0,003 0,03 <5 0,2
Deversari ape pH 5,84 7.22 6,9 - 6,5-8,5
tetmolf)qlce eeurate Materii in ;
in paraul Marsa suspensie 3 36 18 35
s ccoor [0 [ | e | D
o CBOs 8 8,19 6,9 - 20
Gospodarire a Substant -
apelor SB nr. 2 din ubstante 8,1 <20 20
13.01.2012 extractibile <20
Fosfor total 0,226 0,89 0,13 - 1,0
TRIM. 1 Detergenti 0,701 0,419 <0,1 - 0,5
Cloruri 76,2 71 16,5 - 500
Sulfati 18,1 26,61 4.1 - 600
Cadmiu <0,2 <0,005 <0,0015 - 0,2
Crom <0,2 <0,015 <0,0013 - 1,0
Cupru <0,05 <0,015 0,002 - 0,1
Flertotal | 70, 1,536 - 5,0
ionic 0,2
Plumb <0,05 <0,05 <0,0065 - 0,2
pH 7,14 7,44 7,3 - 6,5-8,5
Materil in 9,67 32 - 35
suspensie 42
CCO Cr <30 38,4 <30 - 70
TRIM-IT R0, 8 121 6 ; 20
Substante -
extractibile 11 <20 <20 20
Fosfor total 0,091 0,24 0,27 - 1,0
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Emisii
Emisii Emisii Emisii Emisii autorizate
Punct de Frecventa | Parametrul Anul Anul Anul Anul cf.HG352/2005;
monitorizare 2013 2014 2021 2022 NTPA
(mg/dm3) | (mg/dm3) | (mg/dm3 | (mg/dm3) 001/2005
(mg/dm?®)
Detergenti 0,344 0,159 0,39 - 0,5
Cloruri 90,3 267,9 10,1 - 500
Sulfati 87,5 95,42 44 - 600
Cadmiu <0,02 <0,005 <0,0015 - 0,2
Crom 0,078 <0,015 <0,0013 - 1,0
Cupru 0,0156 <0,015 0,006 - 0,1
Fier total -
ionic 5,48 0,466 0,003 5,0
Plumb <0,05 <0,05 <0,0065 - 0,2
pH 7,81 7,46 7 - 6,5-8,5
Materii in - 35
suspensie 33 33 16
CCO Cr <30 <30 <30 - 70
CBOs 3,17 4,43 3,2 - 20
Substante - 20
extractibile <20 <20 <20
Fosfor total 0,37 0,35 0,53 - 1,0
TRIM. IV | Detergenti 0,434 0,429 0,1 - 0,5
Cloruri 90,45 54,36 <0,1 - 500
Sulfati 45,45 88,22 49 - 600
Cadmiu <0,00011 <0,005 <0,0015 - 0,2
Crom 0,0024 <0,015 <0,0013 - 1,0
Cupru 0,05 <0,015 <0,006 - 0,1
Fier total - 50
ionic 2,4 0,835 0,59 '
Plumb <0,001 <0,05 <0,0065 - 0,2

Rezultatele analizelor apelor pluviale de pe platforma societitii, evacuate in emisar, dupa trecerea
prin separatorul de hidrocarburi, efectuate prin laboratorul ECOIND pentru anii 2021 si
Semestru | 2022 Tn comparatie cu anmi2013 si 2014

Pentru apele pluviale provenite de pe platforma societatii, monitorizarea s-a efectuat dupa trecerea acestora prin
separatorul de hidrocarburi, la evacuare in cursul de apa Marsa.

Emisii Emisii Emisii Emisii Emisii
Punct de F ta | Parametrul Anul Anul Anul Anul autorizate
monitorizare recveiia 2013 2014 2021 2022 | cf.HG352/2005;
(mg/dm3) | (mg/dm3) | (mg/dm3) | (mg/dm3) | NTPA 001/2005
pH 5,79 6,96 7 7,1 6,5-8,5
Deversari ape Suspensil 4 28 14 12 35
pluviale in paréul totale
Marsa, dupa SEM.T 1 Substante | o4 39y | _p9 <20 <20 20
trecerea prin extractibile
separatorul d_e ProdL_Jse 0,772 0.9 <01 <5 5
hidrocarburi petroliere
conform pH 7,62 7,63 8,1 - 6,5-8,5
AutOl‘lzav',Ellel de Suspensii 30 20 12 i 35
Gospodarire a totale
apelor SB nr. 2din | SEM. Il Substante
13.01.2012 extractibile 20 <20 <20 i 20
Produse 5 0,25 <01 : 5
petroliere
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Concluzii: Toti indicatorii de calitate monitorizati, se incadreaza in limitele impuse prin Autorizatia de
Gospodarire a apelor SB nr. 2 din 13.01.2012, conform HG 352/2005, NTPA 001/2005, pentru modificarea si
completarea HG 188/2002.

Tn cadrul laboratorului ECOIND determindrile au fost executate conform standardelor:
a) apele tehnologice uzate epurate evacuate ih emisar

Indicatori Metoda de analiza
pH SR I1SO 10523:2012
Materii Tn suspensie SR EN 872:2005
Consum hiochimic de oxigen (CBOs) SR EN 1899-2:2002
Consum chimic de oxigen (CCOCr) SR 1SO 6060:1996
Sulfati EPA Method 9038:2005
Fosfor total SR EN ISO 6878:2005
Cloruri SR EN I1SO 9297:2001
Agenti de suprafatd anionici (detergenti) SR EN 903:2003

SR 7587:1996 cap4

Substante extractibile EPA 1664:2010, rev. B pct. 7.10

Fe total ionic
Crom total
Plumb (Pb?") SR EN ISO 11885:2009
Cupru (Cu #)
Cadmiu

b) apele pluviale de pe platforma societatii

Indicatori Metoda de analizi
pH SR ISO 10523:2012
Materii Tn suspensie SR EN 872:2005

SR 7587:1996 cap4
EPA 1664:2010, rev. B pct. 7.10
Produse petroliere SR EN IS0 9377-2:2002

Substante extractibile

Probe de ape subterane
Incepand cu anul 2013 monitorizarea apelor subterane se realizeazi din forajul de observatie situat in incinta
unitatii.
Foraj de hidroobservatie F1- pe amplasamentul societatii;
Coordonate Stereo 70:
X =452154,92
Y =466047,16
Determinarile au fost realizate prin laboratorul ECOIND.

Rezultatele obtinute conform analizelor efectuate de laboratorul ECOIND:

Valori obtinute (mg/dm®) Limita
conform HG.
449/2013 ptr.
modific. si
Indicator Frecventa | Metoda de incercare completare
’ 2013 2104 2022 e
53/2009 si
Ord. 621/2014
(mg/dm3)
Amoniu(NH4*) | Semestrul | SR ISO 7150-1:2011 0.073 <0.01 <0.02 1,8
Cloruri | SR IS0 9297:2001 <0.025 4.26 7,34 250
Sulfati (SO4>) EPA Method
9038:1986 7.15 5.51 <1 250
Nitriti (NO2) SR EN 26777:2002, <0.025 0.008 <0.01 0,5
Fosfati (PO4>) SRENISO <0.4 0.37 <0.02 0,5
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Valori obtinute (mg/dm?®) Limita
conform HG.
449/2013 ptr.
modific. si
Indicator Frecventa | Metoda de incercare completare
’ 2013 2104 2022 A MG
53/2009 si
Ord. 621/2014
(mg/dm3)
9878:2005
Cadmiu SREN ISO <0.5 <0,005 <0.4 0,005
Plumb 11885:2009 <5 <0,05 <0,75 0,01
Amoniu(NH4*) | Semestrul | SR ISO 7150-1:2011 0.17 0.61 1,8
Cloruri 1 SR EN I1SO 10304-
1:2009, EPA Method 5.85 8.47 - 250
9056:1994
Sulfati (SO4>) SR EN ISO 10304-
1:2009, EPA Method 4,76 17.98 - 250
9056:1994
Nitriti (NO2) SR EN 26777:20086,
EPA Method 0.016 0.007 - 0,5
354.1:1971
Fosfati (PO4>) SR EN ISO 10304-
1:2009, EPA Method 0.23 0.29 - 0,5
9056:1994
Cadmiu SREN ISO <0.011 <0.005 - 0,005
Plumb 11885:2009, EPA
Mehod 6010C:2000 <1 <0.05 ) 0,01

Concluzii: Se constata incadrarea tuturor indicatorilor in limitele prevazute de autorizatia de gospodarire a apelor.

4.3. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru SOL

Determinarea urmelor de poluanti in solul din interiorul incintei SC OEHLER MECANICA SRL s-a realizat in
cadrul Raportului de Amplasament din anul 2012, intocmit de citre P.F. MAGHEAR ISAIA. Cu ocazia
Raportului de Amplasament au fost analizate 5 probe de sol prelevate din 4 puncte reprezentative de pe
amplasamentul unitatii, un punct de prelevare al probelor situandu-se inafara incintei societétii, ca proba martor.

Prin Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB135/29.08.2012 se solicita monitorizarea solului din aceleasi puncte de
monitorizare, cu o frecventd de 5 ani, primele rezultate ale monitorizarii urmand a fi incluse in RAM aferent

anului 2017.

Analizele au fost efectuate de laboratorul ECOIND. Raport de ncercare 156/4-AINS din 15.06.2022 este anexat

prezentei.

Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru SOL

Punctul de monitorizare

Coordonate geografice STEREQO 70

Puncte de analiza sol 2011, 2017, 2018

- S1- spatiu verde din zona sudica a amplasamentului X =452178,20
Y =466035,87

- S2- spatiul verde din zona vestica a amplasamentului, Th X =452100,92

fata sediului administrativ Y =466114,25

- S3- punct de monitorizare martor situat la o distanta de X =452249,14

cca. 100 m est de amplasamentul SC Oehler Mecanica SRL, Y =466146,45

pe platforma industriala SC Energomecanica Serv SRL

Marsa

- S4- zona nord-vestica a amplasamentului X =452194,88
Y =466180,20

- S5- extremitatea nordica a amplasamentului X =452179,48
Y =466202,55
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Puncte suplimentare de analiza sol, 2022

- S6- cca. 100 m Est de amplasamentul SC OEHLER X =452514,17

MECANICA SRL Y = 4666116,23

- S7- extremitatea sud-vestica a amplasamentului X=452435,58;
Y=166056,55.

Nivelul de poluare al factorului sol a fost masurat in trecut in anii 2011 si 2017, 2018 Tn 5 puncte de monitorizare:

S1-S5. Se propune addugarea a Inca 2 puncte de analiza: S6 si S7, datorita extinderii spatiului de desfasurare a
activitatii din anii 2021-2022.
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5. Starea de referinta si Interpretari ale informatiilor

5.1. Starea de Referinta

Monitorizarea solului si a apei subterane

Solul
O cerinta esentiald in vederea stabilirii situatiei de referintd este ca metodele de analiza aplicate sa fie validate
CEN sau ISO.

Aceasta cerintd este indeplinitd de analizele de sol efectuate prin laboratorul acreditat ECOIND - INSTITUTUL
NATIONAL DE CERCETARE DEZVOLTARE PENTRU ECOLOGIE INDUSTRIALA ECOIND. Au fost
luate in considerare valori de referintd in Raportul de Amplasament din anul 2012 si valori limita stabilita prin
Autorizatia integratd de mediu.

Conform frecventei de monitorizare impusa prin Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB 135/29.08.2012 (o data la
5 ani), urmatoarele masuratori pentru monitorizarea calitatii solului de pe amplasament se vor realiza in anul 2027.
Nivelul de poluare al factorului sol a fost masurat in trecut in anii 2011 si 2017, 2018 in 5 puncte de monitorizare:
S1-S5. Se propune adaugarea a incd 2 puncte de analiza: S6 si S7, datoritd extinderii spatiului de desfasurare a
activitatii din anii 2021-2022.

Valori obtinute:

Rezultate obtinute Valori de referinta conf.
mg/kg) Ord. 756/1997
Prag de Valoare de
Punct de prelevare proba Indicator Metoda de alerta interventie
de sol analizat analiza 2011 | 2017 | 2022 folf)smt‘e pe:\ntru ‘
mai putin folosinte mai
sensibile | putin sensibile
(mg/kg) (mg/kg)
Total
hidrocarburi | DIN38409 1106 | <01 [ <100 | 1000 2000
. H18:1981
S1- spati de di din petrol
X=452178,20 crom 3000199, 1 <025 | <05 | <05 10 20
\'=466035 87 hexavalent SR EN ISO
- ' 11885:2009
ISO N N
pH 10390:2005 | 03 | 65 | 68
Total
hidrocarburi DIN _38409 404 | <0,1 | <100 1000 2000
. . : H18:1981
S2- spatiu verde din zona din petrol
vesticd a amplasamentului, EPA Method
in fata sediului administrativ Crom 3060A:1996,
X=452100,92 hexavalent | SRENIsO | ~0-25 | <05 | <05 10 20
Y=466114,25 11885:2009
ISO - -
pH 10390:2005 | /36| 85 | 71
S3- punct de monitorizare Total DIN 38409
martor situat la o distantd de | hidrocarburi ) 53 <0,1 | <100 1000 2000
; . H18:1981
cca. 100 m est de din petrol
amplasamentul SC Oehler EPA Method
Mecanica SRL, pe platforma Crom 3060A:1996,
industriald SC Mccanica SA | hexavalent | SRENISO | 02° | <05 | <05 10 20
Marsa 11885:2009
X=452249,14 1ISO
Y=466146,45 pH 10390:2005 784 68 70 ) )
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Rezultate obtinute Valori de referinta conf.
mg/kg) Ord. 756/1997
Prag de Valoare de
Punct de prelevare proba Indicator Metoda de alerta interventie
de sol analizat analiza 2011 | 2017 | 2022 fol.osmt.e pefntru .
mai putin folosinte mai
sensibile | putin sensibile
(mg/kg) (mg/kg)
Total
hidrocarburi | DIN38409 s 1 01 [ <100 | 1000 2000
. H18:1981
S4- zona nord-vestica a din petrol
amplasamentului EPA Method
X=452194.88 crom | 3060199, | 025| <05 | <05 | 10 20
Y=466180.20 hexavalent SR EN ISO
- ' 11885:2009
1ISO - -
pH 103002005 | /82 | 66 | 69
Total
hidrocarburi DIN _38409 156 | <0,1 | <100 1000 2000
. L . H18:1981
S5-extremitatea nordica a din petrol
amplasamentului EPA Method
X=452179,48 Crom 3060A:1996,
Y=466202,55 hexavalent | SRENIso | 0287 | <0.5| <05 10 20
11885:2009
1ISO . *
pH 103902005 | P | T | 7?2
S6- punct de monitorizare Total
martor situat la o distanta de | hidrocarburi [|)4|1N8-31892019 - - <100 1000 2000
cca. 100 m Est de din petrol )
amplasamentul SC OEHLER EPA Method
Mecanica SRL, pe platforma Crom 3060A:1996, i i <05 10 20
industriala SC Mecanica SA hexavalent SR EN ISO '
Marsa; 11885:2009
Coordonate STEREO 70: 1SO
X=452514,17; pH _ - - 7.1 * *
Y=466116.23. 10390:2005
Total
hidrocarburi 'ﬂl'\'s?lsg‘golg i - | <100| 1000 2000
S7- extremitatea sud-vestica din petrol '
a amplasamentului; EPA Method
Coordonate STEREO 70: X= Crom 3060A:1996, i i <05 10 20
452435,58; hexavalent SR EN ISO ’
Y= 166056,55. 11885:2009
1ISO
pH 10390:2005 ) - i i

* - nenormat Tn Ord.756/1997

86 5i S7, analize care precizeazd, punctul, coordonatele fizice, precum si metoda de analiza constituie baza de

referintd pentru analizele viitoare.

Apele subterane

Determiniri realizate prin laboratorul ECOIND.

Punct de monitorizare: F1-foraj de monitorizare situat in incinta societatii

Coordonate Stereo 70:
X=452154,92
Y=466047,16
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Monitorizare ape subterane(put) 2020 2021 2022
o S ERE: 2
= O ™ i i (8
Nr. oB | EXIN | E82 | 3,8 82y| 29
- EN| 583N | 528 | =29 =298 5«9
crt. Determinari UM | ES| 83~ | 8<S | c=5| ST a| 84 ¢
98| £282 | £98 | 5%g| 8dg| £33
3 xrx3IQ o N © = 3 o Q| x Q
S = - i
1] Amoniu (NH4s") | mg/l | 1,8 <0,02 0,05 0,04 0,02 | <0,02
2 | Cloruri mg/l | 250 7,75 10,1 11,5 <5 7,34
3 | Sulfati (SO4*) mg/l | 250 11 <1 3,37 <1 <1
4 | Nitriti (NOy) mg/l | 0,5 <0,01 0,05 0,19 <0,01 | <0.01
5 | Fosfati (PO*s) mg/l | 0,5 0,04 0,26 0,3 0,1 <0.02
6 | Cadmiu mg/l | 0,005 | <,0004 <0,0004 | <0,0015 | <0,0004 | <0.4
7 | Plumb mg/l | 0,01 | <0,00075 | <0,00075 0,01 | 0,0013 | <0,75

Determinarile au fost realizate prin laboratorul ECOIND.

Rezultatele obtinute conform analizelor efectuate de laboratorul ECOIND in anul 2022 in comparatie cu anii 2013

si2014:
Valori obtinute (mg/dm®) Limita
conform HG.
449/2013 ptr.
modific. si
Indicator Frecventa | Metoda de Tncercare completare
’ 2013 2104 2022 e
53/2009 si
Ord. 621/2014
(mg/dm3)
Amoniu(NH4") | Semestrul | SR ISO 7150-1:2011 0.073 <0.01 <0.02 1,8
Cloruri | SR IS0 9297:2001 <0.025 4.26 7,34 250
Sulfati (SO42) EPA Method
fi ( Sosbane 7.15 5.51 <1 250
Nitriti (NO2) SR EN 26777:2002, <0.025 0.008 <0.01 0,5
. 3-
Fosfati (PO 59F§7§:\|2(|)gg <0.4 0.37 <0.02 0,5
Cadmiu SR EN ISO <0.5 <0,005 <0.4 0,005
Plumb 11885:2009 <5 <0,05 <0,75 0,01
Amoniu(NH4*) | Semestrul | SR ISO 7150-1:2011 0.17 0.61 1,8
Cloruri 1 SR EN ISO 10304-
1:2009, EPA Method 5.85 8.47 - 250
9056:1994
Sulfati (S0 SR EN ISO 10304-
1:2009, EPA Method 476 17.98 - 250
9056:1994
Nitriti (NO2) SR EN 26777:2006,
EPA Method 0.016 0.007 - 0,5
354.1:1971
Fosfati (PO SR EN ISO 10304-
1:2009, EPA Method 0.23 0.29 - 0,5
9056:1994
Cadmiu SR EN ISO <0.011 <0.005 - 0,005
Plumb 11885:2009, EPA
Mehod 6010C:2000 <1 <0.05 } 0,01

Concluzii: Se constata incadrarea tuturor indicatorilor in limitele prevazute de autorizatia de gospodarire a apelor.
Indicatorul Cloruri prezinta o valoare mai mare fata de baza de referinta - analizele din anul 2014, insa valoarea
acestuia este mult sub limita conform HG. 449/2013 ptr. modific. si completare anexa la HG 53/2009 si Ord.

621/2014.
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5.2. Modelul Conceptual

Monitorizarea apei subterane
Probe de ape subterane
Punct de prelevare - F-foraj de monitorizare al freaticului de pe amplasamentul societatii

coordonate Stereo 70: X=452154,92; Y= 466047,16.

Rezultatele obtinute conform analizelor efectuate prin laboratorul acreditat Wessling Romdnia in anul 2014
S-au ales ca baza de referintd.

Frecventa de monitorizare: semestrial.

Limita
Valori obtinute Zzg;g(‘;rlns HtG.
. ma/dm?3 ptr.
e lISEL eIy Frecventa Metoda de incercare (mg ) modific. si
completare anexa la
2104 HG 53/2009 si Ord.
621/2014
Amoniu(NH4") SR ISO 7150-1:2001 <0.01 0,5 mg/dm?
. SR EN ISO 10304-1:2009 3
Cloruri EPA Method 9056:1994 4.26 5 mg/dm
. . SR EN ISO 10304-1:2009 5 mg/dm?®
2)
Sulfati (50 EPA Method 9056:1994 551
s . SR EN 26777:2006 0,025 mg/dm?
Nitriti (NO2) Semestrul EPA Method 354.1:1971 0.008
SR EN ISO 10304-1:2009
; 3) 3
Fosfati (PO4 | EPA Method 9056:1994 0.37 0,4 mg/dm
Cadmiu <0,005 0.005 mg/dm?®
0,01 mg/dm3- in
SR EN 1SO 11885:2009 autorizatia de
Plumb EPA Method 6010C:2000 <0.05 gospodarire a apelor
0,02 mg/dm?® - in
Ord 621/2014
Amoniu(NH4") SR ISO 7150-1:2001 0.61 0,5 mg/dm?
. SR EN ISO 10304-1:2009 3
Cloruri EPA Method 9056:1994 847 5 mg/dm
. - SR EN ISO 10304-1:2009 5 mg/dm?®
2)
Sulfati (SO4 EPA Method 9056:1994 17.98
e i SR EN 26777:2006 0,025 mg/dm?
Nitriti (NO2) Semestrul EPA Method 354.1:1971 0.007
SR EN ISO 10304-1:2009
; 3) 3
Fosfati (PO4 1 EPA Method 90561994 0.29 0,4 mg/dm
Cadmiu <0.005 0.005 mg/dm?®
0,01mg/dm?3-in
SR EN 1SO 11885:2009 autorizatia de
Plumb EPA Method 6010C:2000 <0.05 gospodadrire a apelor
0,02 mg/dm?3 - in
Ord 621/2014

Monitorizarea solului

Monitorizarea calitatii solului (inceputa cu anul 2012) pe amplasament se va face:

- cu o frecventa de 5 ani,;

- la incetarea activitatii;

- la schimbarea proprietarului.
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- ori de cate ori impune autoritatea de mediu pentru a vedea poluarea solului din activitate. Rezultatul
masuratorilor se va compara cu valorile probelor de sol realizate in 2011 (valori de referinta pH, hidrocarburi din
petrol) si 2015( valori de referintd Cd si Pb) prezentate in acest Raportul de amplasament.

Scopul acestor analize il constituie urmarirea evolutiei in timp a calitatii solului si prin aceasta influenta activitatii
desfasurate pe amplasament.

Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru SOL
Frecventa de monitorizare : o data la 5 ani.

Puncte de prelevare sol:

Punctul de monitorizare Coordonate geografice STEREO 70
- S1- spatiu verde din zona sudicd a X =452178,20
amplasamentului Y =466035,87
- S2- spatiu verde din zona vestica a X =452100,92
amplasamentului, in fata sediului Y =466114,25
administrativ
- S3- punct de monitorizare martor situat la o X =452249,14
distantd de cca. 100 m est de amplasamentul Y =466146,45

SC Oehler Mecanica SRL, pe platforma
industriala SC Mecanica SA Marsa

- S4- zona nord-vestica a amplasamentului X =452194,88
Y =466180,20
- S5-extremitatea nordica a amplasamentului X =452179,48
Y =466202,55
- S6- punct de monitorizare martor situat la o distanta X=452514,17,
de cca. 100 m Est de amplasamentul SC OEHLER Y=466116.23.
Mecanica SRL, pe platforma industriala SC Mecanica
SA Marsa,
. . . X=452435,58;
- S7- extremitatea sud-vestica a amplasamentului; Y= 16605655,

Rezultatele obtinute conform analizelor de sol efectuate prin laboratorul acreditat Wessling Romdnia in anul
2011 s-au ales ca baza de referinta.

5.3. Interpretari ale Informatiilor

APA

Din cadrul amplasamentului societatii rezultd urmatoarele categorii de ape uzate:

- ape uzate menajere;

- ape tehnologice impurificate;

- ape pluviale potential impurificate cu produse petroliere de pe platforma societatii;
- ape pluviale conventional curate de pe acoperisurile constructiilor;

Apele uzate tehnologice provin din procesul tehnologic de acoperire autoforetica care asigura protectia
anticoroziva a reperelor fabricate, unde se executd operatii de decapare acida, spdlare alcalind, degresare,
acoperire autoforetica si clatire de reactie.

Apele uzate tehnologice sunt incarcate cu poluanti ca acizi si substante alcaline, substante organice, substante in
suspensie plutitoare, alti ioni, care au un impact potential major daca sunt evacuate in ape de suprafata, sau pot
inhiba procesul de epurare din statia de epurare oraseneascéd dacé sunt evacuate in reteaua de canalizare insuficient
preepurate.

Efectele nocive ale categoriilor mai importante de substante evacuate cu apele uzate:
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1. Acizii si substantele alcaline: Acizii si substantele alcaline sunt substante chimice industriale des folosite si
deversarea lor fara neutralizare poate afecta canalizarea sau cursurile de apa receptoare, conducand la distrugerea
florei si faunei acvatice. Sunt toxice pentru pesti, alge si plante. De exemplu la un pH< de 4,5 mor pestii iar la un
continut de 25 mg/l hidroxid de sodiu se distruge fauna piscicold. Scurgerile si pierderile pot de asemenea sa
contamineze solurile. Pot duce la degradarea materialelor de constructie ale retelelor de canalizare si la coroziunea
constructiilor hidrotehnice de pe rauri.

2. Substantele organice (existente in surfactanti, emulsii, agenti de complexare, agenti de luciu) : consuma
oxigenul din apa intr-o masurd mai mare sau mai mica, provocand distrugerea fondului piscicol si in general a
tuturor organismelor acvatice. Oxigenul din apa este necesar si proceselor acrobe, respectiv bacteriilor aerobe,
care oxideaza (distrug) substanta organica si conduc la purificarea emisarului.

3. Substantele in suspensie plutitoare (produsele petroliere, uleiurile, grasimile): formeaza uneori o pojghita
compactd la suprafata apei si impiedica absorbtia de oxigen pe la suprafata apei si deci autoepurarea, se depune
pe tronsoanele sistemului de canalizare, obturandu-le, colmateaza filtrele din statiile de epurare, sunt toxice pentru
flora si fauna acvatica, distrugand-o.

4. Alti ioni: Clorurile, sulfatii, fosfatii si alte saruri sunt anionii necesari in solutiile de tratare si in general sunt o
problema cand sunt deversati 1n instalatiile municipale de tratare a apelor uzate. Acestia pot cauza probleme de
salinitate, iar fosfatii si nitratii contribuie la eutrofizare, in special daca sunt evacuati direct in apele de suprafata.

Evacuarea apelor uzate provenite din activitatea SC OEHLER MECANICA SRL se face in sistem divizor. Apele
rezultate din procesul de acoperire autoforetica si solutiile concentrate, dupa diluarea acestora in raport 1:9 din
baia de autoforeza, Impreuna cu solutia de soda reziduala rezultatd din microfiltrarea bailor de degresare sunt
tratate in flux continuu in statia de neutralizare - denocivizare.

Apele tehnologice uzate sunt colectate prin preaplin sau prin deschiderea unor robinete in cele 3 bazine de
colectare a apelor reziduale ale instalatiei ACC (V=10 mc/ bazin) apoi sunt pompate in statia de tratare in flux
continuu. Apele intri in statie intr-un bazin de reactie unde are loc masurarea pH-ului. in functie de valoarea
acestuia, pentru apele acide se adauga solutie Ferrolin 703, iar pentru apele bazice se adauga solutie de acid
sulfuric (20-25%). Dupa reglarea pH-ului la o valoare cuprinsa intre 8,8- 10 prin alcalinizare cu hidroxid de calciu,
se adauga polielectrolitul tip Ferocryl 8723. Urmatoarea etapd are loc in bazinele de decantare, unde namolul
filtrat , rezultat in urma procesului de tratare este pompat periodic spre filtrul presa pentru deshidratare, iar faza
lichida rezultata din decantoare este dirijata in bazinul final de neutralizare, unde are loc din nou reglarea pH-ului.
Dupa reglarea pH-ului la valori cuprinse ntre 6,5- 8,5, apele uzate tratate sunt evacuate in emisar.

Apele pluviale provenite de platforma societdtii, potential impurificate cu produse petroliere sunt trecute printr-
un separator de hidrocarburi, dupa care sunt evacuate in paraul Marsa.

Apele pluviale conventional curate provenite de pe acoperisurile constructiilor sunt colectate printr-o retea de
canalizare internd si evacuate apoi in reteaua de canalizare pluviala de pe amplasament cu descarcare in paraul
Marsa.

Apele uzate menajere sunt evacuate in reteaua de canalizare menajera de pe platforma industriald, administrata
de SC Energomecanica Serv SRL Marsa in baza Contractului pentru livrarea de produse si prestari de servicii de
gospodarire a apelor nr. 25 din 27.07.2016, cu evacuare finala n statia de epurare a orasului Avrig.

Nivelurile de emisii sunt stabilite prin Autorizatia de Gospodarirea apelor nr. SB 2/13.01.2012, conform limitelor
prevazute de HG 352/2005 pentru modificarea si completarea HG 188/2002, astfel:

- apele uzate menajere evacuate in reteaua de canalizare se vor incadra in limitele impuse de operatorul zonal SC
si 1n limitele prevazute de normativul NTPA002/2005.

- apele uzate tehnologice denocivizate - neutralizate si apele pluviale potential impurificate, evacuate in

emisar se vor incadra in limitele prevazute de normativul NTPA 001/2005.
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Tabel 15. Indicatorii de calitate si limitele impuse pentru apele uzate tehnologice tratate, la evacuare in emisar:

Limita admisa conform
NI Indicatori analizati AUV
crt. ’ Gospodarirea Apelor nr.
SB 2/13.01.2012
1 pH 6,5-8,5
2 Suspensii totale 35
4 CBOs 20
5 CCO-Cr 70
6 Sulfati 600
7 Fosfor total 1,0
8 Cloruri 500
9 | Agenti de suprafatd anionici (detergenti) 0,5
10 Substante extractibile 20
11 Fier total ionic 5,0
12 Crom total 1,0
13 Plumb 0,2
14 Cupru 0,1
15 Cadmiu 0,2

Monitorizarea trimestriald cu frecventa de 4 probe /an indicd inscrierea parametrilor in limitele impuse, in
aceste conditii impactul asupra emisarului, pdrdul Mdrsa, unde sunt evacuate apele uzate tehnologice
denocivizate- neutralizate, este nesemnificativ.

Tabel 16. Indicatorii de calitate si limitele impuse pentru apele pluviale de pe platforma societdatii, la evacuare
in emisar:

Limita admisa conform
NI Indicatori analizati NGNS
crt. ’ Gospodarirea Apelor nr.
SB 2/13.01.2012
1 pH 6,5-8,5
2 Suspensii totale 35
3 | Substante extractibile 20
4 Produse petroliere 5

Monitorizarea cu frecventa de 2 probe /an indicd inscrierea parametrilor in limitele impuse, in aceste conditii
impactul asupra emisarului, paraul Mdrsa, unde sunt evacuate apele pluviale de pe platforma societitii, dupd
trecerea prin separatorul de produse petroliere, este nesemnificativ.

APA SUBTERANA

Solul, subsolul si apa subterana sunt factorii de mediu cei mai stabili si din acest motiv li se acorda prioritate in
stabilirea gradului de poluare a unui amplasament.

Art. 22, alin (4) din Legea 278/2013: ,raportul privind starea de referintd contine informatiile necesare pentru
stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incit sa se poatd face o comparatie
cuantificatd cu starea acestora la data incetarii definitive a activitatii.”

Aceastd comparatie cuantificatd ne permite si evaluarea impactului activitatii instalatiei [PPC de la data autorizarii
pana in prezent. Pentru aceasta s-a utilizat o metoda ilustrativa de apreciere globala a starii de calitate a diferitilor
indicatori, In diferite puncte de monitorizare (o adaptare a metodei Rojanschi). Tn acest sens se propune incadrarea
fiecdrui parametru intr-o scara de bonitate, cu acordarea unor note, care sia exprime apropierea, respectiv
departarea de starea ideala. Scara de bonitate s-a exprimat prin note de la 1-10, unde 10 reprezinta starea neafectata

in aceste conditii se poate concluziona ci impactul activititii asupra apei subterane este nesemnificativ.
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AER

Prin utilizarea de sisteme eficiente de depoluare si intretinerea acestora In conditii optime de functionare, etansarea
cai de acces, supravegherea operatiilor de incarcare/descarcare, monitorizarea emisiilor Tn atmosfera si aplicarea
corecta a tehnicilor de reducere a emisiilor in aer, emisiile provenite din activitatea societatii se incadreaza in
limitele admise de legislatia in vigoare, respectiv de autorizatia integrata de mediu, pentru parametrii monitorizati,
la toate sursele de emisie.

In aceste conditii se poate concluziona ca impactul activitiitii asupra aerului in perioada scursi de la ultima
autorizare pana in prezent riméne nesemnificativ.

Sol

Pentru realizarea Raportului de amplasament din anul 2012, in vederea obtinerii Autorizatiei Integrate de Mediu,
s-au luat in considerare rezultatele analizelor probelor de sol prelevate de pe amplasamentul societatii in anul 2011
(raport de Tncercare emis de laboratorul Wessling Romania- nr. 112045/05.07.2011).

Pentru a asigura comparabilitatea rezultatelor investigatiei de referinta, in cazul nostru Raportul de Amplasament
realizat in anul 2012, cu cele obtinute la o data ulterioard, monitorizarea factorului de mediu trebuie realizata din
aceleasi puncte, aplicand metode de analiza validate (CEN sau ISO).

Prin Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB 135 obtinuta la data de 29.08.2012 s-a impus monitorizarea solului cu
o frecventd de 5 ani, rezultand ca urmatoarele analize de sol se vor realiza in anul 2027.

In vederea analizei impactului instalatiei IPPC asupra factorului de mediu sol, rezultatul acestor masuratori se va
compara cu valorile de referintd, din anul 2011 si se vor prezenta in Raportul Anual de Mediu aferent anului
2027.
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6. Concluzii si recomandari

6.1. Concluzii

Societatea a respectat prevederile autorizatiei integrate in vigoare
P> Activitatea instalatiei nu a produs un impact semnificativ asupra mediului.
» Conformarea BAT:
Societatea aplica Cele Mai Bune Tehnici Disponibile in activitate:
eGestionarea mediului n societate
- A fost implementat sistemul de management de mediu
eTehnicile utilizate de societate privind administrarea si intretinerea instalatiei:
- Implementarea si utilizarea procedurilor
- Stabilirea si mentinerea procedurilor de identificare a iminentei accidentelor si reactia in caz de
accidente i situatii de urgenta.
- Prevenirea si reducerea scurgerilor. Sunt implementate mdsuri de inspectie pentru detectarea
scurgerilor accidentale.

- Stabilirea normelor de referinta (sau a valorilor de referinta) care permit monitorizarea instalatiei in
permanentd

- Optimizarea fiecarei activitati in parte si a liniei tehnologice

- Utilizarea unor substante mai putin periculoase
In instalatie cromul hexavalent s-a utilizat sub forma de cromat de crom pentru pasivare Acesta a fost inlocuit cu
hexafluorzirconat de amoniu pentru fixarea stratului protector depus.

- Reducerea consumului de substante chimice si energie in sistemele de degresare cu solutii apoase, prin
aplicarea unor sisteme cu durata lunga de utilizare, cu posibilitate de regenerare si/sau intretinere continud a
solutiei
Instalatia mobila de microfiltrare cu curent transversal, Splint-O-Mat QMF 200, tip ENVOPUR 2,8 NA, cu
filtru banda, este folositd atat la separarea uleiurilor din apele provenite de la baile de degresare (din cadrul
instalatiei de ACC) cat si din apele de spalare reziduale, posibil impurificate cu uleiuri si grasimi, inainte de
evacuarea lor in statia de neutralizare.

- Solutiile de decapare - tehnici de prelungire a duratei de utilizare a solutiilor.

S—a schimbat solutia de decapare cu HCI cu decaparea cu amestec decapant CHIMFOR pe baza de acid fosforic
si acid sulfuric, care reduce metalele dizolvate. In Instalatia de acoperire autoforetica ACC, procesul de decapare
acida prin imersie nu se mai realizeaza.

- Reducerea consumurilor energetice.
Sunt realizate periodic audituri energetice.
Tehnicile de incalzire a bailor urmaresc consumuri mici energetice.
Reducerea pierderilor de caldura din solutiile de tratare: bazinele incalzite ale instalatiei de acoperire autoforetica
(degresarea alcalind prin imersie, decapare acida prin imersie degresare alcalind prin sprayere) sunt acoperite cu
un covor de bile de plastic pe toata suprafata pentru mentinerea temperaturii. Conductele de transport agent termic

sunt izolate si s-a creat un bazin colector pentru colectarea si distributia agentului termic care sa reduca numarul
de porniri ale cazanelor.

In instalatie se aplicd un sistem de control al temperaturii baii de autoforeza care presupune si racirea. Racirea
apei se face prin utilizarea sistemului inchis de racire frigorifica ( racitor cu freon).
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- Reducerea consumului de apa se realizeaza in instalatie prin:
- monitorizarea consumurilor de apa pe linia de alimentare cu apa a bailor de spalare,
- imbunatatirea sistemului de agitare in baile de spalare, pentru marirea eficientei bailor,
- instalarea unui sistem automat de control al conductivitatii bailor de spalare,
- instalarea unui sistem de filtrare continua.
Consumurile de apa sunt contorizate si inregistrate lunar in evidentele societatii

Dupa stabilirea consumului optim de apa, debitul poate fi mentinut la un nivel optim de utilizare prin diverse
masuri controlate de o persoana autorizata.

- Reducerea solugiilor antrenate,
- Reducerea viscozitdtii, prin optimizarea proprietatilor solutiilor de tratare,
- Reducerea solutiilor aderente din clatirea precedenta.

Se are in vedere reutilizarea apei deionizate din baia de dupa degresarea prin sprayere in baile din amonte, ceea
ce ar echivala cu o prescufundare si o reducere a solutiilor aderente

- Eliminarea sau diminuarea consumului si pierderilor de materiale,
- Monitorizarea la deversare a apelor uzate,

- Gestionarea deseurilor (prevenirea, reducerea, reciclarea).

6.2. Recomandari

Factorul de mediu APA

e Respectarea prevederilor autorizatiei integrate de mediu.

e Economisirea apei conform cerintelor BAT.

e Monitorizarea permanenta a parametrilor de evacuare a apelor uzate prin indicatori recomandati.
Factorul de mediu AER

e Respectarea prevederilor autorizatiei integrate de mediu.

Factorul de mediu SOL — SUBSOL

e Gestiunea corespunzatoare a deseurilor — colectare pe fractiuni separate a deseurilor menajere, conform
Ordonantei de urgenta 92/2021, colectarea separata in recipiente corespunzatoare a deseurilor tehnologice.
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v" Anexanr. 1 — Materii prime si materiale utilizate pe amplasament;

<

Anexa nr. 2 — Diagrama proceselor tehnologice care se desfasoara in Instalatia de acoperire
autoforetica;

Anexanr. 3— Acte firma, contracte utilitati, deseuri;
Anexa nr. 4 — Autorizatii, certificate;

Anexa nr. 5 — Rapoarte de incercare.

AN N NN

Certificat de nregistrare in Registrul National al Elaboratorilor de Studii pentru Protectia
Mediului;

\

Anexa 6. Parte desenata:

Plan de incadrare 1n zona;

Plan de incadrare in zona cu zona de extindere figurata;
Plan de amplasament si delimitare;

Plan de situatie spatiu de productie

Plan de situatie spatiu de productie nou

Plan puncte de emisie;
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Persoana fizica inscrisé in Lista Expertilor Care Elaboreaza Studii De Mediu, document constituit in baza prevederilor Ordinului MMAP
nr. 1134/20.05.2020 publicat in Monitorul Oficial, Partea I nr. 445/27.05.2020 la pozitia: 768.

Certificat de atestare pentru urmatoarele categorii de studii: RM — Raport de Mediu; EA — Evaluare Adecvata;

RA — Raport de amplasament; RIM — Raport la studiul de evaluare a impactului asupra mediului; BM — Bilant de Mediu.




