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. INTRODUCERE
1.1. Context

Instalatia pentru recuperare plumbului din baterii uzate acide cu plumb si a altor materiale cu
plumb, punct de lucru Rebat Copsa Micd, apartinaind S.C. ROMBAT S.A. Bistrita, este situata in
Copsa Mica , Strada Uzinei numarul 2, Judetul Sibiu.

Sediul social S.C. ROMBAT S.A.: str. Drumul Cetatii nr. 4 Bistrita, jud. Bistrita Nasaud, cu
numarul de ordine J06/340/1991 certificatului de Inregistrare Fiscald seria B nr.2502577/04.11.2011.

Activitatea instalatiei este reglementatd prin Autorizatia Integratd de Mediu nr. SB 119 din
28.12.2010, revizuita in 20.02.2012, valabilad pana la data de 28.12.2020 si Autorizatia de gospodarirea
apelor nr. 169/12.10.2010, revizuitd in 15.11.2011, valabila pana la data de 12.10.2020.
Conform Certificatului de Inregistrare Fiscald seria B nr.1170316 emis la data de 31.01.2008 si
certificatului constatator emis de O.R.C. Sibiu. principalele date de identificare ale societatii sunt:
= Activitatea principald a societatii este:
Cod CAEN 2720 — Fabricarea de acumulatori si baterii.

= Alte activitati:

Cod CAEN : 3832 — Recuperarea materialelor reciclabile sortate.

Cod CAEN : 2443 rev.2 — Productia de Plumb, Zinc Cositor

Cod CAEN : 2454 rev.2 — Turnarea altor metale neferoase

Cod CAEN : 2812 rev.2 — Colectarea deseurilor periculoase
Fata de activitatea reglementata prin Autorizatia integratd de mediu nr. nr. SB 119 din 28.12.2010,
revizuitd in 20.02.2012 au intervenit urmatoarele modificari:

> s-a finalizat proiectul ,,Depozit metalic pentru span”; pentru acesta s-a obtinut Decizia etapei de
incadrare cu nr. 16/26.11.2012: proiectul nu are efecte semnificative asupra mediului, nu se supune
evaludrii impactului asupra mediului si evaluarii adecvate.

Depozitul de span este o constructie metalicd, cu o infrastructura din beton, acoperit cu tabla
cutata, ondulatd, amplasat pe suprafatd betonatd . Depozitul are o suprafata de 169 mp, capacitatea
de stocare 20 t si este prevazut cu sistem de retinere a emulsiilor sau uleiurilor rezultate din
depozitarea spanului.

» s-a finalizat investitia ,, Schimbare tubulaturd ventilatie oald de rafinare; rigold colectare ape
pluviale; achizitie masina de spalat si uscator rufe; pentru aceasta s-a obtinut Decizia etapei de
incadrare cu nr. 121/20.08.2013: proiectul nu are efecte semnificative asupra mediului, nu se
supune evaluarii impactului asupra mediului si evaluarii adecvate.

Investitia a constat in realizarea unei tubulaturi noi de ventilatie prevazuta cu clapete de sens;
realizarea de rigole in zonele cele mai dezavantajoase de colectare si care comunica cu canalizarea
centrald a unitatii; achizifionarea unei masini de spalat si a unui uscdtor, montate intr-o anexa a
vestiarului.

Conform Anexei nr. 1 a Legii 278/2013, activitatea propusi se incadreaza la:

e punctul 2. Productia si prelucrarea metalelor, subpunctul 2.5. — Prelucrarea metalelor
neferoase:

b). topirea, inclusiv alierea metalelor neferoase, inclusiv de produse recuperate, si exploatarea de
turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 t/zi pentru plumb si cadmiu sau 20 t
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pe zi pentru toate celelalte metale .
Capacitatea instalatiei de sfaramare baterii: 43.000 t/an, 144 t/zi, 6 t/h, baterii uzate
Capacitate productie cuptoare :
- cuptor rotativ de 5 mc: max 50 t Plumb brut /zi
- cuptoare rotative de 1,8 mc: max 15 t Plumb brut /zi

e punctul 5.1.: Eliminarea sau valorificarea deseurilor periculoase, cu o capacitate de peste 10
t/zi, implicind desfisurarea uneia sau a mai multora din urmétoarele activitati :

h) valorificarea componentelor utilizate pentru reducerea poluarii.

(a se vedea Anexa nr.6)

Intocmirea prezentului raport are la baza cerintele Legii 278/ 2013 privind emisiile industriale.

In conformitate cu Art. 20, alin. (2) din Legea 278-2013, in cazul unor modificari planificate in ceea ce
priveste caracteristicile, functionarea sau extinderea instalatiei, lucru mentionat mai sus prin
implementarea celor doua proiecte , care pot avea consecinte asupra mediului, autoritatea competenta
pentru protectia mediului a decis actualizarea autorizatiei integrate de mediu.

Documentatia de solicitare a autorizatiei integrate de mediu, in conformitate cu prevederile Art. 12,
alin. (1), litera (e) din legea 278/2013 trebuie sa contina Raportul privind situatia de referinta.

In conformitate cu Art. 22, alin.(3) Raportul privind situatia de referinta contine informatiile necesare
pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se poata face o
comparatie cuantificata cu starea acestora, la data incetarii definitive a activitatii.

Deoarece nu au fost legiferate noile proceduri, procedurile existente pentru emiterea autorizatiei
integrate de mediu/emiterea autorizatiei de mediu rdman in vigoare pana la data intrarii in vigoare a
noilor proceduri.

Astfel prezentul raport de amplasament a fost realizat pe baza prevederilor Ghidului tehnic general
IPPC, aprobat prin Ordinul nr. 36/2004.

Pentru stabilirea substantelor periculoase relevante s-a utilizat Ghidul CE cu privire la rapoartele
privind situatia de referinta prevazute la articolul 22 alineatul (2) din Directiva 2010/75/UE privind
emisiile industriale.

Informatiile solicitate in articolul 22 din Legea nr. 278/2013 privind continutul Raportului privind
situatia de referinta si locul unde se regdasesc in Raportul de amplasament:

Unde se regiseste in Raportul de

Cerinta din Legea 278/2013
amplasament

Art. 22, alin(4), punctul a): informatii privind Raportul de amplasament contine aceste

utilizarea actuald a amplasamentului si informatii in subcapitolele:

informatii privind utilizdrile anterioare ale  2.3. Utilizarea actuald a terenului

amplasamentului, acolo unde acestea sunt  2.4. Folosinta terenului din imprejurime

disponibile; 3.1. Folosiri istorice ale terenului si ale
zonei din imprejurimi

Art. 22, alin(4), punctul b): informatiille Raportul de amplasament contine aceste
existente privind rezultatele determindrilor informatii in subcapitolele:
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Unde se regiseste in Raportul de

Cerinta din Legea 278/2013
amplasament

realizate in ceea ce priveste solul si apele 2.11. Monitorizarea calitatii factorilor de
subterane, care reflectd starea acestora la data Mmediu pe amplasament

elaborarii raportului privind situatia de referinta,
acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor
determindri noi ale solului si apei subterane,
luand in considerare posibilitatea contaminarii

Rezultatele monitorizirii apei freatice sunt
prezentate in urmatoarele subcapitole:

5.2. Puncte de prelevare, poluanti analizati
pentru apd

solului si a apelor subterane cu acele substante 6.  Interpretarea informatiilor, evaluarea
periculoase care urmeazd si fie utilizate, impactului

produse ori emise de instalatia in cauza. Rezultatele monitorizarii solului sunt
prezentate in urmatoarele capitole:

5.3. Puncte de prelevare, poluanti analizati
pentru sol

6.  Interpretarea informatiilor, evaluarea
impactului

Art. 22, alin(7): in cazul in care contaminarea solului  Raportul de amplasament contine aceste
si a apelor subterane din cadrul amplasamentului informatii in subcapitolele:

prezinta un risc semnificativ pentru sanitatea umana . . .
6. Interpretarea informatiilor, analiza

sau pentru mediu ca urmare a desfasurdrii . :
impactului

activitatilor autorizate, inainte de prima actualizare a
autorizatiei, dupa data intrarii in vigoare a prezentei
legi si tindnd seama de conditiile amplasamentului
instalatiei stabilite potivit art. 12, alin (1) , lit. d,
operatorul ia masurile necesare 1n vederea
indepartarii, controlului, limitarii sau reducerii
substantelor periculoase relevante, astfel incat
amplasamentul, tindnd seama de utilizarea sa actuala
sau de utilizarile viitoare aprobate potrivit legislatiei
specifice, sa nu mai prezinte un astfel de risc.

Prezentul raport de amplasament are ca baza de referinti Raportul de amplasament realizat in anul
2009 de H & S ECO CONSULT si Raportul de amplasament realizat in 2011 de SC CEPRONEF SA
Baia Mare (de unde au fost preluate modificarile tehnologice ale instalatiei), intocmite pentru
revizuirea autorizatiei integrate de mediu in anul 2010 si 2012.

1.2. Obiective

In conformitate cu Art. 22, alin.(3) Raportul privind situatia de referinta contine informatiile necesare
pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sd se poata face o
comparatie cuantificata cu starea acestora, la data incetarii definitive a activitatii.

In functie de specificul lor, obiectivele Raportului de amplasament sunt grupate astfel:

1). Formarea unui cadru initial de referinta pentru evaluari ulterioare ale terenului, care trebuie sa fie
luat in considerare la emiterea Autorizatiei Integrate de Mediu. Acest obiectiv s-a realizat prin:

e identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului pentru a determina daca si in ce
masurd existd zone cu potential de contaminare (istorica si actuald);
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e abordarea unor informatii suficiente care sa permitd dezvoltarea initiald a unui model
conceptual al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de mediu.

2). Identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale terenului si a
vulnerabilitatii sale in cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si viitor. Acest obiectiv
este realizat prin studierea si interpretarea tuturor datelor furnizate de studiile anterioare, a datelor
existente in banca societatii (date de monitorizare si automonitorizare) .

1.3. Scop si abordare

Prezentul raport de amplasament reprezinta o parte a documentatiei pe care titularul activitatii S.C.
ROMBAT S.A. Bistrita o depune in vederea revizuirii autorizatiei integrate de mediu.

Acesta ofera date asupra starii actuale a amplasamentului, dupa terminarea modificarilor si reprezinta
un element reper In momentul reinnoirii autorizatiei integrate de mediu sau al sistarii activitatii.
Raportul de amplasament va permite titularului activitatii i autoritatii de reglementare sa stabileasca
dacd in intervalul de timp dintre cele doud analize s-a produs un impact major asupra mediului si daca
sunt necesare lucrdri de remediere.

Se intentioneaza identificarea punctelor sensibile supuse unor eventuale poluari, gradul de afectare a
factorilor de mediu, cauza acestor poluari, masurile necesare pentru ameliorare sau prevenire pentru
viitor, precum si necesitatea monitorizarii factorilor de mediu.

Evaluarea amplasamentului s-a realizat luand in considerare documentele de referinta BREF privind
cele mai bune tehnici disponibile in domeniu, precum si legislatia nationald in vigoare si standardele
de mediu:

- Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in Industria Metalelor
Neferoase, decembrie 2001 ;

- Documentul de referintd privind cele mai bune tehnici disponibile pentru Industria de
Tratament a deseurilor (WT), august 2006.
Mentiondam cd pentru domeniul de activitate mentionat nu au fost emise concluziile BAT.

Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament abordeaza aspectele indicate de Ghidul
tehnic general pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, aprobat prin Ordinul
M.A.P.A.M nr.36/2004.

1. DESCRIEREA TERENULUI

2.1. Localizarea si proprietatea actuala a terenului

Punctul de lucru REBAT este situat in incinta fostei societati comerciale CARBOSIN - Copsa Mica,
Str. Uzinei nr. 2, de la care S.C. ROMBAT S.A. a cumparat hala de Stiplex, bazinele de apa, casa
pompelor si 0 magazie pe care le-a reabilitat i in care a Inceput activitatea de recuperare a plumbului
si a polipropilenei din bateriile uzate, colectate de pe teritoriul tarii.

In conformitate cu datele Oficiului de Cadastru si Publicitate Imobiliard Sibiu, Biroul de Cadastru si
Publicitate imobiliara Medias , S.C. ROMBAT S.A. Bistrita detine n prezent urmatoarele suprafete:

Cartea funciara Nr. top Suprafata (mp)

100042 1718/1/1/1/1/13 19.010
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S.C. ROMBAT S.A. se invecineaza conform Planului de incadrare in zona cu urmaétoarele localitati:

Orasul / comuna AmpIanalre - Dis-tan-ta dela

fata de obiectiv obiectiv [km]
Orasul Medias E-NE 7,35
Comuna Téarnava NE 4,00
Sat Tarnavioara NE 0,70
Comuna Ighisu Nou SE 8,00
Comuna Valea Viilor SE 3,70
Comuna Axente Sever SV 2,70
Sat Chesler NV 4,70

Agentii economici situati in vecinitate sunt:

m Spre V, la distantd de aproximativ 280 m, o unitate mica de topire fonta - SC MECTA SRL
MEDIAS, iar in imediata vecinatate o unitate de producere mixturi asfaltice — SC
TRANSASFALT SRL;

Spre V —SV se afla SC SOMETRA SA;

Spre SV in zona fostului sediu administrativ al CARBOSIN, la 340 m se afld o firma de
transport;

Spre E, zona industriala degradata (CARBOSIN);

Spre S, calea de acces industriala spre incinta fostului CARBOSIN.

Alte vecinatati importante:
- Lasudlacirca430 m se afla DN 14 Sibiu — Sighisoara;

- Lasud la circa 370 m se afla Gara Copsa Mica;
- Lanord la circa 20m se afla raul Tarnava Mare

2.2. Titularul / operatorul / dreptul de proprietate actual

Din punct de vedere al situatiei juridice, terenul se afla in proprietatea S.C. ROMBAT S.A.Bistrita, cu
sediul social in Bistrita, str. Drumul Cetatii nr.6, judetul Bistrita-Nasaud, cu numarul de ordine
J06/340/1991, avand urmitoarele date fiscale, conform Certificatului de Inregistrare Fiscala seria B
nr.2502577/04.11.2011.

- Cod unic de inregistrare: 564638 din data de 18.02.1993.
Atribut fiscal: R.
- Data emiterii certificatului: 04.11.2011.

10
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2.2. Utilizarea actuala a terenului

2.2.1. Structura obiectivului

SC ROMBAT SA, punct de lucru REBAT, Copsa Mica, str. Uzinei nr. 2, Jud. Sibiu ocupa o suprafata
totala de teren de 35.651 mp, din care suprafata construita este de 7382 pe parcela nr. top 1718/1/1/1/1/13
si 1023 mp pe 2parcela nr. top 1718/1/1/1/1/14, suprafata betonatd 4200 m?% suprafati retea apd si
canalizare 300 m*, suprafata libera 24046 mp

Structura constructiva pe obiective

Hala principali de productie (cca.1.050m?), in care se gisesc 2 cuptoare rotative, cu
capacitatea de 1,8 mc fiecare, 8 incinte de temperare, 4 oale de rafinare si realiere cu capacitatea de 30
t fiecare, 2 oale de rafinare si realiere cu capacitatea de 50 t fiecare, masina de lingotat cu capacitatea
de 10 t/h, masina de lingotat cu capacitatea de 2 t/h.
La extremitatea dinspre oras a halei principale, la parter, se afla laboratorul fizico-chimic (cca.30 m?),
pentru efectuarea analizelor pe faze si finale, precum si un grup social, iar la etaj sunt 3 camere cu
destinatie administrativa (cca.70 m?).

Hali anexa tehnologica, din prelungirea halei principale ( 416 m?) este o constructie
metalica, acoperita si betonata, care adaposteste statia de neutralizare a electrolitului si a apelor de
spalare acide si de recuperare tehnologica a lor, precum si zona de unde se va prelua pasta rezultata din
instalatia de sfaramare.

Hala sfaramare baterii (1290 mp), care adaposteste instalatia de sfaramare a bateriilor
uzate, acide cu plumb si separarea umeda a fractiunilor rezultate, desulfurizarea pastei si productia de
sulfat de sodiu, din fractiunile cu sulf (pasta si electrolit acid);

Hala cuptor rotativ (638 mp) in care se gaseste cuptorul rotativ cu capacitatea de 5 mc;

Hala tiiere capace baterii si macinare polipropilend ;(423 mp), in care se gasesc 4
masini de taiere s1 2 mori pentru macinare;

Depozitul de materii prime si produse finite ( 2.200 m?) . Spatiul este impartit in doua:
jumadtate pentru depozitarea bateriilor uzate si jumatate pentru depozitarea produselor finite (Pb
rafinat termic si Pb aliat) si a materialelor de aliere. Depozitul de baterii are suprafata protejata
antiacid. La extremitatea dinspre rau a cladirii, exista delimitat un spatiu destinat vestiarelor si
grupului sanitar principal (cca.280 m?) .

in coltul de la intrare al acestei cladiri este cabina-poarta, precum si biroul receptie-expeditie (cca.40

2
m°).
Depozitul de deseuri rezultate din proces (zguri, turte de gips ) cu suprafata de
1000mp;

Sopron metalic (216 mp) pentru depozitarea polipropilenei;

Postul TRAFO si atelierul de intretinere mecanici si electricii (cca. 190 m?) , se afla
in fosta casa a pompelor, reamenajata.

Cele doua bazine cilindrice supraterane, din incinta (V=1300 m® fiecare) au rolul de
colectare a apelor pluviale si tehnologice tratate precum si pentru colectarea unor ape excedentare din
bilantul apei tehnologice.

Rezerva de apa din aceste rezervoare se va putea utiliza si ca rezerva de ape de incendiu, pe langa

sursa PSI din reteaua orasului.

In vecinitatea celor 2 rezervoare (bazine) exista o platforma betonata destinata stocatorului de oxigen
lichid si vaporizatorului acestuia necesare pentru cuptoarele pe gaz/oxigen.
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Pentru colectarea apelor pluviale de pe suprafetele betonate, este prevazut un canal-colector
central (rigola deschisd carosabild, de cca. 135 ml), cu scurgere spre un bazin (pasa) de cca. 18 m®, de
unde apele sunt trimise in cele 2 bazine mari, supraterane sau statia de neutralizare.

Depozitul de deseuri (cca.290 m?) este destinat depozitarii provizorii a zgurilor si a
spanului de fier.

Bazin vidanjabil bicompartimentat(4x3,3x2m * 2 = 53 mc) pentru grupul sanitar
destinat personalului angajat, amplasat la vestiare si un bazin vidanjabil - basa colectoare ape
menajere (3,3x2,3x2m = 15 mc) pentru personalul tehnic administrativ (birouri), in zona halei
principale;

Rezervor carburanti, amplasat la intrarea in unitate, in fata cabinei — poarta, carburangi
necesari pentru mijloacele de transport si de incarcare din incinta (motostivuitoare); carburantii se
aduc de la unitati tip PECO cisterne specializate in transportul de motorina.

Descriere procese

Instalatia de recuperare a plumbului din acumulatori uzati recupereaza plumbul din bateriile uzate ce
contin acest element in subsidiar, cu recuperarea polipropilenei, ca element de baza al cutiilor si
capacelor de baterii. Bateriile uzate sunt transportate la punctul de lucru REBAT Copsa Mica in doud
moduri: paletizat sau vrac cu autovehicole specializate (cu bena protejatd antiacid si etansa).

Plumbul recuperat rezulta in cea mai mare parte din paterii uzate din plumb. Nu sunt excluse si alte
surse care au la baza plumbul, de exemplu: cabluri, materiale tipografice, conducte, tevi, concentrate,

etc. precum si semifabricate din industria de acumulatoare cu Pb (grupuri, placi, pasta, bucse, zguri,
praf de la filtre, etc.).

Plumbul recuperat se imparte in 2 categorii mari de produse:

- Plumb moale, cu puritate avansata (peste 99,985% Pb), rezultat prin rafinare termica, numit
si PDRT, fiind destinat in cea mai mare parte la fabricatia maselor active din placile de acumulatoare
cu Pb;

- Plumb aliat (cu Sb - denumit si antimonios, cu Sn sau cu Ca), potrivit specificatiilor
producatorului de baterii cu Pb; din Pb-ul aliat se fabrica grilele-suport pentru masele active ale
placilor de acumulatoare cu Pb;.

in acest fel, gradul de reciclare al plumbului din bateriile cu Pb este printre cele mai mari dintre toate
sistemele recuperative ale industriei neferoase, avand consecinte benefice asupra mediului
inconjurdtor, prin colectarea avansata a bateriilor uzate, dar si prin scaderea necesarului de Pb provenit
prin prelucrarea metalurgica primard, din minereuri.

Principalele activitati desfasurate in instalatia [PPC sunt:
m Activitagi principale ale fluxului tehnologic legate tehnic de dezmembrarea bateriilor uzate,
topirea deseurilor cu plumb, rafinarea, alierea si turnarea plumbului:

- Receptia si depozitarea materiilor prime si a materialelor auxiliare;

- Dezmembrarea bateriilor uzate;

- Sfaramarea si macinarea bateriilor uzate, acide cu plumb si separarea umeda a fractiunilor
rezultate; desulfurizarea pastei si productia de sulfat de sodiu din fractiunile cu sulf (pasta si
electrolit acid);

- Topirea deseurilor cu plumb si obtinerea plumbului in cuptoare rotative;

- Rafinarea si alierea plumbului topit;

- Turnarea plumbului in lingouri;

- Tratarea electrolitului, apelor acide si de spalare.

m  Activitati conexe fluxului tehnologic

12



SC ROMBAT SA Bistrita, Raport de amplasament Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
Punct de lucru REBAT Copsa Mica acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Colectarea bateriilor uzate, a altor deseuri feroase si neferoase de la persoane fizice si
juridice, depozitarea temporara a acestora;

Depozitarea produselor finite;

Depozitarea temporara deseuri de proces: zgura, turte gips, sulfat de sodiu anhidru,
polipropilena, alte materiale plastice rezultate (ebonita, separatori, etc.);

Statia/stocatorul de oxigen;

Gospodaria de apa (alimentarea cu apa, evacuarea apelor uzate prin vidanjare);

Postul trafo si atelierul de intretinere mecanica si electrica;

Rezervorul de carburanti;

Asigurarea energiei termice pentru spatiile administrative: 3 centrale termice;

Spatii sociale si administrative.

Fluxul tehnologic simplificat desfasurat pe amplasament este prezentat in Fig. 2 de mai jos.
Schemele detaliate ale proceselor desfasurate pe amplasament sunt prezentate in Anexa nr. 1.

13



SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Sistem de colectare organizat conform
prevederilor legale

Transport cu mijloace speciale la REBAT, Copsa Mica

Receptie si depozitare baterii

uzate

}

A\ 4

Taiere mecanizata capace

\ 4

\ 4

Instalatie sfaramare —desulfurare- cristalizare

A 4 JV

v

v

Fr. grile + Polipro- Separatori Electrolit
Fr. pasta pilena
v v
Recu perare in proces la
ROMBAT cuptorul rotativ

A

y

pasta,

Reductie in cuptoare ( grupuri, grile,

C, NaOH, Fe)

Grupuri | Cutiisi | Electro -
capace lit
v
Macinare
Y
Recu perare
ROMBAT
Rafinare si aliere
v
Plumb Aliaje de

RT plumb

Recuperare ROMBAT

v

Scoarte

!

Recirculare in cuptor rotativ

\ 4

Precipitat (turte)

Statia de neutralizare

Suspensii grosiere

Filtrare

A 4

Ape

A\ 4

Valorificare

Recirculare in proces

Fig. 2. Fluxul tehnologic simplificat desfasurat pe amplasament

14




SC ROMBAT SA Bistrita, Raport de amplasament Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
Punct de lucru REBAT Copsa Mica acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

a) Receptia si depozitarea necesarului zilnic respectiv saptamanal de materii prime si materiale
auxiliare se face 1in depozitul de materii prime si produse finite, depozitul de produse rezultate din
proces, depozitul metalic pentru span si in spatiile de depozitare ale instalatiilor.

b) Dezmembrarea bateriilor uzate
Descrierea procesului:

= din depozitul de baterii se aduc paletii din lemn cu baterii cu ajutorul motostivuitorului pana

la conveiorul masinii de taiat;

= se face o sortare a bateriilor in functie de marimea si de inaltimea acestora dupa care se pot

taia, in scopul reducerii numarului de reglaje a inaltimii de taiere a masinii;

= dezmembrarea bateriilor uzate se face prin tiierea capacelor bateriilor cu masini cu disc

rotativ si separarea in fractiuni;

= se recomanda taierea prin mijlocul sudurii pentru o buna separare a polipropilenei de Pb;
= dupa taiere rezulta:

monoblocurile, golite de grupuri si de electrolit, care se spala in cuva cu apa si se aranjeaza
pe palet pentru a fi duse la moara de macinat produse de PPCo;

grupurile intregi formate din placi, punti si separatori, ce sunt puse in containere si trimise
la Depozitul de preparare sarja;

capacele cu borne taiate, care se spala si se trimit la masina de scos terminale unde rezulta
Pb deseu si capace care se trimit la moara de macinat;

electrolitul dupa scurgere este trimis printr-un canal colector la o basa de unde se va dirija
prin conducte la statia de tratare (neutralizare) sau la instalatia de producere a sulfatului de
sodiu;

deseul de Pb amestecat cu PPCo provenit de la tiiere si de la scos terminale va fi
transportat la Depozitul de preparare sarja;

= |a dezmembrarea bateriilor in ebonita, pe langa grupuri deseu si electrolit rezulta si ebonita, iar
in aceste cazuri ebonita se va colecta separat in containere si va fi trimisa la depozitul de
deseuri, unde se centralizeaza si celelalte categorii de deseuri; grupurile si capacele de la aceste
baterii se trimit la Depozitul de preparare sarja.

Materii prime si materiale:

Baterii acide cu plumb defecte in monobloc din PPCo sau ebonita provenite din teritoriu;
Baterii acide cu plumb uzate (deseu) in monobloc din PPCo sau ebonita provenite din
teritoriu;

Placi de Pb deseu;

Grupuri de placi de Pb;

Componente de Pb ale bateriilor;

Paleti de lemn.

Utilaje, scule si dispozitive:

- Masina de taiat baterii cu disc vidia pentru detasarea capacelor de baterii — 4 buc.;
- Masina de scos terminale din capac;

- Masina de gaurit portabila pentru detasarea legaturilor la bateriile in ebonita;

- Mori de macinare capace si cutii — 2 buc.;

- Brener cu gaz;

- Dalta si ciocan;

- Vas cu apa pentru spalarea monoblocurilor si capacelor;

- Containere;

- Motostivuitor.

Maisuri de protectia mediului:

- electrolitul se va dirija prin trasee la statia de tratare, iar polipropilena la moara;
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- apele plumboase provenite din spalarea pardoselii vor fi dirijate la statia de tratare a apelor acide
si plumboase;

- grupurile deseu se colecteaza in containere separate, inchise;

- celelalte deseuri (PVC, hartie, monoblocuri din ebonita, gunoi menajer) se colecteaza fiecare tip
in containere separate si este interzis sa fie amestecate;

- responsabilul cu gestionarea deseurilor de la Dezmembrare va preda containerele cu deseuri la
Depozitul provizoriu de deseuri unde se centralizeaza si celelalte categorii;

- deseurile de grupuri se vor manipula cu atentie pentru ca sa nu fie contaminate solul si aerul prin
imprastierea lor, iar daca au ajuns accidental pe pardoseala sau pe caile de acces acestea se vor
curdta cu matura si lopata.

C) Sfaramarea bateriilor uzate acide cu plumb, separarea umedd a fractiunilor rezultate,
desulfurarea pastei si productia de sulfat de sodiu din fractiunile cu sulf (pasta si electrolit acid)

Sfaramarea bateriilor uzate acide cu plumb este instalatia noud, performanta de méacinare a bateriilor
uzate, acide cu plumb si separarea umeda a fractiunilor rezultate, desulfurizarea pastei si productia de
sulfat de sodiu din fractiunea cu sulf (pasta si electrolit acid), care a inlocuit de fapt dezmembrarea
bateriilor prin instalatia din hala de taiere baterii.
Capacitatea de prelucrare - 43.000 t/an baterii uzate.
Operatiunea este structurata pe 5 unitati tehnologice:

- Unitatea 100 : drenarea, colectarea si filtrarea electrolitului;
Unitatea 200: sfaramarea bateriilor uzate si separarea fractiunilor componente;
Unitatea 300: desulfurizarea pastei si electrolitului;
Unitatea 400: producerea de sulfat de sodiu din fractiunea cu sulf (pasta si electrolit acid);

- Unitatea 500: purificarea efluentilor gazosi.
Fluxul tehnologic pe cele 5 unitdti este prezentat in schemele cuprinse in Anexa 1: faza 1, 2, epurare,
preparare sulfat de natriu si Fig. 3 — Schema flux de captare — vehiculare — filtrare gaze de la instalatia
de sfaramare baterii.

Descrierea fluxului tehnologic

Unitatea 100: Drenarea, colectarea si filtrarea electrolitului

Electrolitul uzat rezultat in aria de dezmembrare din baterii este colectat bazinul de decantare ingropat
in pardoseala V-101. Pardoseala zonei de dezmembrare a bateriilor este inclinata spre bazinul V-101,
asigurandu-se astfel scurgerea corespunzatoare a electrolitului prelins in mod accidental pe pardoseala.
Instructiunile de lucru prevad o scurgere cat mai atenta si completa a electrolitului din baterii inainte
de procesarea ulterioara a acestora.

Pompa de carter P-101 din bazinul de decantare este pornita sau oprita functie de nivelul de lichid din
bazin si impinge lichidul in filtrul de finisare FL-101care are rolul de a elimina din lichid elementele
solide antrenate; lichidul filtrat este depozitat in tancul TK-120. Cu pompa P-120 lichidul din tanc este
pompat spre unitatea de desulfurare.

Electrolitul filtrat are o concentratie medie de 15 — 20 % H,SO, si poate fi neutralizat, desulfatat sau
valorificat ca atare, ca agent de decapare.

Electrolitul uzat si soda calcinata sunt utilizate in procesul de desulfatare in pasta; loturile de productie
sunt trimise in reactoarele R-301 a si b.

Unitatea 200: Sfaramarea bateriilor uzate si separarea fractiunilor componente

Operatia de sarjare a bateriilor

Bateriile scurse de electrolit sunt incarcate in buncarul vibrator V-201 de contorizare si dozare
gravimetrica. Alimentatorul vibrant H-201 extrage materialul din buncar si il descarca pe banda
transportoare H-202, care il dirijeaza spre moara cu ciocane ML-201. Alimentatorul vibrant H-201 este
echipat cu motor de actionare cu frecventa variabila (VFD) in scopul sarjarii constante a alimentarii
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morii cu ciocane.
Un separator magnetic este utilizat pentru separarea aschiilor metalice care sunt incarcate accidental pe
banda H-202; aschiile metalice sunt extrase de pe aria benzii H-202 de conveiorul cu banda magnetica
H-203 care ruleaza la 90 grade fata de planul benzii H-202. Un detector H-204 este pozitionat mai jos
pe flux pentru a avertiza in cazul in care orice aschii metalice sunt inca pe banda H-202, si care
comanda oprirea operatiei de sarjare in cazul detectarii agchiilor metalice.
Operatia de sfaramare si separare a fractiunilor
In interiorul morii cu ciocane ML-201 bateriile sunt sfaramate la o dimensiune de cca. 50-80 mm.
Componentele bateriilor sfairamate (PVC, bare, polipropilend) sunt trimise prin intermediul
transportorului elicoidal H-207 la separatorul hidrodinamic S-215 pentru separarea initiala.
Prima sectiune separa gravitational pasta de plumb, cu ajutorul unui flux de apa de spalare recirculata.
Pasta de plumb in suspensie in apa rezultata are urmatoarea compozitie:

® sulfat de plumb (PbSOy);

» oxizi de plumb (PbO, PbOy,);

= particule metalice fine de plumb (1-2 %);

= alte deseuri componente din baterii.
Suspensia separata este colectata si ingrosatda in decantorul V-280, din care este extrasa prin
intermediul raclorului-transportor H-280 si transportata spre rezervorul de colectare R-302. Solutia
decantata se deverseaza continuu printr-un preaplin de la VV-280 in bazinul de separare V-203. Solutia
cu un continut de ordinul g/l componente solide in suspensie este recirculata prin intermediul pompei
P-203 la duzele de stropire ale separatorului hidrodinamic S-215.
Pe circuitul de solutie acida este montat un filtru static FL-203 cu scopul de a retine eventualele
particule solide in suspensie cu dimensiunile mai mari de 3 mm.
Pentru a facilita depunerea particulelor fine de plumb in V-280 este alimentat un agent floculant din
unitatea de preparare si stocare PK-280.
Pasta de plumb ingrosata si pulberea metalica de la raclorul transportor H-280 colectate in rezervorul
de colectare pasta R-302, echipat cu agitator AG-302, sunt transportate prin intermediul pompei P-302
la cele doua reactoare de desulfatare R-301 a/b.

A doua sectiune selecteaza barele si componentele de plastic astfel:
=» Transportorul elicoidal H-232 ridica fracyiunile de plastic spre separatorul hidrodinamic S-221

(care separa polipropilena de PVC).

Polipropilena este extrasa cu ajutorul unui transportor elicoidal din partea superioara a

separatorului S-221 si ambalata in saci mari (Big Bags).

Masele plastice grele (dense) sunt extrase cu ajutorul unui transportor elicoidal pornind din

partea inferioara a separatorului S-221 si evacuate intr-o cuva de beton destinata acestui scop.

®» Fractia metalica rezultata din separatorul hidrodinamic S-215 este extrasa cu ajutorul unui
transportor elicoidal H-210 si dirijate catre dispozitivul de spalat bare/separatorul S-211; si sunt
separate pe componente astfel:

- Grilele de metal si polii sunt selectate si spalate in separatorul S-211, dupa care sunt extrase
cu ajutorul unui transportor elicoidal din partea inferioara a separatorului S-211 si evacuate
intr-o cuva de beton destinata acestui scop.

®» Masele plastice grele (ebonita) sunt evacuate cu ajutorul unui transportor elicoidal pornind
din partea inferioara a separatorului S-211, impreuna cu apa utilizata pentru separarea
gravitationala, si trecute printr-o sita vibratoare VS-212, de unde solidele sunt evacuate si
depozitate in cuva destinata.

®» Apa de la sita vibratoare VS-212 este colectata intr-un rezervor de apa recirculata V-212 si
este repompata in separatorul S-211 cu ajutorul pompei P-212.

Unitatea 300: Desulfatarea pastei, a electrolitului si a scurgerilor de ape acide

Desulfatarea pastei, a electrolitului si a scurgerilor de ape acide

Pasta de plumb ingrosata provenita de la reactorul R-302, electrolitul filtrat provenit de la reactorul
TK-120, precum si scurgerile  acide provenite de la basa de colectare V-490 se alimenteaza in
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reactoarele de desulfatare R-301 a/b. Tot in aceste reactoare se adauga o cantitate predeterminata de
carbonat de sodiu (soda calcinata) din silozul SI-140 prin transportoarelor melcate H-140 si H-141, cu
scopul initierii reactiei de desulfatare. Apa de spalare a turtelor de la filtru presa FL-310 este adaugata
in procesul de desulfatare cu scopul de a controla greutatea specifica a produselor si de a recupera
Na,SO, dizolvat.
in reactoare pasta de plumb, acidul sulfuric din electrolit si din apele acide reactioneaza cu carbonatul
de sodiu conform urmatoarelor reactii simplificate astfel:

PbSO, (s) + Na;CO3(aq) = PbCOj3 (s)+ NaSO4 (aq) + caldura

H,S04(aq) + Na,CO3 (agq) = Na,SO4 (aq) + CO2 (g) + H,0 + caldura

Cantitatea de carbonat de sodiu adaugata in reactoarele de desulfatare este astfel dozata incat sa asigure
desfasurarea ambelor reactii de desulfatare pentru pasta de plumb si neutralizarea intregii cantitati de
acid sulfuric, continut in electrolitul din baterii si in apele acide de spalare.

Incarcatura din reactoare este mentinuti in suspensie de catre agitatoarele AG 301 a/b.

Masa de reactie este transferata apoi cu pompele P-301 a/b la filtrul presa FL-310 pentru separarea
materialelor solide (pasta) din solutia de sulfat de sodiu rezultata.

Filtrul presa FL-310 functioneaza discontinuu, in regim complet automatizat.

Turta de pasta retinuta in filtru este evacuata prin cadere libera intr-o cuva inchisa special amenajata.
Acest material constitue un produs finit principal urmand sa fie livrat pentru prelucrarea si
valorificarea plumbului — ca materie prima — la cuptoarele sectiei productive REBAT Copsa Mica.
Aerosolii cu continut de CO, si ceata de acid sulfuric dezvoltate in timpul reactiei de desulfatare sunt
captati si reciclati in scruberul de spalare-tratare gaze FL-530.

Purificarea si filtrarea solutiei de sulfat de sodiu

Solutia filtrata de sulfat de sodiu (primul filtrat), separat in filtrul presa FL-310, este colectata in
reactoarele R-311 a/b care sunt echipate cu agitatoarele AG-311 a/b. In aceste sectoare se adauga acid
sulfuric si sulfura de sodiu, prin intermediul unor unitati de preparare dozare PK-470 si respectiv PK-
370 in scopul de a precipita metalele grele dizolvate in solutie.

Aceasti solutie poate sa contina impurititi solide neretinute in prima treapta de filtrare prin FL-310. In
scopul purificarii avansate a acesteia, este necesara 0 filtrare suplimentara pentru a obtine o solutie
curata, incolora, potrivita pentru a rezulta un produs final de calitate superioara (cristale de Na,SO,
anhidru). De aceea solutia prefiltrata care este colectata in reactoarele R-311 a/b este pompata (cu
pompele P-311 a/b) la un filtru presa de retinere avansata a suspensiilor, FL-311, prevazut cu material
filtrant care poate retine si cele mai mici impuritati. Operarea FL-311 este discontinua.

Solutiei curate i sunt adaugate cantitagi masurate de solugie de apa oxigenata, in scopul de a neutraliza
excesul de sulfura de sodiu — si solutie de 50% NaOH pentru a corecta valoarea finala a pH-ului, dupa
care solutia filtrata se colecteaza in rezervorul TK-320.

Unitatea 400: Producerea sulfatului de sodiu din fractiunile cu sulf (pasta si eletrolit acid)
Neutralizarea solutiei de sulfat de sodiu

Solutia de sulfat de sodiu purificata din rezervorul de stocare TK-320, este pompata cu ajutorul pompei
P-320, prin preincalzitorul E-401 in rezervorul de alimentare a cristalizatorului V-401 echipat cu
agitatorul AG-401. In acest rezervor solutia purificata este amestecata cu solutia mama care revine de
la centrifuga CF-403, cu antispumant (de la PK-46) si este barbotata cu aer cald provenit de la PK-420.
In scopul de a elimina excesul de Na,COs se dozeaza solutie de 35% H,SO, din sistemul PK-470, in
rezervorul V-401. Solutia neutralizata de sulfat de sodiu este refulata in cristalizatorul V-402 prin
intermediul pompei P-401.

Cristalizarea si uscarea sulfatului de sodiu anhidru

Operatia de concentrare prin vaporizare a solutiei in scopul cristalizarii Na,SO, are loc la presiunea
atmosferica. Caldura necesara pentru vaporizarea prin fierbere a solutiei de sulfat de sodiu este
furnizata de statia termica, generatoare de abur saturat PK-520.

Solutia supusa cristalizarii este recirculata continuu si supraincalzita prin schimbatorul de caldura E-
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402 cu ajutorul pompei P-402. Picaturile de apa antrenate de vaporii rezultati sunt retinute intr-un
separator de picaturi amplasat la partea superioara a cristalizatorului, dupa care vaporii sunt condensati
i instalatia de racire-condensare cu aer PK-500.

Condensul rezultat este colectat in rezervorul TK-410 urmand a fi utilizat ca apa de spalare de inalta
puritate la operatiile de filtrare si pentru orice operatie de spalare/stropire/etansare si de completare in
proces, prin intermediul pompelor P-410 si P-411, iar excesul constituie produs finit secundar.

in cristalizatorul \VV-402, din solutia saturati se separa cristalele de sulfat de sodiu anhidru cu granulatie
optima.

Pentru evitarea spumarii excesive la operatia de cristalizare se adauga (in V-401) o cantitate relativ
redusa de antispumant, din unitatea de preparare-dozare antispumant PK-406. Suspensia de cristale de
sulfat de sodiu este extrasa la baza cristalizatorului si pompata la centrifuga CF-403 prin intermediul
pompei P-403.

Cristalele umede separate prin centrifugare (avand o umiditate de 2-5%) sunt extrase de transportorul
elicoidal H-420 si deversate in sistemul de uscare-transport pneumatic. Acest sistem este compus dintr-
o conducta cilindrica suficient de lunga pentru a permite un timp de contact adecvat, suficient de lung,
intre cristalele umede introduse de catre H-420 si circuitul in echicurent de aer fierbinte.

Transportul pneumatic al cristalelor se realizeaza tot cu ajutorul aerului cald comprimat, produs de
generatorul PK-420, care asigura atat eliminarea umiditatii reziduale a acestui produs, pe parcursul
transportului, cat si incarcarea in silozul de stocare SI-421.

Desprafuirea avansata a circuitului de aer uscare / transport se asigura in filtrul cu saci FL-421 montat
la partea superioara a silozului de stocare. Prin aceastd solutie tehnica se asigura evacuarea in
atmosfera a efluentului gazos purificat.

Cristalele de sare pot fi descarcate 1in final in camioanele de transport prin intermediul unui extractor
de produse H-421.

Unitatea 500: Tratarea/purificarea efluentilor gazosi
Conditiile optime de lucru din zonele de operare ale instalatiei sunt asigurate de catre un sistem de
captare performant si de tratare prin spalare a aerului impurificat in scruberul de spalare-tratare gaze
PK-530.
Punctele de captare ale surselor de aer poluat sunt urmatoarele:

® Carcasa/izolatia acustica a morii cu ciocane ML-201;

® Punctul de descarcare a alimentatorului vibrant V-201;

®» Reactoarele de desulfurare R 301 a/b, R-302;

= Filtrul presa pasta de plumb FL-310;

®» Reactoarele de colectoare-neutralizare ale solutiei filtrate de sulfat de sodiu R-311 a/b.

Aerul poluat se capteaza si se vehiculeaza prin intermediul unei retele de conducte, urmand sa fie tratat
in scruberul cu placi de spalare-tratare FL-530, in care apa este recirculata de catre pompa P-530.
Circuitul de aer purificat este trecut printr-un separator de picaturi pentru retinerea picaturilor de apa,
dupa care se evacueaza in atmosfera cu ajutorul ventilatorului U-530 si a cosului metalic C-530.

Materii prime si materiale auxiliare
» Materii prime:
- Baterii acide cu plumb defecte in monobloc din PPCo sau ebonita provenite din
teritoriu;
- Baterii acide cu plumb uzate (deseu) in monobloc din PPCo sau ebonita provenite din
teritoriu;
» Materiale auxiliare:
- carbonat de sodiu
- sulfura de sodiu
- apa oxigenata
- hidroxid de sodiu solutie
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acid sulfuric
antispumanti
floculant
hartie filtranta

Utilaje
Unitatea 100: Drenarea, colectarea si filtrarea electrolitului
- bazin colectare electrolit V-101;
- pompa centrifuga verticala P-101;
- filtru static electrolit FL-101,;
- vas stocare electrolit TK-120;
- pompa centrifuga orizontala P-120;
- siloz stocare-dozare soda calcinata S1-140;
- filtru saci FL-140;
- transportor elicoidal pentru soda calcinata H-140;
- transportor elicoidal reversibil pentru soda calcinata H-141.
Unitatea 200: Sfardmarea bateriilor uzate si separarea fractiunilor componente
- buncar componente baterii uzate;
- autoincarcator frontal pentru manipularea bateriilor A-500;
- macara pivotanta cu graifer A-501;
- transportor elicoidal pentru grile, poli si ebonita H-210;
- transportor elicoidal pentru grile si poli S-211;
- separator hidrodinamic de ebonita, grile si poli H211;
- sita vibratoare pentru separare ebonita VS-212;
- rezervor de apa recirculata V-212;
- pompa centrifuga P-212;
- transportor elicoidal pentru material plastic H-232;
- separator de polipropilena S-221;
- transportor elicoidal H-221 a/b;
- decantor de pasta de plumb V-280;
- bazin de separare ape acide V-203;
- pompa centrifuga recirculare ape acide P-203;
- raclor transportor H-280;
- filtru static dublu pentru ape acide FL-203;
- unitate de preparare si dozare floculant PK-260;
- bazin colectare V-290;
- pompa centrifuga de golire bazin de colectare ape acide P-290;
- electropalan 5 tf A-501;
- autobasculanta A-503;
- autospeciala A-504.
Unitatea 300: Desulfatarea pastei, a electrolitului si a scurgerilor de ape acide
- vas stocare pasta V-302;
- pompa centrifuga orizontala P-302;
- reactor desulfatare R-301 a/b;
- pompa centrifuga orizontala P-301 a/b;
- filtru presa pasta FL-310;
- vas colectare filtrat TK-321 a/b;
- reactor neutralizare solutie finala R-311 a/b;
- pompa centrifuga orizontala P-311 a/b;
- filtru presa sulfat de sodiu FL-311;
- rezervor solutie filtrata sulfat de sodiu TK-320;
- pompa centrifuga solutie filtrata sulfat de sodiu P-320;
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unitate de preparare-dozare Na,S PK-370;
unitate de preparare-dozare H,O, PK-371;
bazin colectare ape acide in zona desulfurarii V-390;
pompa centrifuga verticala P-390.
Unitatea 400: Producerea sulfatului de sodiu

- preincalzitor solutie filtrata E-401;

- rezervor alimentare cristalizator V-401;

- pompa centrifuga orizontala P-401,;

- cristalizator (vaporizator Na,SO,) V-402;

- pompa centrifuga axiala P-402;

- schimbator de caldura pentru solutia de Na,SO,4 E-402;

- pompa centrifuga orizontala P-403;

- centrifuga decantoare CF-403;

- transportor elicoidal Na,SO4 H-420;

- siloz Na,SO4 anhidru produs finit SI-421;

- transportor elicoidal H-421;

- filtru saci FL-421;

- ventilator U-421;

- generator aer cald PK-420;

- bazin colectare ape acide V-490;

- pompa centrifuga verticala P-490;

- vas colectare condens TK-410;

- pompa centrifuga orizontala P-410;

- pompa centrifuga orizontala P-411;

- unitate de preparare-dozare antispumant PK-460;

- unitate dozare acid sulfuric PK-470.
Unitatea 500: Tratarea efluentilor gazosi

- instalatie racire-condensare vapori apa PK-500;

- statie termica generatoare abur saturat PK-520;

- scruber spalare-tratare gaze FL-530;

- pompa centrifuga orizontala P-530;

- exhaustor gaze spalate desprafuite U-530;

- cos metalic evacuare gaze C-530;

- motostivuitor

Masuri de protectia mediului locale
- electrolitul se va dirija prin trasee la statia de tratare;

- apele provenite din spalarea pardoselii vor fi dirijate la statia de tratare a apelor acide si

plumboase;
- grupurile deseu se colecteaza in containere separate, inchise;

- materialele auxiliare utilizate in instalatie vor fi manipulate cu atentie in vederea evitarii

eventualelor scurgeri/spargeri a acestora;

- materialele auxiliare vor fi transportate in hala de sfaramare doar in recipiente speciale, conform

prescriptiilor producatorului;

- materialele rezultate in urma proceselor tehnologice vor fi stocate in recipiente/silozuri special

destinate tipului de material obtinut

— responsabilul cu gestionarea deseurilor va preda containerele cu deseurile la Depozitul

provizoriu de deseuri unde se centralizeaza si celelalte categorii.

C) Obtinerea plumbului in cuptoare rotative, rafinarea si alierea plumbului

Schemele tehnologice ale acestei faze si ale sistemelor de epurare gaze sunt prezentate in Anexa 1.

Descrierea procesului:
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Obtinerea plumbului se realizeaza prin procesul de topire si reductie in cuptoare rotative. Cuptoarele
sunt amplasate in doua hale de productie alipite astfel:
- hala de productic veche in care se afla 2 cuptoare rotative de 1,8 mc;
- hala de productie noua in care se afla un cuptor rotativ de 5 mc.
< Cuptoarele rotative de 1,8 mc (fara basculare)
Incdrcarea cuptorului:
- din depozitul unde a fost pregatita sarja aceasta se aduce cu moto-incarcatorul si se introduce
direct in cuptor;
- sarjele pot fi din gratare, din paste din materiale cu continut de plumb;
- in momentul incarcarii, cuptorul nu se roteste si focul la arzator este oprit;
- topirea gratarelor, pastei sau amestecului are loc in cuptoarele rotative de 1,8 mc;
- procesul de reductie are loc prin addugarea in sarja de materii prime secundare (soda grea,
carbune, span de fier)
Topirea, rafinarea si alierea:
- dupa incarcare cu toate componentele din reteta (componente metalice + soda grea + carbune +
span fier + nisip) se aprinde focul si se porneste rotirea cuptorului;
- se va regla debitul de gaze naturale in asa fel incat la iesirea din cuptor, in prima parte a topirii,
temperatura topiturii s fie de cca. 900 °C, iar ulterior sa se mentina aceasta temperatura;
- concomitent cu topirea sarjei au loc reactii chimice de punere in libertate a plumbului metalic
brut:

1) PbO + C =Pb + CO;
PbO + CO =Pb + CO2;
2) PbO2 + 2C = Pb + 2CO;
3) PbSO4 + 2C = PbS + 2C0O2;
PbSO4 + Na2CO3 = PbO + CO2 + Na2S04;

- dupa arderea combustibililor si desfasurarea proceselor chimice se obtine plumbul topit care se
basculeaza in caldarile de mentinere;

- la finalizarea procesului de topire la mijlocul cuptorului pe calea de rulare existenta sunt aduse
caldarile de mentinere preincalzite, amplasate pe carucioare;

- dupa golirea topiturii in aceste caldari, carucioarele sunt mutate in imediata apropiere pana la
solidificarea la partea superioara a masei topiturii si formarea zgurii;

- ulterior caldarile sunt mutate in incintele de temperare, unde continua procesul de separare a
zgurii de plumbul topit; dupa perioada prestabilita are loc indepartarea zgurii formate si golirea
plumbului topit in céldarile de rafinare (4 bucati de 30 t si 2 bucati de 50 t);

- in functie de rezultatul analizelor probelor se procedeaza la rafinare - eliminarea impuritailor
prin agitarea topiturii, corectarea compozitiei prin introducerea de substante necesare
eliminarii unor elemente. Cuprul este primul element care urmeaza a fi inlaturat si este extras
sub forma de scoarte cu continut de sulfura. Dacd metalul brut nu contine suficienta sulfura,
aceasta trebuie adaugatd sub forma de pulbere de sulfura sau piritd. Scoarta cu continut de
sulfurd este inlaturata de pe suprafata metalului si se evacueaza in containere. Arsenul,
antimoniul si staniul sunt inlaturate prin oxidare. Metoda uzuala, la care se face referire adesea
sub denumirea de ,,inmuierea plumbului”, implica o reactie cu un amestec de azotat de sodiu si
soda causticd, urmatd de o separare mecanica destinatd inlaturdrii cenusii cu continut de oxizi.
Aerul/oxigenul este utilizat, de asemenea, ca agent oxidant.

- dupa omogenizare se indeparteaza crusta nou formatd, iar plumbul este transvazat prin
intermediul unui sistem de pompare intr-o alta caldare unde are loc alierea; elementele de aliere:
Sb, Sn, As, Se, etc

Ventilatia tehnologica va fi asigurata de 3 filtre cu saci, 3 ventilatoare a cate 20.000 Nmc/h iar cea de

igiend, de 1 filtru cu saci si ventilator de 40.000 Nmc/h.

e Cuptorul rotativ de 5 mc (cu basculare)
Incarcarea cuptorului:
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- din depozitul unde a fost pregatita sarja, aceasta se aduce cu moto-incarcatorul si se introduce
direct in cuptor;
- sarjele pot fi din gratare, din paste sau alte materiale cu continut de plumb;
- in momentul incarcarii, cuptorul se roteste si focul la arzator nu este oprit;
- topirea gratarelor, pastei sau amestecului are loc in cuptorul rotativ de 5 mc;
- procesul de reductie are loc prin adaugarea in sarja de materii prime secundare (soda grea,
carbune, span de fier);
Topirea, rafinarea si alierea:
- cuptorul este echipat cu un arzator mobil oxigaz, cu puterea de 2500 kW/h, cu rolul asigurarii
temperaturii necesare topirii;
concomitent cu topirea sarjei au loc reactii chimice de punere in libertate a plumbului metalic brut:
1) PbO + C =Pb + CO;
PbO + CO =Pb + CO2;
2) PbO2 + 2C =Pb + 2CO;
3) PbSO4 + 2C = PbS + 2C0O2;
PbSO4 + Na2CO3 = PbO + CO2 + Na2S04;
- dupa arderea combustibililor si desfasurarea proceselor chimice se obtine plumbul topit care se
basculeaza in caldarile de mentinere;
- la finalizarea procesului de topire la mijlocul cuptorului pe calea de rulare existenta sunt aduse
caldarile de mentinere preincalzite, amplasate pe carucioare;
- dupa golirea topiturii in aceste caldari, carucioarele sunt mutate in hala de productie veche pana
la solidificarea la partea superioara a masei topiturii si formarea zgurii;
- dupa solidificarea la partea superioara a masei topiturii si formarea zgurii se continua procesul
de rafinare si aliere similar ca la sarjele din cuptoarele de 1,8 mc;
Cuptorul rotativ de 5 mc este echipat cu sistem de captare si filtrare gaze, care asigura indeplinirea
cerintelor de protectie a mediului la evacuarea gazelor tehnologice epurate. La iesirea din cuptor gazele
sunt trecute printr-o camera de expansiune verticala, cu rolul de separare a particulelor solide antrenate
de gazele tehnologice din cuptor si de a realiza o prima racire a acestora.
La iesirea din camera de expansiune gazele sunt antrenate printr-o tubulatura montata in unghi de 90
grade, cu rolul de a crea o rupere de presiune ce favorizeaza depunerea particulelor ramase in gaze.
Aceasta tubulatura face legatura intre camera de expansiune verticala si ciclonul montat pe fluxul de
gaze inaintea filtrului cu saci.
Gazele ricite la temperatura de 110-125 © sunt preluate de sistemul de filtru saci, filtrate si evacuate la
COs.

Materii prime si materiale auxiliare
Materii prime si materiale auxiliare la topirea plumbului in cuptoarele rotative:
- pasta si gratare rezultate din instalatia de sfaramare baterii;
- placi de Pb deseu;
- grupuri de placi de Pb deseu;
- componente de Pb ale bateriilor;
- zguri bogate in Pb;
- scoarte de la decuprare, destanare, destibiere;
- COcs;
- nisip;
- span de fonta;
- s0da calcinata;
Materii prime si materiale auxiliare la rafinarea si alierea plumbului topit
plumb brut de la topirea in cuptoarele rotative;
- plumb metalic deseu;
hidroxid de sodiu (NaOH);
azotat de sodiu (NaNO3);
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clorura de sodiu (NaCl);
sulf;

staniu;

stibiu;

arsen;

seleniu

aliaje bogate in Sb, Sn, As, Se etc.;
masteret

calciu aluminiu

argint

bariu

Utilaje, scule si dispozitive

Utilaje, scule si dispozitive la topirea plumbului in cuptoarele rotative:

2 Cuptoare rotative de 1.8 mc (fara basculare) dotate cu arzatoare gaz/oxigen si
instalatie de racire-separare a gazelor rezultate (separator, ciclon) si de filtrare finala
prin filtre saci, individual pentru fiecare cuptor;

1 Cuptor rotativ basculant de 5 mc dotat cu camera de comanda, arzatoare gaz/oxigen si
instalatie de racire-separare a gazelor rezultate (camera de expansiune verticala,
separator, ciclon) si de filtrare finala prin filtre saci;

6 incinte de temperare captusite cu beton refractar si prevazute cu arzator pe gaz pentru
mentinerea temperaturii plumbului topit;

Moto-incarcator cu dispozitiv rotativ de basculare;

Scafe;

Carucioare;

Dispozitive de golire a topiturilor;

Pod rulant;

Instalatia de desprafuire, racire si filtrare;

Utilaje, scule si dispozitive la rafinarea si alierea plumbului topit

Caldari de rafinare de 30 t fiecare (4 bucati);

Caldari de rafinare de 50 t fiecare (2 bucati);

Pompe pentru Pb cu jgheaburile aferente (din fontd cu puterea de 5,5 kW si 1500
rot/min);

Agitator mecanic al topiturii rabatabil;

Pod rulant cu doua carlige de 8 t si de 3,2 t;

Instalatie de filtrare cu filtru cu saci si cos de evacuare;
Masina de turnat lingouri de 10 t/h;

Carusel cu lingotiere;

Depozit pentru zguri;

Containere pentru scoarte;

Lopeti perforate pentru colectat zguri;

Motostivuitor;

Cantar.

Caracteristici tehnice ale cuptorului rotativ basculant de 5 mc, conform prescriptiilor tehnice
formulate in Manualul BJ Cuptorul rotativ este captusit cu material refractor conform planului
amplasarii arzatoarelor.

Captuseala de caramida refractara este compusa din 3 straturi astfel:

- 1 strat izolator format din fibra ceramica de 13 mm grosime, lipite pe tavan;

- 1 strat de securitate format din caramizi pentru izolare termica ;

- 1 strat de caramida rezistent la uzura cu o grosime de 230 mm.
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SPECIFICATII ALE FLUIDELOR UTILIZATE

1) Calitatile necesare ale fluidelor

Puritatea oxigenului nu trebuie sa fie mai putin de 94% O2.

Mai jos de acest nivel, emisia de caldura va scadea puternic si nu va mai permite asigurarea ratei de
productivitate a cuptorului de reducere a plumbului.

Nivelul minim al NCV a gazului natural trebuie sa fie 9,2 kWh / m3 (n).

2) Oxigenul

Rata O2/ gaz natural variabil in limitele 1,8 la 2,3.

3) Gaz natural

Presiunea de alimentare maxima: 2,0 bar

Presiunea de alimentare minima: 0,6 bar

Debit maxim: 240 Nm? / H

4) Aer comprimat

Calitatea aerului: aer instrumental

5) Apa de racire

Apa de racire, la presiunea de 1,5 bar si cel putin 500 I/h, trebuie sa fie curatata de particule solide si
concentratia de calciu, magneziu si oxid de fier trebuie sa fie cat mai mica posibil, pentru a evita orice
depozit pe peretii tubulaturii.

Circuitul apei de racire cuprinde urmatoarele componente:

- mantaua de apa a arzatorului.

- 1 grup de schimb aer / apa del00.000 kcal / h echipat cu 2 ventilatoare de @ 800mm.

Masuri de protectia mediului:

- reziduurile care pot polua sunt: oxizii de plumb si noxele, zgura deseu de la cuptoare ;

- apele plumboase provenite din spalarea pardoselii vor fi dirijate la statia de tratare a apelor acide
si plumboase;

— desecurile de zgura, colectate cu lingurile/lopetile perforate, se vor manipula cu atentie, iar
containerele cu zgura se vor incarca fara varf si de la o inaltime mica pentru a nu fi antrenate
pulberile de curentii de aer;

— responsabilul cu gestionarea deseurilor de la Topire va preda containerele cu deseurile la
Depozitul provizoriu de deseuri unde se centralizeaza si celelalte categorii;

— responsabilul cu gestionarea deseurilor de la Rafinare va preda containerele cu deseurile la
retopire in cuptoarele rotative

— deseurile de zgura se vor manipula cu atentie pentru ca sa nu fie contaminate solul si aerul prin
imprastierea lor, iar daca au ajuns accidental pe pardoseala sau pe caile de acces acestea se vor
curata cu matura si lopata;

- oxizii de plumb si celelalte noxe care sunt la cuptorul rotativ vor fi exhaustate de un ventilator cu
filtru;

- nu se va lucra la cuptorul rotativ daca nu functioneaza instalatia de ventilatie;

- containerele si paletii cu deseuri de Pb se vor depozita pe suprafete betonate in spatii inchise,
acoperite;

- in compozitia unei sarje se va avea grija sa nu se introduca materiale care pot produce noxe mai
mult decat poate prelua ventilatorul.

- containerele de deseuri vor fi inscriptionate pentru a se evita amestecarea acestora.

d) Tratarea electrolitului, a apelor acide si de spalare

Instalatia de tratare a electrolitului, a apelor acide si a apelor de spalare este parte integranta din
intregul flux tehnologic de recuperare a plumbului din baterii uzate;

Din procesul de sfaramare si taiere a bateriilor uzate rezulta cantitate variabila de acid sulfuric diluat,
electrolit; se poate considera ca 23% din masa acumulatorilor uzati reprezinta electrolitul care trebuie
neutralizat;
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Electrolitul este o solutie apoasa de H,SO, de 15% corespunzatoare unei densitati de 1,10 - 1,12 g/cm®.
Cantitatea totala de electrolit propusa a se trata este de aprox. 3910 t electrolit/an.

La un fond de timp de functionare de cca. 250 zile/an rezulta o cantitate de cca. 15,64 t electrolit/zi
care trebuie tratat, ceea ce inseamna 0 cantitate de aprox. 2,34 t H,SO,4 concentrat/zi;

Pentru neutralizarea electrolitului respectiv este necesar a se folosi hidroxid de calciu :
H,SO, + Ca (OH)Z -------- > Ca (SO4) + 2 H,0
98 74 136 2x18

in aceste conditii, pentru neutralizarea a 2,34 t H,SO,4 concentrat/zi (100%) este necesari o cantitate de
1,77 t hidroxid de calciu Ca (OH); si va rezulta o cantitate de 4,11 t de Ca (SO), * 2 H,0/zi;
Considerand dilutiile de 15% la electrolit si de 20% la var vor rezulta 20,55 m® de solutie apoasa de
gips.
La aceste cantitati se adauga si apele de spalare din sectii si a platformelor, care sunt incarcate cu acid
sulfuric avand o concentratie practic necunoscuta; de aceea pot fi luate in calcul dilutii mai mari care
conduc la triplarea debitului considerat prin calcul.
Pentru neutralizarea electrolitului epuizat, a apelor acide si a apelor de spalare se utilizeaza o instalatie
care parcurge mai multe etape:

- colectare electrolit, ape acide si ape de spalare;

- separarea prin filtrare a impuritatilor din electrolit, ape acide si ape de spalare colectate;

- preparare lapte de var;

- neutralizarea propriu-zisa;

- filtrarea finala a suspensiei de gips;

- depozitare gips;

- recirculare ape tratate;
Circulatia fluidelor este asigurata cu pompele de tipul cu membrana construite in varianta rezistenta la
actiunea puternic coroziva a acestor fluide.
Potrivit Schemei tehnologice detaliate a Statiei de tratare si epurare, prezentata in Anexa 1, procesul de
tratare este urmatorul:

- Colectarea electrolitului de la Dezmembrare baterii se face printr-un sistem de rigole si este
condus la bazinul de colectare electrolit de unde cu ajutorul pompei cu membrana P3 este
transvazat in rezervorul de colectare Al care asigura alimentarea filtrului de impuritati FPi;
nivelul in bazinul de colectare este asigurat de un sistem automat integrat in sistemul general de
automatizare a instalatiei;

Filtrul de impuritay FPi este de tip presa cu camere, cu rame din PPHD; aici sunt retinute si
ultimele impuritati care nu au fost retinute in bazinul de colectare;

- Apele de spalare din sectii si din statie sunt colectate in basa A, respectiv basa K1 de unde prin
intermediul pompelor cu membrana P1 respectiv P2 sunt transvazate in rezervorul de colectare
K1 de unde se amesteca cu electrolitul epuizat si sunt introduse in filtrului de impuritati FPi;

— Filtratul de la filtrul de impuritati FPi este transportat in rezervorul orizontal de colectare filtrat
C1, de unde cu ajutorul pompei centrifuge P4 este transvazat in rezervoarele verticale de
colectare filtrat C, respectiv C”;

- Din rezervoarele verticale de colectare filtrat C, respectiv C’ cu ajutorul pompelor cu membrana
antiacide P5, respectiv P8 filtratul este transvazat in vasele deschise de neutralizare acid
prevazute cu agitator G, respectiv G, unde are loc reactia de neutralizare dintre apele acide si
laptele de var conform reactiei aratate mai sus;

- Laptele de var este preparat in vasele de preparare slam de var N, respectiv N’, de unde cu
ajutorul pompelor centrifuge autoamorsabile P6, respectiv P9 este transvazat in vasele deschise
de neutralizare acid prevazute cu agitator G, respectiv G’; Dozarea se face in functie de pH-ul
citit direct in vasul de reactie si mentinut in limitele 6,5 — 8,0;

- Dupa neutralizare se obtine 0 suspensie de gips care este transvazata cu ajutorul pompelor
centrifuge autoamorsabile P7, respectiv P10, in rezervoarele verticale pentru suspensie de gips
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H, respectiv H’, din care se alimenteaza filtrul de gips FPg care este de tip presa cu camere, cu
rame din PPHD;

Dupa filtrarea suspensiei de gips, gipsul rezultat se depoziteaza pentru valorificare iar apa rezultata
este utilizata in proces si pentru spalare platforme. Lichidul limpedele este condus prin intermediul
unei pompe in vasul de recirculare F1 de unde apa este trimisa in sistemul de recirculare la
consumatori.

Instalatia de sfaramare baterii este prevazuta cu un racord de legatura RX la statia de neutralizare ape,
care este in mod normal inchis. Acesta are rol de siguranta in exploatare in sensul ca poate fi deschis
si activat in situafii exceptionale, de exemplu la aparifia unei defectiuni pe ramura de desulfatare,
permitand ca pe perioade limitate de timp tratarea electrolitului epuizat sa se realizeze in statia de
neutralizare.

Materii prime si materiale:

- Aer comprimat;

- Electrolit, ape acide si de spalare rezultate de la dezmembrare si sfaramare baterii ;
- HSOy;

- Hartie de pH 5,5 — 9 sau pH-metru electronic;

- Hidroxid de calciu — Ca (OH);

Utilaje, scule si dispozitive:

Basa separatoare pentru colectare ape spalare din secii (K);

Basa separatoare pentru colectare ape spalare din sectii (A);

Rezervor vertical de colectare ape de spalare din sectii (K1) — 4 mc;

Rezervor de colectare electrolit epuizat si ape acide de la instalatia de sfaramare si masini de
taiere capace (Al) ;

Filtru presa cu camere pentru electrolit, ape acide si ape de spalare (FPi);

Filtru presa cu camere pentru gips (FPg);

Vas preparare slam de var (N, N’) — 4mc;

Rezervor orizontal colectare filtrat (C1) — 2mc;

Rezervor vertical colectare filtrant (C, C’) — 4mc;

Reactoare deschise de tip vas deschis cu agitator de neutralizare acid (G, G”) — 6mc;
Rezervor vertical suspensie gips (H, H”) — 6mc;

Rezervor orizontal colectare ape recuperate (J) — 1mc;

Rezervor orizontal colectare ape recuperate (J°) — 2mc;

Rezervor vertical colectare ape pentru recirculare (F1, F2) — 6 mc;

Grup de pompe (P1...P11);

Robineti (R1...R41).

Masuri de protectia mediului:

Apele reziduale nu se evacueaza ci numai sunt recirculate in unitate;

Operatorul va completa Registrul care se refera la tratare apelor, parametrii apelor tratate si la
functionarea filtrului — presa;

Slamul rezultat se stocheaza in batalul statiei care va fi bine protejat pentru a nu exista riscul de
deversari sau infiltrari in sol;

Orice avarie sau anomalie care apare in tratarea apelor si electrolitului se va anunta conducerii
unitatii;

Canalele si traseele de colectare a apelor acide, plumboase si de spalare se vor mentine tot timpul
curatate pentru a se evita scurgerea lor in zonele adiacente;

Apele colectate se vor aduna in bazinele destinate acestui scop.

e) Sistemul de retinere a emisiilor in halele de productie
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Nr. —_— S ..
ort Loc /ventilatie Caracteristici Buc. Observatii

A. Dezmembrare baterii (in prezent instalatia este in conservare)

Taiere mecanizata baterii :

-ventilator + spalator 3.000 Nmc/h 4 Aspiratie locala

-ventilator 3.000 Nmc/h 2 La morile de cutii
B. Sfaramare baterii

Sistem de exhaustare ce colectezad emisiile | 16.000Nmc/h 1

de la utilajele instalatiei de sfaramare
baterii: reactor desulfurare, cristalizor,
reactor colectare, neutralizare soltie sulfat
de natriu, unitate preparare dozare sulfura
de natriu, vas reactor pentru pasta,
separator hidrodinamic, moarad cu ciocane
sfaramare baterii, bandd transportoare.
Sistemul este prevazut cu spalator de gaze,
ventilator si cos de evacuare.

C. Reductie

Pentru cuptoarele rotative de 1,8mc:
- ventilatie tehnologica formati din 20.000 Nmc/h 2
separator, ciclon, filtru cu saci,
ventilatoare, cos de dispersie (instalatii
independente pentru fiecare cuptor)

- ventilatie de igiend formata din filtru cu 40.000 Nmc/h 1
saci, ventilator .

Pentru cuptorul rotativ de 5mc:
- ventilatie tehnologica formata din : 55.000 Nmc/h 1
camera de expansiune, ciclon, filtru cu

saci, ventilator . La acest sistem este legata
si ventilatia de igiena, respectiv hota

cuptorului.

D. Rafinarea / Alierea
2 sisteme de ventilatie de la hotele | 20.000 Nmc/h 2 Un sistem pentru
oalelor de turnare de 50 t si respectiv de oalele de
30 t compuse din : filtru cu saci (S filtru rafinare/aliere  de
360mp) si un ventilator cu cos de evacuare 50 t si un sistem

pentru cele de 30 t

f)Stocatorul de oxigen lichid
Stocatorul de oxigen lichid este model Linde T18S310 D-K, avand un volum total de 30.700 litri si o
presiune de exploatare de 18 bar. Instalatia este alimentata exclusiv de Linde Gas si are asistenta
tehnica asigurata. Exploatarea se face exclusiv de catre personal special instruit s autorizat in acest
sens. Functionarea ansamblului este in intregime automata.
Ansamblul constructiv al stocatorului este alcatuit din:

- Rezervor de presiune dublu izolat cu vid ;

- Vaporizator;

- Armaturi;

- Dispozitive de siguranta;
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- Echipamente de reglare si dispozitive de masurare.
Rezervorul de presiune dublu izolat cu vid este utilizat pentru depozitarea gazului lichefiat sub
presiune ridicata (18 bar) si temperatura scizuti (- 170 °C). Constructiv acesta se compune din doui
rezervoare:
- rezervorul interior care preia fluidul subracit si este dimensionat pentru presiune interioara, fiind
realizat din material rezistent la temperaturi scazute (otel crom-nichel);
- rezervorul exterior are rol de protectic pentru izolatia de vid si este dimensionat pentru presiune
atmosferica exterioara, fiind realizat din otel obisnuit;
- sistemul de izolare este asigurat de spatiul dintre rezervoare care este vidat si umplut cu praf izolator
neinflamabil (perlita).
La o temperatura interioara de minim -170 °C, valoarea vidului se situeaza in intervalul 1x107 - 1x10°®
mbar.
Umplerea rezervorului se face prin cupla speciala automata a cisternei de alimentare, care se monteaza
pe una din cele doua ventile de umplere. Reglarea automata a presiunii se face prin intermediul unui
regulator de presiune, care asigura atat cresterea cat si reducerea presiunii.
Vaporizatorul serveste la extragerea continutului si transformarea acestuia in forma gazoasa. Sistemul
functioneaza fie incalzit cu aer, fie cu baie de aburi.

f) Rezervorul de carburanti
Statia mobila cu rezervor de carburanti de dimensiuni 2x3 m,cuprinde un rezervor suprateran de 5000

| capacitate,cu pereti simpli prevazut cu gura de vizitare,aerisitor opritor de flacari,cu manometru
indicator de nivel combustibil in rezervor si conducta de tragere”1” pentru pompa,cupla rapida pentru
realimentare cu combustibil,distribuitor, cuva de retentie pentru scurgerile accidentale si acoperis
metalic pentru protectie solara si intemperii atmosferice;Toate componentele metalice sunt de
fabricatie ,antiex” si vopsite in cimp electrostatic.

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT pentru activitate

In analiza conformarii s-au urmarit urmatorii pasi: S-au selectat cerintele BAT din Cap. 5.4. pentru
plumbul secundar si Cap 2.17 Procese si echipamentele comune si s-au comparat procesele din
instalatie cu aceste cerinte. Acolo unde nu erau cerinte BAT explicite s-au luat in calcul tehnicile luate
in considerare pentru determinarea BAT si apoi, acolo unde a fost nevoie au fost detaliate procesele in
comparatie cu cele prezentate in Cap. 5.1. Procese si tehnici aplicate.

Prevederile documentului de referinta ,,BAT in

procesele de productie ale metalelor neferoase” Situatia in instalatia analizati
decembrie 2001

5.4. Cele mai bune tehnici disponibile
5.4.1 Manipularea si depozitarea materialelor

Concluziile redactate pentru Cele Mai Bune Tehnici
Disponibile pentru manipularea si stocarea materialelor sunt
prezentate in sectiunea 2.17 a documentului si sunt
aplicabile pentru materialele din acest capitol.

Acestea sunt:

- Folosirea sistemelor de stocare lichide, din depozite Tehnologia pe amplasament nu presupune
in cuve impermeabilizate, ce au posibilitatea sa rezervoare de stocare sau depozite de
retind cel putin volumul celui mai mare rezervor rezervoare. Rezervoarele se regasesc pe fluxul
din depozit. Fiecare stat membru are linii tehnologic al instalatiilor ex: instalatia de

sfaramare baterii, statia de neutralizare.
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Prevederile documentului de referinta ,,BAT in
procesele de productie ale metalelor neferoase”
decembrie 2001

Situatia in instalatia analizata

directoare, care ar trebui urmate in mod adecvat /
corespunzator. Suprafetele de depozitare ar trebui
proiectate astfel incét scurgerile de la etajele
superioare ale tancurilor, rezervoare si din
sistemele de aprovizionare sa fie retinute in cuve.
Nivelul din rezervoare ar trebui afisat si ar trebui
folosite sisteme de alarma aferente. Ar trebui
planificate sistemele de livrare si sisteme automate
de control pentru a se preveni supraumplerea
tancurilor de depozitare.

- Acidul sulfuric si celelalte materiale reactive ar
trebui de asemenea depozitate in rezervoare cu
pereti dubli, sau rezervoarele ar trebui amplasate in
cuve rezistente, avand aceeasi capacitate. Folosirea
sistemelor de detectare a scurgerilor si a alarmelor
este delicatd. Daca existd riscul contamindrii apei
freatice, zona de depozitare ar trebui
impermeabilizata si rezistentd la materialul
depozitat.

- Sistemele de aprovizionare ar trebui amplasate in
cuva de retentie pentru a colecta materialul varsat.
Ar trebui aplicata returnarea gazelor evacuate din
rezervor catre vehiculul care a adus materialele
depozitate, pentru a reduce emisiile de COV. Ar
trebuie luata in considerare folosirea

Apa pluviald de pe intreaga platforma
betonata este colectata prin rigole acoperite cu
dale carosabile cu evacuare intr-un bazin
colector de 18 mc si de acolo in doua
rezervoare circulare de 1300 mc fiecare unde
este colectatd si apa tehnologica rezultatd din
procesul de neutralizare — filtrare. Evacuarea
surplusului de ape pluviale in perioadele cu
precipitatii abundente se va face 1n Raul
Tarnava Mare, dupa efectuarea analizei si
dupa instiintarea SGA Mures.

Nivelul in basa de colectare se urmareste prin
observare directd , iar in cele 2 rezervoare de
1300 mc prin masurarea nivelului zilnic.

La dezmembrare baterii:

Electrolitul dupa scurgere este trimis printr-
un canal colector la 0 basa de unde se va
dirija prin conducte la statia de tratare
(neutralizare) sau la instalatia de producere a
sulfatului de sodiu .

La sfaramare baterii:

Electrolitul uzat rezultat 1in aria de
dezmembrare din baterii este colectat bazinul
de decantare ingropat in pardoseala V-101.
Pardoseala zonei de dezmembrare a bateriilor
este inclinata spre bazinul V-101, asigurandu-
se astfel scurgerea corespunzatoare a
electrolitului prelins in mod accidental pe
pardoseala. Instructiunile de lucru prevad o
scurgere cat mai atentd si completa a
electrolitului din baterii Tnainte de procesarea
ulterioara a acestora. Pompa de golire a
bazinului porneste automat la un anumit nivel
a electrolitului.  Pardoseala si materialul
bazinului sunt rezistente la actiunea coroziva
a electrolitului

Sistem de detectare scurgeri din  bazinul
ingropat:verificarea etansietatii se face vizual
anual. Pereti dubli (structura din beton a
bazinului si captuseala din material plastic)
Pentru detectare scurgeri accidentale este
monitorizata apa freatica.

Nu se aplica
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Prevederile documentului de referinta ,,BAT in
procesele de productie ale metalelor neferoase”

decembrie 2001

Situatia in instalatia analizata

inchizatoarelor automate ale sistemelor de livrare,
pentru a preveni pierderile prin scurgere

Materialele incompatibile (ex. oxidanti §i compusi
organici) ar trebui separate, si folosite gaze inerte
pentru tancurile de depozitare sau zone, daca este
cazul.

Folosirea uleiurilor si interceptorilor solizi, daca
este cazul, pentru drenarea de pe suprafete de
depozitare deschise. Depozitarea materialelor care
pot scapa ulei pe suprafete impermeabilizate sau
avand alte dispozitive de retinere.

Benzi transportoare si conducte amplasate in zone
deschise si sigure, deasupra solului, astfel incat
scurgerile sd poata fi observate rapid, iar avariile
datorate vehiculelor si a altor echipamente sa poata
fi prevenite. Daca sunt folosite conducte ingropate,
traseul lor trebuie inregistrat si marcat. Trebuie
adoptate sisteme sigure de excavare.

Folosirea de recipiente bine proiectate, robuste,
pentru gaze (inclusiv GPL), cu monitorizarea
presiunii din tancuri si retea de conducte de livrare,
pentru a preveni ruperea $i scurgerile. Sisteme de
monitorizare a gazelor ar trebui amplasate in
spatiile Inchise si in apropierea tancurilor de
depozitare.

Unde este cazul, se poate folosi izolarea sistemelor
de livrare, depozitare si recuperare, pentru
materiale pulverulente si silozuri. Daca pentru
depozitarea materialelor pulverulente se folosesc
cladiri complet inchise, cladirile nu au nevoie de
sisteme de filtrare speciale.

Materiale de izolare (precum melasa sau PVA) pot
fi folosite acolo unde sunt adecvate si compatibile,
pentru a diminua tendinta materialelor de a forma
praf.

Unde sunt necesare, pot fi folosite benzi
transportoare Inchise, cu echipamente de extractie

Depozitarea materialelor in spatiile de

Pentru o mai buna depozitare a spanului de
fier cu emulsii de la operatiile de prelucrare ,
a fost realizat depozitul de span. Depozitul de
span este o constructie metalicd, cu o
infrastructurd din beton, acoperit cu tabla
cutatd, ondulatd, amplasat pe suprafata
betonatd. Spanul este selectionat pentru a
avea un continut redus de uleiuri, emulsii care
ar afecta emisiile din cuptoare.

Benzile transportoare, existente la instalatia
de sfaramare baterii sunt montate deasupra
solului, scurgerile din avarii sunt colectate si
dirijate catre statia de neutralizare.

Recipientul de oxigen lichefiat este proiectat,
executat si livrat de firma specializata.
Verificarile si probele ISCIR sunt efectuate
de o firma externd abilitatd cu care exista
contract

Nu se aplica

Nu se aplica

Nu se aplica

31



SC ROMBAT SA Bistrita, Raport de amplasament
Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,

acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Prevederile documentului de referinta ,,BAT in
procesele de productie ale metalelor neferoase”
decembrie 2001

Situatia in instalatia analizata

si filtrare robuste, bine proiectate. Acestea pot fi
folosite (la punctele de livrare, silozuri, sisteme de
transfer pneumatic, puncte de transfer al sistemelor
cu benzi transportoare) pentru a preveni emisiile de
praf.

- Materialele nepulverulente, insolubile, pot fi
depozitate pe suprafete izolate, dotate cu sisteme de
canalizare si colectarea materialului drenat.

- Spanul, aschiile si alte materiale uleioase ar trebui
depozitate in sisteme acoperite, pentru a preveni
spalarea lor de catre apa pluviala.

- In cadrul unor situri se pot folosi sisteme de
transport rationalizate , pentru a minimiza
generarea si transportul prafului in cadrul
amplasamentului. Pluvialul ce spala praful ar trebui
colectat si tratat inaintea evacuarii.

- Folosirea sistemelor de spalare a rotilor si corpului
vehiculelor folosite la livrarea si manipularea
materialelor prafoase. Conditiile locale vor
influenta metoda folosita (ex. posibilitatea formarii
ghetii). Pot fi facute si planuri pentru curatarea
drumurilor folosite.

- Poate fi adoptat controlul inventarului si sisteme de
inspectie, pentru a preveni varsarile si a identifica
scurgerile.

- Sisteme de recoltare si testare a probelor de
material pot fi incorporate in sistemele de
manipulare si stocare, pentru a stabili calitatea
materialelor si a planifica metoda de procesare.

Magaziile de depozitare a materiilor prime si
materialelor auxiliare, a produselor si
deseurilor rezultate din procesul de productie
au suprafetele betonate. Existd procedura:
REBAT - MED - PL 003 manipulare,
depozitare deseuri periculoase si REBAT —
MED - PL - 007 Procedura de lucru
incarcare deseuri din depozitul de zgura.

Depozitul de span este o constructie metalica,
cu o infrastructurad din beton, acoperit cu tabla
cutatd, ondulatd, amplasat pe suprafatd
betonata . Spanul achizitionat are continut
redus de uleuri, emulsii.

Apa pluviald de pe intreaga platforma
betonata este colectatd prin rigole acoperite cu
dale carosabile cu evacuare intr-un bazin
colector de 18 mc si de acolo in doua
rezervoare circulare de 1300 mc fiecare unde
este colectata si apa tehnologica rezultata din
procesul de neutralizare — filtrare. Evacuarea
surplusului de ape pluviale in perioadele cu
precipitatii abundente se va face 1n Raul
Tarnava Mare, dupa efectuarea analizei si
dupa ingtiintarea SGA Mures.

in cadrul sistemului de management existd
instructiunea: REBAT — TOP — PL — 007
Instructiune de lucru curatarea rotilor murdare
ale Tncarcatorului si motostivuitorului.

In cadrul sistemului de management existi
instructiunea: REBAT — MEN — PL — 019
instructiune de Intretinere retele apa,
canalizare, sifoane de pardoseala si pluviale.

In cadrul sistemului de management existd
proceduri de lucru pentru recoltarea si
analizarea probelor: REBAT — LAB — PI —
001 -014
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Aceste sisteme ar trebui proiectate sa opereze la
standarde la fel de inalte ca si sistemele de
manevrare si depozitare.

- Ariile de depozitare pentru reducatori precum
carbune, cocs sau rumegus trebuie supravegheate
pentru a detecta focul produs de o eventuala
autoaprindere.

- Folosirea bunelor practici pentru proiectare si
constructie, precum si Intretinerea adecvata.

Amplasamentul este supravegheat permanent.

In cadrul sistemului de management existi
instructiunea: Instructiuni de lucru pentru
intretinere si actele mentenantei (,,jobcards’)

Cerintele BAT privind manipularea si depozitarea materialelor sunt indeplinite

2. Procese si echipamente comune
2.17. Cele mai bune tehnici disponibile
2.17.2 Controlul procesului

Principiile celor mai bune tehnici disponibile includ
conceptia proiectarii, operarii, controlului, incadrarii cu
personal si al intretinerii procesului. Acesti factori permit
obtinerea unei bune performante in ceea ce priveste
prevenirea si minimizarea emisiilor, eficienta procesului si
reducerea costurilor. Un bun control al procesului duce la
obtinerea acestor castiguri si totodatd mentine conditii de
siguranta.

Operarea si controlul procesului au fost dezvoltate recent in
acest sector si sunt aplicate la procese variate. Urmatoarele
tehnici sunt folosite:

Prelevarea esantioanelor si analiza materiilor prime pentru a
controla conditiile din instalatii. Ar trebui obtinutd a buna
amestecare a materiilor folosite, pentru a obtine eficienta de
conversie optima si a reduce emisiile si rebuturile.

Folosirea sistemelor de alimentare cu dozare si masurare.

Folosirea microprocesoarelor pentru controlul nivelului de
alimentare, conditiilor critice de proces si combustie si
aportul de gaze. Cativa parametri pot fi masurati pentru a
permite controlul procesului, sunt trase alarme pentru
parametrii critici:

- Se folosesc monitorizarea on-line a temperaturii,
presiunea in reactor (sau depresurizarea acestuia) si
volumul de gaz sau debitul.

- Sunt monitorizate componentele gazului (02, SO2,
CO).

- Monitorizarea on-line a vibratiilor este folosita
pentru a detecta blocajele posibile opriri ale
echipamentului.

- Monitorizarea on-line a curentului si tensiunea

in instalatia REBAT Copsa Mici se
realizeazd controlul proceselor la toate fazele
de productie.

-se realizeaza prelevarea esantioanclor si
analiza materiilor prime de baza, a produselor
pe diferite faze de fabricatie si a produselor
finite, laboratorul societatii detinand aparatura
necesara.

Procesele de baza ale productiei: sfiramarea
bateriilor uzate acide cu plumb, separarea
umeda a fractiunilor rezultate, desulfurarea
pastei si productia de sulfat de sodiu din
fractiunile cu sulf (pasta si electrolit acid) ,
obtinerea plumbului in cuptorul rotativ de 5
mc sunt procese computerizate, urmarite in
camerele de comanda . Sunt monitorizate on —
line prin folosirea microprocesoarelor, nivelul
de alimentare, parametrii  critici ,
nerespectarea lor este semnalizatd optic si
acustic, in anumite cazuri realizdndu-se
oprirea automata a procesului.
Personalul are pregitirea necesara si
instruit permanent privind
semnificatia actiunilor.

este
tehnicile si
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proceselor electrolitice.
- Monitorizarea on-line a emisiilor pentru a controla
parametrii critici de proces.
Monitorizarea si controlul temperaturilor din furnalele de

topire pentru a preveni producerea fumului de metal si de
oxizi de metal, prin supraincalzire.

Operatorii, inginerii ar trebui instruiti continuu si evaluati
referitor la instructiunile de operare, folosirea tehnicilor
moderne descrise si semnificatia actiunilor ce trebuie luate
cand se dau alarme.

Optimizarea nivelului de supraveghere pentru a beneficia

de avantajul celor mentionate mai sus si pentru a mentine
responsabilitatea operatorului.

Cerintele BAT privind controlul proceselor sunt indeplinite

2.17.3 Fumul si colectarea gazelor

Emisiile in aer provin de la depozitare, manipulare,
pretratare, etapele pirometalurgice si hidro-metalurgice.
Transferul materialelor este in mod special important.
Datele furnizate au confirmat cd semnificatia emisiilor
fugitive in multe procese este foarte mare, si cd emisiile
fugitive pot fi mult mai mari decat cele care sunt prinse si
reduse. In aceste cazuri este posibil si se reduca impactul
asupra mediului urménd ierarhia colectarii gazelor incepand
cu depozitarea si manipularea materialelor, reactoare sau
furnale si de la punctele de transfer a materialelor. Trebuie
avute 1n vedere potentiale emisii fugitive in toate etapele
proiectdrii si dezvoltarii procesului. lerarhia colectarii
gazelor de la toate etapele procesului este:

- Optimizarea procesului $i minimizarea emisiilor
precum cea de la pretratarea termica i mecanica a
materialelor secundare pentru minimizarea
contaminarii organice a alimentarii.

- Folosirea de furnalelor sau a altor unitati de proces
etange, pentru prevenirea emisiilor fugitive,
permiterea recuperdrii de caldura si permiterea
recuperarii gazelor de proces pentru o alta utilizare
(ex. CO ca si carburant, SO2 ca si acid sulfuric) sau
pentru a fi reduse.

- Folosirea cuptoarelor semietange, acolo unde
cuptoarele etange nu sunt disponibile.

- Minimizarea transferului de materiale intre procese.

- Unde astfel de transferuri nu pot fi evitate, folosirea
jgheaburilor de scurgere in locul oalelor de turnare
pentru materialele topite.

- In unele cazuri, restrictionarea tehnicilor la cele

La dezmembrare baterii exista aspiratie locala
si ventilator + spalator
Instalatia este prevdzuta cu un sistem de
filtrare al emisiilor pentru fiecare cuptor
rotativ, care are in componenta sa:
— ciclon
— 2 separatoare — racitoare,
— filtru cu saci, ventilator si cos de evacuare
gaze.
Conditiile optime de lucru din zonele de
operare ale instalatiei de sfaramare baterii
sunt asigurate de catre un sistem de captare
performant si de tratare prin spalare a aerului
impurificat, in scruberul de spailare-tratare
gaze .
Punctele de captare ale surselor de aer poluat
sunt urmatoarele:
® (Carcasa/izolatia acusticdi a morii cu
ciocane ;
®» Punctul de descarcare a alimentatorului
vibrant ;
= Reactoarele de desulfurare ;
®» Filtrul presa pasta de plumb ;
®» Reactoarele de colectoare-neutralizare
ale solutiei filtrate de sulfat de sodiu .
Aerul poluat se capteaza si se vehiculeaza
prin intermediul unei retele de conducte,
urmand sa fie tratat in scruberul cu plici de
spalare-tratare .
Circuitul de aer purificat este trecut printr-un
separator de picaturi pentru retinerea
picaturilor de apa, dupa care se evacueaza in
atmosfera .
Pentru  gazele degajate la sarjare exista
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care evita transferul de materiale topite ar preveni
recuperarea unor materiale secundare, care altfel ar
intra in fluxul deseurilor. In aceste cazuri, folosirea
colectoarelor de fum secundare sau tertiare este
adecvata.

Proiectarea de cosuri de captare si conducte pentru
captarea fumului ce se ridica de la transferurile de
metal fierbinte sau zgura.

Inchiderea furnalelor sau reactoarelor poate fi
necesara pentru a preveni eliberarea scaparilor de
fum in atmosfera.

Acolo unde extractia primara si inchiderea sunt
probabil ineficiente, furnalul poate fi integral inchis
iar aerul trimis cu ventilatoare de extractie catre un
sistem de tratament adecvat si evacuare.
Colectoarele de fum de pe acoperis sunt mari
consumatoare de energie si trebuie privite ca o
ultima solutie.

ventilator si filtru cu saci

Pentru oalele de rafinare/aliere

ventilator si filtru cu saci.

La statia de neutralizare existd ventilator de

evacuare a noxelor la obtinerea suspensiei de

var hidratat.

Reducerea emisiilor fugitive se face prin:
optimizarea proceselor si minimizarea

emisiilor;

- folosirea cuptoarelor etange si semietanse, a

hotelor de captare, iar aerul este trimis cu

ventilatoare de extractie catre un sistem de

tratament adecvat si evacuare;

- utilizarea ventilatiei de igiena la hala veche

a cuptoarelor §i trecerea aerului captat printr-

un filtru cu saci.

exista

Cerintele BAT privind colectarea gazelor si reducere

a emisiilor fugitive sunt indeplinite

2.17.4 Indepirtarea dioxidului de sulf

Cele mai bune tehnici disponibile pentru eliminarea
dioxidului de sulf depind de gradul de fixare al sulfului
in metalul topit si zgurd (ce previne formarea
dioxidului de sulf) si de concentratia gazului produs.
Pentru gaze cu concentratie mica, un scruber cu lichid
sau semiuscat (producand gips cu valoare comerciald)
este considerat BAT.

Pentru gaze cu concentratie mare a SO2, recuperarea
folosind absorbtia cu apa rece urmatd de o instalatie
pentru acid sulfuric (pentru gazul rdmas), apoi
separarea si productia de SO2 lichid din lichidul
absorbant este considerata BAT (unde existd piata
locala pentru acest material). Folosirea unei instalatii
cu acid sulfuric cu dublu contact, cu minim patru
treceri, este considerata BAT. Principiul maximizarii
concentratiei gazului dizolvat este de asemenea
considerat BAT, caci procesul subsecvent de
indepartare a gazului se poate desfasura cu maxima
eficienta.

In instalatie nu se aplicd aceste tehnici,
reducerea dioxidului de sulf se realizeaza
prin desulfurarea pastei si a electolitului
in fazele anterioare topirii reducatoare.

2.17.5 Prevenirea si distrugerea dioxinelor

Prezenta dioxinelor sau formarea lor in timpul procesului
trebuie avutd In vedere pentru multe procese piro-
metalurgice folosite 1n producerea metalelor neferoase.

Recuperarea plumbului din bateriile uzate
acide cu plumb nu intrd in categoria
proceselor in care s-ar putea genera dioxine.

Situatii particulare sunt studiate in capitolele dedicate

Dioxinele sau precursorii lor pot fi prezente in
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metalelor. In aceste cazuri urmatorii factori sunt considerati
BAT pentru prevenirea formarii dioxinelor si distrugerea
tuturor celor prezente. Aceste tehnici pot fi folosite
combinat. S-au semnalat metale neferoase ce catalizeaza
de-novo sinteza si este uneori necesar sa avem un gaz curat
inaintea unei viitoare reduceri.

- Controlul calitatii deseurilor folosite, depinzand de
procesul folosit. Alimentarea furnalelor cu
materialul potrivit fiecarui tip sau proces.
Selectarea si sortarea pentru a preveni adaugarea de
material contaminat cu produse organice sau
precursori, poate reduce potentialul de formare a
dioxinelor.

- Folosirea de dispozitive ,,afterburner” corect
proiectate si operate, racirea rapida a gazelor
fierbinti la mai putin de 250°C.

- Folosirea conditiilor optime de combustie.
Folosirea injectiei de oxigen in partea superioara a
cuptorului pentru a asigura combustia completa a
gazelor de furnal, daca e necesara aceasta.

- Absorbtia cu carbune activ in pat fix sau reactor cu
pat mobil, sau prin injectie in fluxul de gaze, si
indepartarea ca praf filtrat.

- Eliminatoare foarte eficiente de praf, de exemplu
filtre ceramice, filtre sac foarte eficiente - acestea
anterior instalatiei de acid sulfuric.

- Folosirea unui nivel de oxidare catalitica sau filtre
cu sac ce Incorporeaza acoperire catalitica.

- Tratarea prafului colectat in cuptoare de mare
temperaturd, pentru a distruge dioxinele si a
recupera metalele.

Concentratia emisiilor asociate cu procesul de mai sus sunt
0.1 pana la 0.5 ng/Nm3, depinzdnd de materia prima, de
procesul metalurgic de topire si de tehnica sau combinatia
de tehnici care sunt folosite la indepartarea dioxinei.

cateva materii prime §i existad posibilitatea
sintetizarii lor de-novo in cuptoare sau
sistemele de reducere. Dioxinele sunt usor
absorbite in materiale solide si pot fi

colectate de mediile cum sunt pulberile,
particule solide de la epuratoare si praful de la
filtrare.

- Preselectia materialelor de alimentare
pentru a minimaliza cantitatea precursorilor
materiilor organice este de aceea o masura
foarte importantd pentru prevenirea formarii
dioxinelor si aceasta se aplica in instalatie.

- Folosirea conditiilor optime de combustie.
Folosirea injectiei de oxigen 1n partea
superioara a cuptorului pentru a asigura
combustia completd a gazelor de furnal se
aplica de asemenea 1n instalatie.
Monitorizarea dioxinelor nu aratd depasiri ale
limitelor admisibile.

Sunt aplicate cerinte BAT pentru prevenirea producerii dioxinelor

2.17.6 Indepirtarea mercurului

Indepartarea mercurului este necesard atunci cand se
utilizeaza materii prime care contin metalul.

Materiile prime utilizate nu contin mercur
deoarece in conformitate cu prevederile
HG 1132 /2008:

este interzisa introducerea pe piata a:

a) tuturor bateriilor sau acumulatorilor care
contin mercur intr-0 proportie mai mare de
0,0005% din greutate, indiferent daca sunt
sau nu integrate in aparate
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2.17.7 Tratarea efluentului si refolosirea apei
Cele mai bune tehnici disponibile sunt o combinatie de
diferite metode de tratare si pot fi alese in functie de fiecare
amplasament, tindnd cont de factorii specifici. Cei mai
importanti factori pentru a decide intr-un caz specific pentru
cea mai buna solutie, in scopul minimizarii cantitatii de apa
uzata si a concentratiei poluantilor sunt:

- Procesul prin care se genereaza apa uzata

- Cantitatea de apa

- Poluantii si concentratiile acestora
Cei mai comuni poluanti sunt metalele si compusii acestora,
iar tratarea initiala se concentreaza pe precipitarea metalelor
ca hidroxizi sau sulfuri folosind unul sau mai multe nivele,
urmate de indepartarea precipitatului prin sedimentare si
filtrare. Tehnica va varia in functie de combinatia de
poluanti.
In cazul apelor de proces de la sfirAmarea bateriilor,
metoda de minimizare este recircularea apei, iar cea de
tratare este neutralizarea, precipitarea si sedimentarea.

Tratarea electrolitului, a apelor acide si
de spilare in instalatie
Instalatia de tratare a electrolitului, a
apelor acide si a apelor de spalare este
parte integrantd din Intregul flux
tehnologic de recuperare a plumbului din
baterii uzate. Din procesul de sfaramare si
taiere a bateriilor uzate rezultd o cantitate
variabila de acid sulfuric diluat, electrolit;
se poate considera cd 23% din masa
acumulatorilor uzati reprezinta electrolitul
care trebuie neutralizat. La aceste cantitati
se adauga si apele de spalare din sectii si a
platformelor, care sunt incarcate cu acid
sulfuric avand o concentratie practic
necunoscuta.
Pentru neutralizarea electrolitului epuizat,
a apelor acide si a apelor de spalare se
utilizeazd o instalatie care parcurge mai
multe etape:
- colectare electrolit, ape acide si

ape de spalare;

separarea  prin  filtrare a
impuritatilor din electrolit, ape
acide si ape de spalare colectate;

preparare lapte de var;

neutralizarea propriu-zisa;

filtrarea finala a suspensiei de
gips;

depozitare gips;

recirculare ape tratate;

Cerinta BAT privind tratarea efluentului si refolosirea apei este respectata

5.4. Cele mai bune tehnici disponibile

5.4.2. Selectia proceselor

5.4.2.2 Topirea de plumb secundar

Pentru producerea de plumb secundar din materii prime
secundare, variatia stocului de incarcare trebuie luatd, de
asemenea, in considerare, la nivel local, iar aceasta

influenteaza combinarea de furnale si sistemele asociate de
colectare si reducere care sunt utilizate. Procesele care sunt

considerate a fi BAT sunt: - Cuptorul de topire cu cuva (cu
un bun control al procesarii), furnalul de topire
ISA/Ausmelt, cuptorul electric i cuptorul cu vatra rotativa.

5.3. Tehnici de luat in considerare la determinarea

Obtinerea plumbului in instalatie se
realizeaza prin procesul de topire si
reductie in cuptoare rotative. Cuptoarele
sunt amplasate In doud hale de productie
alipite astfel:

- hala de productie veche in care se
afla 2 cuptoare rotative de 1,8 mc
fara basculare;

- hala de productie noud in care se
afla un cuptor rotativ de 5 mc, cu
basculare.
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BAT

5.3.3 Topitoare de plumb secundar

Mai multe din tehnicile descrise in sectiunile 2.6, 2.7 si 2.8
sunt aplicabile extractiei si reducerii vaporilor §i in
sistemele de controlare a procesului utilizate de aceste
cuptoare.
2.7.2 Tehnici considerate in determinarea BAT
2.7.2.2 Emisiuni fugitive
Pentru a preveni emisiile fugitive, se utilizeaza o
buna extractie cum este ilustrat la punctul de mai
sus, dar unele sisteme nu pot sa colecteze toate
gazele de proces si ele sunt emise n spatiul de lucru
si dupa aceea exhaustate prin ventilele din acoperis.
Aceste emisiuni sunt deosebit de greu masurabile dar
exista tehnici care pot fi utilizate eficient.
Evacuarile fugitive de la o cladire cum este hala unui
cuptor pot fi masurate ludnd esantioane de la
ventilatoarele cladirii.
Unele cuptoare pot fi echipate cu hote auxiliare in
scopul de a preveni emisiile fugitive pe
timpul incarcarii i evacuarii asa cum s-a descris mai
sus. Aspiratia ventilatorului se localizeaza direct la
sursa de fum pentru a optimiza reducerea emisiilor
fugitive.
2.8 Reducerea aerului si tehnici de recuperare
Sisteme de filtre textile sunt utilizate pentru multe
aplicatii din acest sector industrial datorita eficientei
lor Tnalte in controlul particulelor fine intélnite la
operatiile de topire.

Gazele din topitoarele secundare contine diverse cantitati de
dioxid de sulf, in functie de sursa materialului. In special,
este posibil ca desulfurarea pastei de plumb sa fie necesara,
Cu exceptia cazului in care pasta este tratatd separat intr-un
topitor primar sau sulful poate fi fixat

intr-o mata plumb/fier sau in zgura utilizind un fondant pe
baza de sodiu sau alti fondanti care pot realiza aceeasi
functie

Gazele pot contine cantitdfi importante de metale mai
volatile precum antimoniul si cadmiul etc. Etapele de
reducere pentru topirea secundard implica racirea gazelor
(cu recuperare de caldurd/energie), separarea particulelor de
dimensiuni mari, daca este cazul, si filtrarea prin tesatura.
Este posibil sa se impuna evacuarea dioxidului de sulf si
post-combustia, in functie de compozitia gazelor de ardere
(de exemplu, COV si dioxine). Praful colectat este

reciclat pentru a se recupera metalele.

In mai multe situatii, pot exista concentratii semnificative
de materie organica (inclusiv dioxine) in functie de materia
prima utilizatd. De exemplu, praful EAF va prezenta un
continut ridicat de dioxine, iar incarcatura de acumulator

Hala veche a cuptoarelor este prevazuti cu
ventilatie de igiena legata la un filtru cu saci.
Cuptorul rotativ de 5 mc este echipat cu hota
auxiliara pentru a preveni emisiile fugitive pe
timpul incarcarii §i evacudrii, legatd la
instalatia de purificare a aerului a cuptorului.

In instalatie sunt utilizate filtre cu saci
eficiente.

In instalatia de sfirAmare baterii, pasta de
plumb este desulfurata.

Purificarea gazelor presupune racirea gazelor
si trecere prin filtru textil.

Analiza COV si a dioxinelor aratd incadrarea
in limitele admisibile, ceea ce face ca
postcombutia sa nu fie necesara.

Praful colectat este reciclat in cuptoare pentru
a se recupera metalele.
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integral (sau separare incompletd) va furniza o cantitate
semnificativa de carbon organic si material plastic clorinat.
In aceste cazuri este posibil sa se impuna post-combustia
sau adsorbtia de carbon si evacuarea cu grad ridicat de
eficienta a prafului.

2.8.1.8 Utilizarea imbog:tirii cu oxigen in
sistemele de ardere

Sistemele de ardere/oxidare utilizate in productia
metalelor neferoase adesea sunt caracterizate prin
utilizarea oxigenului din spatiul de incarcare direct
sau pentru Tmbogatirea cu oxigen a aerului sau la
vatra cuptorului. Aceasta imbogatire este

utilizatd pentru oxidarea autotermald a minereurilor
pe baza de sulfuri, pentru a creste capacitatea sau
viteza de topire la cuptoare speciale si pentru a
produce zone discrete, bogate in oxigen in cuptor
pentru a permite arderea completa in mod separat de
zona de reducere.

Sistemele de ardere utilizeazd aer Tmbogatit
cu oxigen.

Utilajele folosite in procesul de productie sunt BAT,
luat in considerare la determinarea BAT

in procesele sunt cuprinse in tehnicile de
din documentul de referinta.

5.1. Tehnici si procese aplicate

5.1.2.1 Valorificarea plumbului din acumulatorii
reciclati

Exista doua tipuri principale de procese de recuperare a
plumbului din acumulatorii de autovehicule :

a) Acumulatorii sunt goliti de acid si introdusi 1n intregime
intr-un cuptor de topire cu cuva sau intr-un cuptor vertical
(procesul Varta) sau

Acumulatorii intregi si fondantii sunt introdusi Intr-un
furnal de topire cu cuva printr-un punct de etansare, iar
aerul Tmbogatit cu oxigen este utilizat in suflu. Rezulta
masa topita de plumb cu antimoniu, impreuna cu zgura pe
baza de siliciu si 0 mata de plumb/fier care poate fi
recuperata intr-un topitor de plumb primar .
Componentele organice din gazele reziduale din furnal sunt
oxidate intr-un arzator auxiliar, iar gazele sunt apoi racite
st filtrate intr-un filtru cu tesaturd. Praful din filtru

este declorurat si returnat in furnal.

b) Acumulatorii sunt goliti de acid, desfacuti si impartiti in
diverse fractiuni cu ajutorul unor echipamente automate
brevetate (procese MA si CX).

Atéat pentru procesul MA, precum si pentru procesul CX
(Engitec) sunt folosite concasoare pentru a zdrobi
acumulatorii intregi. Apoi, materialul zdrobit trece printr-0
serie de site, clasoare umede si filtre pentru a se obtine
fractiuni separate care sd contind componente metalice,
pasta de sulfat/oxid de plumb, polipropilend, componente
din plastic si cauciuc nereciclabile si acid sulfuric diluat .
In cadrul unor procese este utilizati o a doua etapa de

Procesele desfasurate in instalatie in vederea
valorificarii plumbului sunt:

Dezmembrarea bateriilor uzate

_din depozitul de baterii se aduc paletii din

lemn cu baterii cu ajutorul motostivuitorului

pana la conveierul masinii de taiat;

= se face o sortare a bateriilor in functie de
marimea si de inal{imea acestora dupa care
se pot tdia, in scopul reducerii numarului
de reglaje a ndltimii de taiere a masinii;

= dezmembrarea bateriilor uzate se face prin
tadierea capacelor bateriilor cu masini cu
disc rotativ si separarea in fractiuni

= se recomanda taierea prin mijlocul sudurii
pentru o bund separare a polipropilenei de

Pb;

= dupa taiere rezulta:

- monoblocurile, golite de grupuri si de
electrolit, care se spald in cuva cu apa si
se aranjeaza pe palet pentru a fi duse la
moara de macinat produse de PPCo;
grupurile intregi formate din placi, punti
si separatori, ce sunt puse in containere §i
trimise la Depozitul de preparare sarja;
capacele cu borne taiate, care se spala si
se trimit la masina de scos terminale
unde rezulta Pb deseu si capace care se
trimit la moara de macinat;

- electrolitul ~ dupd scurgere este trimis
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zdrobire Tnainte ca fractiunea de plastic sa fie prelucrata
definitiv. Polipropilena este reciclata cat mai mult posibil.
Acidul sulfuric extras din acumulatori este neutralizat cu
exceptia cazului in care acesta este destinat utilizarii la
nivel local, iar sulfatul de sodiu produs poate fi recristalizat
si comercializat,

Acestea sunt optiuni care depind in mod semnificativ de
piata. Sunt utilizate mai multe alternative legate de tratarea
sulfului continut in materialele din acumulatori.

* Anterior topirii, pasta cu sulfat de plumb poate fi
desulfurata prin reactia cu carbonatul de sodiu sau
hidroxidul de sodiu (in procesele CX si in cele conexe
acestora).

* Sulfatul de plumb poate fi separat si trimis cétre o
instalatie capabild sa prelucreze continutul de sulf din gaze,
de exemplu, unul dintre procesele de topire directa cu
plumb primar.

* Sulful poate fi fixat in zgura sau sub forma de mata Fe/Pb.
Desulfurarea pastei anterior topirii poate reduce cantitatea
de zgura produsa si, in functie de metoda de topire utilizata,
cantitatea de dioxid de sulf eliberata 1n aer.

Topirea poate fi efectuatd in urmatoarele recipiente :

* cuptor cu vatra rotativa,

* cuptor cu reverberatie si cuptor de topire cu cuva sau
cuptor electric,

* cuptor rotativ,

* furnal de topire ISA Smelt,

* cuptor electric.

Cuptoarele cu vatra rotativa si cele cu reverberatie pot
functiona cu gaze sau combustibil. In mai multe instalatii
este utilizat aerul imbogatit cu oxigen. Topirea se
efectueaza, de obicei, in cuptoare, zgura si metalul sunt
evacuate separat, iar cuptoarele de zgura sunt tratate pentru
a recupera mai mult plumb si pentru a produce o zgura mai
stabild. Cantitatea de sulf din incarcatura este fixata in
zgura, care este un compus sulfo-fero-sodic cu continut
redus de plumb si alte materiale.

In cadrul procesului de topire ISA, in furnal se introduc
continuu pasta desulfurata si reductor, iar masa de plumb
topit este evacuata periodic. Atunci cand recipientul de
procesare contine volumul maxim de zgura, se adauga
reductorul si fondantii pentru a produce un masa metalica
bogatd 1n antimoniu si o zgurd uzatd . Zgura poate fi
redusd, de asemenea, intr-un furnal separat - baie de zgura
deschisa acoperita cu cocs. Materiile prime sunt introduse
prin partea superioara a baii unde se produce reactia cu
scopul de a produce metal si zgura, care sunt evacuate
periodic.

Gazele de furnal contin CO si sunt arse, cenusa zburatoare
este recuperatd, iar zincul este recuperat din aceasta.
Aceasta se realizeaza In mod organizat, alternativ cu
producerea de cupru secundar intr-un topitor de cupru.

printr-un canal colector la o basa de unde

se va dirija prin conducte la statia de

tratare (neutralizare) sau la instalatia de

producere a sulfatului de sodiu;
deseul de Pb amestecat cu PPCo provenit de
la taiere si de la scos terminale va fi
transportat la depozitul de pregatire sarja.
Sfardamarea bateriilor uzate acide cu plumb,
separarea umedd a fractiunilor rezultate,
desulfurarea pastei si productia de sulfat de
sodiu din fractiunile cu sulf (pastid si
electrolit acid)
Sfardmarea bateriilor uzate acide cu plumb
este instalatia noud, performantd de macinare
a bateriilor uzate, acide cu plumb si separarea
umeda a fractiunilor rezultate, desulfurizarea
pastei si productia de sulfat de sodiu din
fractiunea cu sulf (pastd si electrolit acid),
care a inlocuit de fapt demembrarea bateriilor
prin instalatia din hala de tdiere baterii.
Capacitatea de prelucrare - 43.000 t/an baterii
uzate.
Operatiunea este structuratd pe 5 unitati
tehnologice:

- Unitatea 100 : drenarea, colectarea si

filtrarea electrolitului;
- Unitatea 200: sfaramarea bateriilor

uzate si separarea fractiunilor
componente;

- Unitatea 300: desulfurizarea pastei si
electrolitului;

- Unitatea 400: producerea de sulfat de
sodiu din fractiunea cu sulf (pasta si
electrolit acid);

- Unitatea 500: purificarea efluentilor
gazosi.

Din proces rezulta:

- fractia metalica cu plumb, care merge
la topirea reducétoare;

- pasta desulfuratd, care merge la
topirea reducatoare;

- polipropilena valorificata la
ROMBAT Bistrita;

- sulfat de sodiu anhidru,
comercializeaza;

- apa de condens care se valorifica la
Rebat

Obtinerea plumbului in cuptoare rotative
Obtinerea plumbului se realizeaza prin
procesul de topire si reductie in cuptoare
rotative. Cuptoarele sunt amplasate in doua
hale de productie alipite astfel:

care Sse
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Metalul brut produs printr-una din metodele de topire este
rafinat prin metodele descrise in cele ce urmeaza

- hala de productie veche in care se
afla 2 cuptoare rotative de 1,8 mc;
— hala de productie noua in care se
afla un cuptor rotativ de 5 mc.
Procesul de reductie are loc prin addugarea in
sarja de materii prime secundare (soda grea,
carbune, span de fier)

Procesul de recuperare a plumbului din bateriile acide cu plumb utilizat in instalatie
corespunde celui prezentat in documentul de referinta.

5.1.3 Rafinarea plumbului primar si secundar

O rafindrie pirometalurgica este formata dintr-0 serie de
cazane care sunt Incilzite indirect cu combustibil sau gaze .
Cuprul este primul element care urmeaza a fi inlaturat si
este extras sub forma de cenusa cu continut de sulfura.
Daca metalul brut nu contine suficienta sulfura, aceasta
trebuie addugata sub forma de pulbere de sulfura sau pirita.
Cenusa cu continut de sulfura este inlaturata de pe suprafata
metalului cu ajutorul unor separatoare de zgurd mecanice
care o evacueaza in containere.

Arseniul, antimoniul si staniul sunt inlaturate prin oxidare.
Metoda uzuala, la care se face referire adesea sub
denumirea de ,,inmuierea plumbului”, implica o reactie cu
un amestec de azotat de sodiu si soda caustica, urmata de o
separare mecanica destinata inlaturdrii cenusii cu confinut
de oxizi. Aerul/oxigenul poate fi utilizat, de asemenea, ca
agent oxidant. In functie de compozitia plumbului brut,
adica, de cantitatea de impuritati, amestecul topit de saruri
poate fi granulat in apa, iar impuritatile pot fi separate
hidrometalurgic. Dezargintarea se realizeaza prin
intermediul procesului Parkes, in care se face uz de
solubilitatea preferentiald a argintului in zinc. Zincul este
addugat in plumb la aproximativ 470 °C, iar apoi
amestecului este lasat sa se raceascd pana la 325 °C. Se
separa un aliaj de argint, plumb si zinc si, la suprafata, se
formeaza o crusta. Crusta este Inlaturata, iar zincul este
separate de argint prin distilare n vid. Lingoul de argint
este apoi rafinat cu ajutorul oxigenului pentru a

se produce argint brut. Excesul de zinc este inlaturat din
plumbul dezargintat prin distilare in vid i apoi prin tratarea
cu soda caustica.

Bismutul este inlaturat prin tratarea cu un amestec de calciu
si magneziu (procesul Kroll- Betterton). La suprafata
plumbului se formeaza un aliaj de calciu, magneziu si
bismut sub forma de cenusa si acesta este nlaturat prin
separare. Scoarta este, apoi, oxidata cu ajutorul clorurii de
plumb, al clorului gazos sau al unui amestec de soda
caustica / azotat de sodiu, iar oxidul de calciu magneziu
este Tnlaturat prin separare. Se recupereaza un aliaj de
bismut si plumb, iar acesta este supus unei rafinari
suplimentare pentru a se produce bismut.

Plumbul pur este turnat in blocuri sau lingouri. Vaporii,

Rafinarea, alierea la cuptoarele rotative de

1,8 mc:

- la finalizarea procesului de topire la
mijlocul cuptorului pe calea de rulare
existenta sunt aduse caldarile de mentinere
preincalzite, amplasate pe carucioare;

- dupa golirea topiturii in aceste caldari,
carucioarele sunt mutate in imediata
apropiere pana la solidificarea la partea
superioard a masei topiturii si formarea
zgurii;

- ulterior cildarile sunt mutate in incintele de
temperare, unde continud procesul de
separare a zgurii de plumbul topit; dupa
perioada prestabilitd are loc indepartarea
zgurii formate si golirea plumbului topit in
caldarile de rafinare (4 bucati de 30 t si 2
bucati de 50 t);

- 1n functie de rezultatul analizelor probelor
se procedeaza la rafinare - eliminarea
impuritatilor  prin  agitarea  topiturii,
corectarea compozitiei prin introducerea de
substante  necesare  elimindrii  unor
elemente. Cuprul este primul element care
urmeaza a fi inlaturat si este extras sub
forma de scoarte cu continut de sulfura.
Dacda metalul brut nu contine suficienta
sulfurd, aceasta trebuie adaugata sub forma
de pulbere de sulfurd sau piritd. Cenusa cu
continut de sulfurd este inlaturatd de pe
suprafata metalului si se evacueaza in
containere. Arseniul, antimoniul si staniul
sunt Inldturate prin oxidare. Metoda uzuala,
la care se face referire adesea sub
denumirea de ,inmuierea plumbului”,
implicd o reactie cu un amestec de azotat
de sodiu si sodd causticd, urmatd de o
separare mecanicad destinatd inlaturarii
cenusii cu continut  de oXizi.
Aerul/oxigenul este utilizat, de asemenea,
ca agent oxidant.

- dupa omogenizare se indeparteazd crusta
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scoartele, litarga si alte reziduuri sunt topite, de obicei, intr-
un cuptor de topire cu cuva de mici dimensiuni sau intr-un
cuptor cu vatra rotativa pentru a obtine lingouri de plumb
care sunt reciclate in circuitul de rafinare.

5.1.4 Procesele de topire si aliere pentru plumb
De obicei, topirea si alierea sunt efectuate in cuptoare cu
creuzet incalzite indirect sau in cazane cu ajutorul
electricitatii sau al combustibilului sau al gazelor. Plumbul
rafinat este topit intr-un cazan si se adauga elemente de
aliere. Controlul temperaturii topiturii poate fi important.
De obicei, plumbul si aliajele de plumb se toarna in forme
permanente din fonta .
Formele statice si masinile de turnare cu conveier sunt
utilizate pentru producerea de blocuri si lingouri.

Masinile de turnare continud sunt utilizate pentru
producerea de dornuri care sa fie transformate in fire.
Extragerea vaporilor se utilizeaza la jgheaburile de scurgere

si la punctele de evacuare.

nou formata, iar plumbul este transvazat
prin intermediul unui sistem de pompare
intr-0 alta caldare unde are loc alierea.
Elementele de aliere: Sb, Sn, As, Se, etc.

Ventilatia tehnologica va fi asigurata de 3

filtre cu saci, 3 ventilatoare a cate 20.000

Nmc/h iar cea de igiena, de 1 filtru cu saci si

ventilator de 40.000 Nmc/h.

Rafinarea, alierea la cuptorul rotativ de 5

mc:

- dupa arderea combustibililor si
desfasurarea proceselor chimice se obtine
plumbul topit care se basculeaza in
caldarile de mentinere;

- la finalizarea procesului de topire la
mijlocul cuptorului pe calea de rulare
existenta sunt aduse caldarile de mentinere
preincalzite, amplasate pe carucioare;

- dupa golirea topiturii in aceste caldari,
carucioarele sunt mutate in hala de
productie veche pand la solidificarea la
partea superioard a masei topiturii si
formarea zgurii;

- dupa solidificarea la partea superioard a
masei topiturii si formarea zgurii se
continud procesul de rafinare si aliere
similar ca la sarjele din cuptoarele de 1,8
mc.

Cuptorul rotativ de 5 mc este echipat cu
sistem de captare si filtrare gaze, care asigura
indeplinirea cerintelor de protectie a mediului
la evacuarea gazelor tehnologice epurate. La
iesirea din cuptor gazele sunt trecute printr-o
camera de expansiune verticala, cu rolul de
separare a particulelor solide antrenate de
gazele tehnologice din cuptor si de a realiza o
prima racire a acestora.
La iesirea din camera de expansiune gazele
sunt antrenate printr-o tubulaturd montata in
unghi de 90 grade, cu rolul de a crea o rupere
de presiune ce favorizeazd depunerea
particulelor ramase 1in gaze. Aceasta
tubulatura face legdtura intre camera de
expansiune verticald si ciclonul montat pe
fluxul de gaze inaintea filtrului cu saci.

Gazele ricite la temperatura de 110-125 °C

sunt preluate de sistemul de filtru saci, filtrate

si evacuate la cos.

Procesele de rafinare, aliere a plumbului topit utilizate in instalatie corespund celor
prezentat in documentul de referinta

5.4. Cele mai bune tehnici disponibile
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5.4.2.3 Procesele de rafinare a plumbului

Etapele de rafinare care sunt considerate a fi BAT sunt
oricare dintre tehnicile care sunt indicate ca tehnici aplicate,
combinarea proceselor de rafinare va depinde de
materialele continute in lingoul de plumb.

Procesele de rafinare ale plumbului au fost
descrise mai pe larg la punctul anterior.

Procesele au sisteme eficiente de colectare a
vaporilor primari si secundari. Se realizeaza

Inlaturarea cuprului si separarea sub forma de sulfura.
Arsenicul, antimoniul si staniul sunt inlaturate prin oxidarea
cu un amestec de azotat de sodiu si soda caustica, urmata de
prelevarea mecanica a crustei in scopul Inlaturarii cenusii
de oxid. Se poate utiliza, de asemenea, aerul/oxigenul.
Deargintare prin procesul Parkes si inlaturare a zincului

prin distilare in vid. Inlaturarea bismutului prin tratarea cu
un amestec de calciu si magneziu in procesul Kroll-
Betterton.

Procesele trebuie utilizate cu sisteme eficiente de colectare

a vaporilor primari si, daca este cazul, a celor secundari.
Controlul temperaturii cazanelor de rafinare prezintd o

controlul temperaturii cazanelor de rafinare.

importanta deosebita pentru a preveni vaporii de plumb, iar
incdlzirea indirectd este mai eficientd In obfinerea acestui
rezultat.

Procesele de rafinare sunt BAT

2.3.3. Modul de asigurare cu utilitatile necesare instalatiilor

Necesarul de utilitati conform capacitatilor de prelucrare este:

Furnizor

Alimentarea cu gaze naturale a instalatiei
se face prin reteaua de distributie gaz
metan din incintd, de la SNT, prin
cuplare la conducta SRM Copsa-Mica
apartinand E-on Gaz Romania Tg.Mures,
in baza contractului de furnizare gaze
naturale nr. 1000374253/01.10.2009
Alimentarea cu energie electrica este
asigurata din reteaua de medie tensiune a
sistemului energetic zonal in baza
contractului de furnizare energie electrica
nr. 785/29.05.2008 1incheiat cu S.C.
Electromecanica S.A., prin intermediul
postului de transformare PT existent in
incinta

Centrale termice pe amplasament
Reciclare totala efluent filtrat al statiei
neutralizare; alimentare din reteaua
potabila locala gestionata de Serviciul
Public Copsa Mica; captare de apa din

Cantitatea anuala
10.512.000 Nmc

Denumirea
Gaze naturale

Energie electrica 18.540.000 kWh

46.940 MWh
19.663 mc/an

Energie termica
Apa
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| | [ putul situat in incinta

in instalatie, principalii consumatori de energie sunt:
- Cuptoarele rotative, vetrele de temperare si oalele de rafinare;
- Utilajele din instalatia de sfaramat baterii si separare umeda;
- Utilajele din instalatia de producere a sulfatului de sodiu;
- Ventilatia halelor;
- Sistemele de purificare efluenti gazosi.

Necesarul resurselor energetice pe baza recomandarilor documentului de referinta sunt:

Conform prezentarii din documentul de referinta cap. 5.2.1. (Cap. 5.2. prezentarea emisiilor si a nivelului de
consum),cerintele energetice pentru diferite procese de obtinere a plumbului variaza pe o scara larga, depinzand
de calitatea alimentarii §i a produselor de utilizarea caldurii latente a deseurilor si de subprodusele obtinute.

In Tabel 5.14. din documentul de referinta sunt prezentate necesitatile energetice medii  pentru
diferite tipuri de procese de obtinere a plumbului

Proces Electric, Cirbune, kg/t | Gaz natural, 02, Fier,
kWh/t Pb Pb Nmc/t Pb Nmc/t Pb kg/t Pb

Cuptor cu vatrd | 50 100 - 140 35 65 - 110
pentru plumb
secundar
Cuptor cu vatrd | 160 60 65 90 30
rotativa
Secundar, cu sistem
CX si productie de
Na,SO,
Consumuri pentru | 140 -230 - 90 - 125 mc/t | 120 -160 mclt | -
cuptorul rotativ de | kWh/t Pb Pb rafinat, aliat | Pb rafinat, aliat
5 mc in instalatie rafinat, aliat

Valorile sunt mai mari deoarece calculul este ficut pentru tona de plumb rafinat, aliat care include
si consumurile de la rafinare — aliere.
BAT nu specifica foarte clar daca consumurile raportate la plumbul brut sau plumbul finit produs.

Documentul de referinta.Cap. 2. Procese si echipamente comune
2.11.Recuperarea energiei
Cateva exemple tipice ce constituie tehnici de luat in considerare pentru utilizare in procesul de
producere a metalelor neferoase :
o Folosirea aerului Tmbogatit cu oxigen sau oxigenului in arzdtori reduce consumul de energie,
permitand topirea autogend sau arderea completd a materialului carbonifer. Volumele gazelor
reziduale sunt reduse semnificativ permitand sa se utilizeze exhaustoare mai mici.

e Materialul de captusealda a cuptorului poate, de asemenea, influenta balanta intr-o operatie de
topire.

In instalatia REBAT:

- Se foloseste la cuptoare aerul imbogatit cu oxigen.

- Cuptorul rotativ de 5 mc este captusit cu  materiale izolatoare compuse din 3 straturi de
izolare si rezistenta , eficiente.

- In timpul topirii materialelor cu plumb, in cuptoarele metalurgice continutul de carbon din
separatori - este folosit pentru reductia metalelor si formarea zgurii .

Obiective 2013 Rebat asa cum rezulta din raportarea RAM 2013 sunt:
Productie de plumb (to)(min) - 12500

Randament de recuperare (%)(min) - 55%

Consum de oxigen (mc/toPb recuperat)(max) - 150
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Consum de energie electrica (kwh/toPb recuperat)(max) - 160
Consum de gaz (mc/toPb recuperat)(max) - 110

Conform datelor din RAM 2013 urmitoarele date de consum au fost evidentiate:

— Consum de energie — anul 2012/2013:

Denumire UM 2012 2013
Energie electrica | MWh 2.122,632 1.885,531
Gaz natural Nmc/an 1.417.308 1.327.531

— Consum de apa — anul 2012/2013:

Denumire UM 2012 | 2013
Apa tehnologica mc - -

Apa potabilad mc 3.851 | 6.628
Apa subterana (sursa secundara) mc 47 632

Date de productie:

- cantitatea de acumulatorii uzati reciclati /2013 = 21250,042 t,

- cantitate de plumb finit produs in 2013 = 12463,421 t.
Rezulta un consum efectiv in 2013 de 151,2 kWh/t Pb rafinat, energie electrica si 106,51 Nmc/t Pb
gaze naturale, ceea ce evidentiaza incadrarea in Obiectivele 2013 asumate de Rebat prin RAM 2013.

in anul 2009 a fost efectuat un audit extern de eficientd energetica, care s-a finalizat cu un plan de
masuri pentru reducerea consumurilor energetice, care prevede:

- Montarea de baterii de condensatori pentru compensarea factorului de putere;

- Eliminarea fazei de turnare in targi;

- Montarea echipamentului de monitorizare orara energie;

- Folosirea filtrelor de igiena si tehnologie numai atunci cand este nevoie;

- Folosirea de invertoare/variatoare de turatie acolo unde se justifica;

- Punerea la iluminatul exterior a unui senzor zi/noapte;

- Verificarea instalatiei de gaz a.i. sa nu existe scurgeri;

- Urmarirea scadentei verificarii metrologice a aparatelor (termocuplelor) de masurare

temperatura.

in anul 2013 s-au efectuat urmatoarele audituri interne de mediu care vizeaza eficienta energetica,
descrise mai jos, conform paragrafului 14.11.din AIM referitor la raportari catre autoritatea de mediu:
1). Primul audit s-a realizat in data de 17.12.2013 fiind o cerinta impusa prin autorizatia integrata de
mediu si a fost efectuat de catre dl Marin Lantos manager TQM Rombat .Tema auditului a fost
determinarea eficientei utilizarii apei pe amplasament.
2). Al doilea audit in domeniul eficientei energetice a activitatii de la Rebat a fost efectuat in data de
19-20.12.2013 de catre dl Tofan Gavril Sef Mentenanta Rombat. Auditul evidentiaza faptul ca desi a
crescut productia anuala de plumb cu 1183.76 to (crestere de 10.5%) in 2013 fata de anul 2012,
consumul total de energie electrica s-a redus cu 9.7% fata de 2012, ceea ce demonstreaza interesul si
efortul deosebit depus de catre conducerea Rebat in acest scop.
Obiectivele pe anul 2014 : sunt prevazute urmatoarele masuri de reducere a consumului de oxigen,
gaz metan si energie electrica:

e Scaderea consumului de oxigen prin:

— Mentinerea actualului nivel de consum concomitent cu cresterea productiei;
e Scaderea consumului de gaz metan si energie electrica prin:
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— Mentinerea actualului nivel de consum concomitent cu cresterea productiei;
— Zero loturi de plumb care sa necesite reprocesarea;

2.3.3.1. Alimentare cu gaze naturale

Alimentarea cu gaze naturale a instalatiei se face prin reteaua de distributie gaz metan din incinta, de la
SNT, prin cuplare la conducta SRM Copsa-Mica apartinand E-on Gaz Romania Tg.Mures, in baza
contractului de furnizare gaze naturale nr. 1000374253/01.10.20009.

2.3.3.2. Alimentare cu energie electrica

Alimentarea cu energie electrica a acestei unitati este asigurata din reteaua de medie tensiune a
sistemului energetic zonal in baza contractului de furnizare energie electrica nr. 785/29.05.2008
incheiat cu S.C. Electromagnetica S.A., prin intermediul postului de transformare PT existent in
incinta. Alimentarea se face in baza avizului tehnic de racordarea la R.E.D. nr. 1323/30.06.2004.

De la postul de transformare, prin intermediul tabloului general de joasa tensiune (amplasat in cladirea
postului de transformare) este asigurata alimentarea cu energie electrica a tuturor consumatorilor din
incinta.

Masura energiei electrice consumata se face la tabloul general de joasa tensiune, prin montarea de
contoare electronice de energie activa si reactiva la nivelul baretelor de alimentare.

2.3.3.3. Alimentare cu energie termica

Energia termica si apa calda, necesare spatiilor administrative si laboratorului de analize sunt preparate
folosind trei centrale murale pe gaz metan: doua cu putere de 24 kW cu sistem turbo la sediul
administrativ si cabina poarta si una de 74 KW la vestiar cu cos cu tiraj natural.

Centralele termice de  dispun de camera de ardere etansa, cu aprindere electronicd, echipatd cu
schimbator de caldura in placi, pompa de circulatie pentru circuitul de incalzire .

- randament : intre 89%-91%

2.3.3.4. Alimentare cu apd in scop potabil si tehnologic.

Alimentarea cu apa potabila
Sursa: reteaua de apd a orasului Copsa Mica.

In scopul alimentarii cu apa, unitatea detine contractul de furnizare apa si canalizare nr.112 /
04.04.2006 incheiat cu S.C Apa Tarnavei Mari S.A. - Serviciul Public Copsa Mica, gestionarul retelei
hidroedilitare din zona industriald din care face parte obiectivul.

in scopul functionarii obiectivului exista obtinuta Autorizatia de GA nr. 169 /12.10.2010, revizuita la
data de 15.11.2011, emisa de Administratia Bazinala de Apa Mures.

Sursa de rezerva: put amenajat, h=10 m, echipat cu instalatie tip hidrofor si aparat de masura.

Volume totale de apa potabila autorizate:

zilnic maxim: 8,28 mc/zi = 0,10 I/s

zilnic mediu: 6,90 mc/zi = 0,08 I/s

zilnic minim: 4,67 mc/zi = 0,05 I/s

anual: 2,24 mii mc

Apa prelevatda va fi consumatd in scop igienico — sanitar pentru personalul angajat si intretinerea
curdteniei. Pentru baut este asigurata apa imbuteliata.

Functionarea unitatii este permanenta: 325 zile-an, 24 ore/zi, 3 schimburi

Instalatii de alimentare: brangsament Dn 110 mm, la reteaua de apa potabild. Apa prelevata este
contorizata.

Alimentarea cu apa tehnologica
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Necesarul de apa tehnologica, este asiguratad in principal din recircularea apelor uzate tehnologice
dupa neutralizarea acestora in statia neutralizare si filtrare, din apele pluviale colectate de pe suprafata
amplasamentului, si numai ca o rezerva, poate fi asigurat din reteaua administrata de Serviciul Public
de Gospodarire Comunala si Locativa Copsa Mica.
Pentru asigurarea cantitatii de apa tehnologica necesara in cadrul tehnologiei adoptate, precum si
pentru spalarile impuse de procesul de productie, nu sunt necesare surse suplimentare de apa; apele
uzate de spalare si cele acide, ca si electrolitul colectat pe trasele din spatiile de productie sunt
neutralizate 1n statia de neutralizare a unitatii si apoi apele rezultate sunt recirculate in totalitate.
Ca sursa de rezerva exista bransament Dn 110 mm la reteaua de alimentare cu apa a orasului
(Serviciul Public Copsa Mica).
Pentru unele faze ale procesului tehnologic normele de consum sunt urmatoarele (consum mediu de
cca. 35,72 mc/zi):
o Preparare lapte de var - solutie Ca(OH), cca. 20% conc.- necesar la neutralizare electrolit, ape
acide si ape de spalare - 5,3 mc/zi;
o Ininstalatia tehnologica (raciri lingouri de Pb) si spalari platforme - 20,42 mc/zi;
o La instalatia de sfaramare - 10,0 mc/zi.
Consum total de apa este:
» Necesarul total fiind:
» un consum maxim Qmed de 45,24 mc/zi = 0,52 I/s;
» consumul mediu Qmax de 42,62 mc/zi = 0,49 I/s;
» consumul minim Qmin = 38,84 mc/zi = 0,45 I/s;
» Cerinta de apa (apa potabila, in scop tehnologic fiind folosita apa de reactie si apa pluviala
recirculata ).
» un consum maxim Qmed de 8,28 mc/zi ;
» consumul mediu Qmax de 6,90 mc/zi ;
» consumul minim Qmin = 4,67 mc/zi;
anual 2,2 mii mc.
Gradul de recirculare interna a apei tehnologice este de 100%.

Inmagazinare, distributie:
o Sunt doua rezervoare cilindrice supraterane de cate 1300 mc fiecare, pentru ape
tehnologice;
o O basa de colectare — pompare ape pluviale de 18 mc;
o Un rezervor de 10 mc pentru apa menajera din putul de incinta din Polstif.

Instalatii de tratare a apei
Apa se asigurd la nivelul de calitate asigurat de sursa.

Instalatia de stingere incendii
Sunt montati: 1 hidrant exterior langa un rezervor de 1300 mc si 4 hidranti interiori la hala de
productie.

2.3.3.5. Managementul apelor uzate.

Din activitatea rezulta urmatoarele tipuri de ape uzate, care sunt colectate in sistem separativ:
- ape uzate fecaloid - menajere;
- ape uzate tehnologice;
- ape pluviale.

Nu se evacueaza ape uzate menajere si tehnologice de pe amplasament in emisar natural sau in
canalizarea orasului.

Volume de ape uzate autorizate sunt conform autorizatiei de gospodarire a apelor, astfel:
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Denumire UM | Cantitate autorizata | Receptori autorizati
Apa uzata tehnologica mc | Nu este cazul Stocata in rezervoare
proprii impreuna cu
apa pluviala
Apa uzata menajera mc | 6200 2 bazine vidanjabile
Apa pluviala mc | Stocata in rezervoare | In situatii
proprii , pentru exceptionale raul
folosinta interna Tarnava Mare.

Apele uzate fecaloid menajere se colecteaza prin reteaua internd de canalizare si cea exterioara de
incinta si sunt conduse catre cele doua bazine vidanjabile bicompartimentate (unul de 4 m x 3,3 m x 2
m X 2 compart.= 53 mc si celalalt de 3,3 m x 2,3 m x 2 m = 15 mc), iar bazinele sunt vidanjate periodic
de catre SC Gospodarie Comunala SA Medias si apoi transportate la statia de epurare locala.

Valorile substantelor poluante nu vor depasi urmatoarele limite (conf. HG nr. 188/2002, cu
modificarile si completarile aduse prin HG nr. 352/2005):

N Categqua Indicatori de calitate Valori admise

crt. apei

1 Ape uzate | Cei impusi de administratorul | NTPA 002/2005 sau alte limite
fecaloid- statiei de epurare impuse de administratorul statiei de
menajere epurare

Frecventa de determinare a indicatorilor de calitate ai apelor uzate fecaloid-menajere este cea stabilita
de administratorul statiei de epurare.

Apele uzate tehnologice se colecteaza, se neutralizeaza, se stocheaza in cele doua rezervoare
supraterane de 1300 mc/fiecare. Procentul de recirculare a apei tehnologice in proces este de 100 %, la
un volum cca.de 35,72 mc/zi. Detaliile instalatiei de tratare a apelor uzate tehnolgice au fost prezentate
impreuna cu intreaga activitate din instalatie.

Apa provenitd din precipitatii

Cursul receptor, in perioadele cu precipitatii, nu suferda un impact negativ datorat acestui tip de ape
provenite de pe suprafata obiectivului, deoarece apele pluviale, sunt colectate si utilizate in scop
tehnologic, iar dupa neutralizare sunt recirculate in procent de R = 100% (apele sunt colectate si apoi
dirijate intr-o basa de colectare — un bazin bicomartimentat de cca. 18 mc de unde se pompeaza in
rezervoarele supraterane de ape tehnologice de cate 1300 mc fiecare).

Alte elemente privind autorizarea folosintei
Se vor monitoriza urmatorii indicatori de calitate ai apelor subterane:

Punct de recoltare al
probei

Frecventa de

Indicatori de calitate .
determinare

Categoria apei

Ape subterane pH Semestrial din proba | Din forajul existent
reziduu fix momentana
Fe total (Fe =" +Fe *)
CCO-Cr Anual  din  proba
Sulfati momentana

Calciu (Ca ©)
Plumb (Pb “)
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Scopul acestor analize il constituie urmarirea evolutiei in timp a calitatii apei subterane si prin aceasta
evidentierea influentei activitatii desfasurate pe amplasament asupra apei freatice.

Inrautatirea In timp a calitatii apei freatice duce la concluzia ca activitatea are un impact negativ
asupra apei freatice, urmand a se impune depistarea si inlaturarea in regim de urgentd a sursei de

poluare.

Analizele cuprinse in raportul de incercare nr. 97/19.06.2009 reprezinti proba martor pentru restul

determinarilor

Evacuarea surplusului de ape pluviale in perioade cu precipitatii abundente

Indicatori de calitate Valori admise Frecveqta i Observatii
determinare

pH 6,5-85 In perioada de | Unitatea va anunta

Materii in suspensie 60 mg/l evacuare a Administratia bazinald de apa

Fe total (Fe * 1Fe 3+) 5 m/l SU[pIUSUIUI de | Mures perlgadaAde c}escarAcare a

- apa apelor pluviale in Raul Tarnava

Plumb (Pb ™) 0,2 mg/l Mare si va asigura

Reziduu fix 2000 mg/I monitorizarea apelor evacuate.
Depasirea  valorilor  admise
conduce la aplicarea de
penalitati conform
OUG798/2005

Produse petroliere 5 mgl/l

Cerinte BAT privind gestionarea apei uzate

Prevederile documentului de referinta ,,BAT in
procesele de productie ale metalelor neferoase”
decembrie 2001

Situatia in instalatia analizata

Documentul de referinta. Cap. 5.4.3. Ape
uzate.

Tehnicile indicate in sectiunea 2.9 sunt tehnicile
care trebuie luate in considerare.

In numeroase instalatii, apa de ricire si apa
reziduald tratatd, inclusiv apa pluviala, se
refolosesc sau se recicleaza in cadrul proceselor.
In instalatie, apa pluviali de pe platforme, apa
tehnologica uzata, tratatd se recicleaza in cadrul
proceselor.

2.9.2.1 Masuri integrate in procesele tehnologice

Tabel 2.16 Privire de ansamblu asupra
reciclarii si refolosirii apei.
Procesul de
Sursa productie de
plumb secundar

Controlul poludrii aerului "
umed
Apa de racire =
Concasarea bateriilor "

Tratarea electrolitului, a apelor acide si de
spalare in instalatie
Instalatia de tratare a electrolitului, a apelor acide si a
apelor de spalare este parte integrantd din intregul flux
tehnologic de recuperare a plumbului din baterii uzate.
Din procesul de sfaramare si taiere a bateriilor uzate
rezultd o cantitate variabild de acid sulfuric diluat,
electrolit; se poate considera ca 23% din masa
acumulatorilor uzati reprezinta electrolitul care trebuie
neutralizat.
Pentru neutralizarea electrolitului
necesar a se folosi hidroxid de calciu :
H,SO, + Ca (OH)2 ------- > Ca (SO4) *
2 H,0
La aceste cantitati se adauga si apele de spalare din
sectii si a platformelor, care sunt incédrcate cu acid
sulfuric avind o concentratie practic necunoscutd; de
aceea pot fi luate in calcul dilutii mai mari care conduc
la triplarea debitului considerat prin calcul.
Potrivit Schemei tehnologice detaliate a Statiei de
tratare si epurare, prezentatd in Anexa 1, procesul de

respectiv  este
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Prevederile documentului de referinta ,,BAT in
procesele de productie ale metalelor neferoase”

Situatia in instalatia analizata

decembrie 2001
Sortarea componentelor . tratare este urmatorul:
Desulfatare pastei de . - Colec_'garea elect(olltulw _de la De_zmemprare
lumb baterii se face printr-un sistem de rigole si este
pium condus la bazinul de colectare electrolit de unde

Tehnicile de recirculare si reciclare sunt masuri
integrate in proces.

Reciclarea implicd recircularea lichidului catre
procesul unde a fost generat. Refolosirea unui efluent
inseamna recircularea apei de la o sursd pentru alte
scopuri .

In mod normal, un sistem de reciclare necesiti o
tehnicd de tratare de baza sau o purjare a cca. 10 % din
lichidul circulant pentru a preveni formarea
particulelor solide in suspensie a metalelor si a
sarurilor in sistemul de recirculare.

2.9.2.2 Tehnici de capat de conducta

Pentru a reduce concentratia poluantilor din apa, se
utilizeaza tehnici de capat de conducta ca precipitarea
chimica, sedimentarea sau flotarea si filtrarea.

Aceste tehnici, In mod normal, sunt utilizate impreuna
in partea finald sau centrala a instalatiei

de tratare a apelor uzate dar cateodata este preferabil
sa se precipite metalele din fluxul tehnologic Tnainte sa
se amestece cu alti efluenti.

2.9.2.2.1 Precipitarea chimica

Precipitarea chimica este utilizata in principal pentru a
indeparta ionii metalici solubili din efluentul lichid.
Metalele solubile pot fi precipitate din apa uzatd prin
reglarea valorii pH-ului. Un reactiv ca hidroxid de
calciu, hidroxid de sodiu, sulfura de sodiu sau
combinatia reactivilor se adaugd la efluent si se
formeaza compusi insolubili cu metal pentru a forma
precipitate.

Acesti compusi insolubili dupa aceea pot fi indepartati
din apa prin filtrare si sedimentare. Adaugarea unui
coagulant sau floculant, care ajutd la formarea
floculelor mai mari, care se pot separa mai usor, este
utilizatd frecvent pentru a Tmbunatati performanta
sistemului.

Precipitarea este folositd, de obicei, pentru a Indeparta
metalele grele din curentul de apa uzata cum este
indepartarea fierului, plumbului, zincului, cromului,
manganului, molibdenului, etc.

2.9.2.2.2 Sedimentarea

Sedimentarea este tehnica de separare a solidelor de
lichide, care utilizeazad forta gravitationala pentru a
separa complecsii metalici insolubili si particule solide
din efluentul lichid. Sedimentarea poate si aiba loc
intr-0 varietate de vase de sedimentare diferite ca
bazine de sedimentare, lagune, sau rezervoare de
sedimentare speciale (ingrosatori, limpezitori) cu un
dispozitiv de indepartare a namolului de la fundul

cu ajutorul pompei cu membrana este
transvazat in rezervorul de colectare care
asigura alimentarea filtrului de impuritati
nivelul in bazinul de colectare este asigurat de
un sistem automat integrat in sistemul general
de automatizare a instalatiei;

Filtrul de impuritati este de tip presd cu
camere, cu rame din PPHD; aici sunt retinute si
ultimele impuritdti care nu au fost retinute in
bazinul de colectare;

- Apele de spalare din sectii si din stagie sunt
colectate in base  de unde prin intermediul
pompelor cu membrand  sunt transvazate in
rezervorul de colectare, de unde se amesteca cu
electrolitul epuizat si sunt introduse in filtrul de
impuritati

- Filtratul de la filtrul de impuritati este
transportat in rezervorul orizontal de colectare
filtrat , de unde cu ajutorul pompei centrifuge
este transvazat in rezervoarele verticale de
colectare filtrat ;

- Din rezervoarele verticale de colectare filtrat cu
ajutorul pompelor cu membrand antiacide
filtratul este transvazat in vasele deschise de
neutralizare acid prevdzute cu agitator , unde
are loc reactia de neutralizare dintre apele acide
si laptele de var conform reactiei ardtate mai
sus;

- Laptele de var este preparat in vasele de
preparare slam de var, de unde cu ajutorul
pompelor centrifuge autoamorsabile este
transavazat in vasele deschise de neutralizare
acid prevazute cu agitator ; Dozarea se face in
functie de pH-ul citit direct in vasul de reactie si
mentinut in limitele 6,5 — 8,0;

- Dupa neutralizare se obtine o suspensie de gips
care este transavazata cu ajutorul pompelor
centrifuge autoamorsabile, 1in rezervoarele
verticale pentru suspensie de gips din care se
alimenteaza filtrul de gips care este de tip presa
cu camere, cu rame din PPHD;

Dupa filtrarea suspensiei de gips, gipsul rezultat se
depoziteaza pentru valorificare iar apa rezultata este
utilizata in proces si pentru spalare platforme. Lichidul
limpedele este condus prin intermediul unei pompe in
vasul de recirculare  de unde apa este trimisa in
sistemul de recirculare la consumatori.

Instalagia de sfardmare baterii este prevazuta cu un
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Prevederile documentului de referinta ,,BAT in
procesele de productie ale metalelor neferoase”
decembrie 2001

Situatia in instalatia analizata

rezervorului. Bazinele de sedimentare care se
utilizeaza Tn mod obisnuit, sunt de forma rectangulara,
patraticd sau circulard In plan. Namolul, care este
indepartat din etapa de sedimentare , poate fi
dehidratat, prin utilizarea de exemplu, a unei prese de
filtrare in vacuum. Filtratul rezultat poate fi retrimis la
inceputul procesului de tratare a efluentului sau la
treapta de proces, la care el a fost produs, depinzand
de procesul de tratare.

2.9.2.2.3 Filtrarea

Tehnicile de filtrare sunt utilizate, iIn mod normal,
pentru separarea solid/lichid si ca treaptd finala de
limpezire 1n procesul de tratare a apelor uzate.
Unitatea de filtrare este situatd, de obicei, Intre treapta
de sedimentare si controlul final pentru a Indeparta
particulele solide aduse de la treapta precedenta de
purificare. Filtrarea poate sa aiba loc intr-0 varietate de
diferite sisteme de filtrare, depinzand de particulele
solide care urmeaza sa fie indepartate.
2.9.2.3 Tehnici de control ale
tehnologice pentru tratarea efluentilor
Au fost dezvoltate procese de functionare si control in
acest sector. Se utilizeaza urmatoarele tehnici :

* Se utilizeazd in mod extensiv sisteme de dozare a
reactivilor

* Se utilizeazd controlul prin microprocesoare a
alimentarii cu reactivi si a randamentului instalatiei. Se
utilizeaza monitorizarea on-line a temperaturii,
turbiditatii, pH-ului, conductivitatii, REDOX, TOC, a
metalelor si a debitului

* Operatorii sunt instruiti §i evaluati in folosirea
instructiunilor de functionare si in utilizarea tehnicilor
de control moderne descrise

* Nivelele de supervizare sunt optimizate pentru a
folosi avantajele celor de mai sus si pentru a mentine
responsabilitatea operatorului.

* Se utilizeaza sistemele de management al mediului si
calitatii.

* Se utilizeazd un sistem de intretinere solid. Se
utilizeaza din ce in ce mai mult un personal de
intretinere devotat care face parte din echipele de
operatori.

proceselor

racord de legatura RX la statia de neutralizare ape,
care este in mod normal inchis. Acesta are rol de
siguranta in exploatare in sensul ca poate fi deschis si
activat in situatii exceptionale, de exemplu la aparitia
unei defectiuni pe ramura de desulfatare, permitand ca
pe perioade limitate de timp tratarea electrolitului
epuizat sa se realizeze in statia de neutralizare.

In instalatie se utilizeaza tehnici de control a
proceselor de tratare a efluentilor: se utilizeaza sisteme
de dozare a reactivilor, se utilizeazd controlul prin
microprocesoare a alimentdrii cu reactivi §i se
monitorizeazd on - line  sau local parametrii
importanti.

Operatorii sunt instruiti si evaluati in folosirea
instructiunilor de functionare si utilizarea tehnicilor de
control moderne.

Tehnicile utilizate in instalatie sunt tehnicile indicate in documentul de referinta, care trebuie

luate in considerare la determinarea BAT.
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2.3.4. Modul de reciclare si eliminare a deseurilor rezultate din activititile desfasurate

Conform documentului de referintd, productia de metale neferoase din materii prime primare si
secundare este raportatd la generarea unei game largi de produse secundare, produse intermediare si
reziduuri. Aceste reziduuri se produc in diferitele stadii ale procesului de productie, cum ar fi operatiile
metalurgice, procesele de topire sau tratarea gazelor reziduale si a apelor reziduale.

Conform legislatiei UE , in prezent multe din aceste reziduuri sunt considerate drept deseuri. Si totusi,
industria metalelor neferoase de multe decenii utilizeazd multe reziduuri drept materie primd pentru
alte procese si a fost stabilitd o retea extensiva a operatiilor metalurgice pentru a creste recuperarea
metalelor si pentru a reduce cantitatea de deseuri de depozitat pe rampele de deseuri. S-a semnalat ca
unele masuri legislative de control al miscarii deseurilor ingreuneaza reciclarea reziduurilor la
operatiile metalurgice .

In cele ce urmeaza ne vom referi la deseurile tratate in Cap. 2.10 si care sunt denumite reziduuri,
urmand ca in Cap. 4.3 sa fie detaliat sistemul de management al deseurilor la REBAT Copsa Mica.

Reziduuri de la taierea bateriilor

Dupa taiere rezulta:

- monoblocurile, golite de grupuri si de electrolit, care se spald in cuva cu apa si se aranjeaza
pe palet pentru a fi duse la moara de macinat produse de PPCo;

- grupurile intregi formate din placi, punti si separatori, ce sunt puse in containere si trimise
la Depozitul de preparare sarja;

- capacele cu borne taiate, care se spald si se trimit la masina de scos terminale unde rezulta
Pb deseu si capace care se trimit la moara de macinat;

- electrolitul dupa scurgere este trimis printr-un canal colector la o basa de unde se va dirija
prin conducte la statia de tratare in situatii exceptionale cand instalatia de desulfatare nu
functioneaza, sau la instalatia de producere a sulfatului de sodiu;

- deseul de Pb amestecat cu PPCo provenit de la tdiere si de la scos terminale va fi
transportat la Depozitul de preparare sarja;

Reziduuri de la sfaramarea bateriilor

- Separatori: reprezinta plasticul greu, fiind o polietilend microporoasa cu continut variabil de
SiO, ,C si polietilena,etc. Acest produs se va depozita temporar in saci mari, in
depozitul nou, existent pe platforma REBAT Copsa Mica. Se are in vedere stabilirea
posibilitatii de prelucrare a separatorilor in cuptoarele rotative existente in cadrul REBAT sau
eliminarea finala a acestora la un depozit ecologic.

- Ebonita: este un material plastic, o rasina dura, rigida, lucioasa care se obtine din cauciuc
natural prin vulcanizare cu sulf si ulei de in. Are un continut variabil de sulf intre 30 si 40%.
Ebonita apare ocazional in componenta bateriilor fiind in continua scadere, tendinta este de
eliminare totala a ebonitei din fabricatia de baterii noi.

Pentru perioada cat se fabrica, instalatia pentru sfaramarea - separarea bateriilor uzate are
posibilitatea separarii ebonitei, urmand a fi eliminata prin trimitere la depozite ecologice.

- Fractiunea feroasa: apare sporadic, in cantitati necuantificabile.

In cadrul instalatiei fierul existent se separd magnetic si poate fi utilizat ca agent de reducere
in cuptorul rotativ de topire a plumbului sau poate fi comercializat ca fier vechi.
Reziduri din procesul de topire
Cele mai importante reziduuri provenite de la topirea plumbului sunt scoarte, zgura , inlaturate in
timpul proceselor pirometalurgice. Zgura este generata de reactia elementelor de formare a zgurii, cu
fondanti adaugati. In procesul de topire zgura este lichida si are o densitate diferita fatd de metalul topit
si de aceea poate fi separata.
Cele mai multe scoarte generate de operatiile de rafinare si operatiile de aval in procesele de producere
a metalelor neferoase, pot fi de obicei, reciclate sau refolosite pentru viitoarea recuperare a metalelor.
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Alte reziduuri: captuselile si materialele refractare uzate. Acestea rezulti cand materialele

refractare se desprind de la cdptuseala cuptorului
completa.
Reziduuri de la sistemele de reducere

sau cand captugeala cuptorului necesita o reinnoire

Sistemul de reducere este o altd sursa majora de materiale solide. Acestea sunt praful din gazele

reziduale ca si alte deseuri solide ca materiale de

filtrare uzate.

Praful de la depozitarea si manipularea materiilor prime din procesele de pre-proces este colectat de
sistemul de desprafuire (de obicei, sac filtru) si trimis inapoi in procesul principal sau la un topitor.

Cand curatarea gazelor de ardere are loc intr-un

sistem de desprafuire uscata, materialele de filtru

trebuie 1nlocuite ocazional. Filtrul contine componente metalice si particule din proces.
Materialele de filtru este folosit in procesul tehnologic.

Reziduuri de la tratarea efluentilor lichizi

Din procesele pirometalurgice de la producerea metalelor neferoase nu rezulta ape uzate nocive.
Cele mai importante reziduuri din aceste sisteme de tratare este gipsul (CaSOs) si sulfati si hidroxizi metalici.

Tehnici aplicate de societate pentru conformarea cu cerintele BAT

Prevederile documentului de referinta ,,BAT in

procesele de productie ale metalelor neferoase”
decembrie 2001

Situatia in instalatia analizata

5.4.4. Reziduurile care rezulta din proces

Principiile BAT includ prevenirea $i minimizarea
deseurilor si refolosirea reziduurilor de fiecare data
cand acest lucru va fi posibil.

Industria este extrem de eficientd; in aceste situatii,
optiunile de utilizare si tratare pentru unele reziduuri
rezultate din producerea de plumb si zinc sunt
prezentate in tabelele 5.29 - 5.30.

2.10.3 Tehnici de luat in seama 1n
determinarea BAT
2.10.3.1 Minimalizarea reziduurilor din

procesele metalurgice

Cum a fost demonstrat, scoarta de plumb si o
mare cantitate de zgura generata in procesele de
topire pot fi reciclate sau refolosite intr-un larg
domeniu.

Captuselile uzate si materialele refractare nu pot fi
evitate complet, dar o scadere a cantitatii lor poate
fi obtinuta prin urmatoarele masuri:

» Constructia grijulie a captuselii de caramida a
cuptorului

* Folosirea continud a cuptorului si astfel,
minimalizarea variatiilor de temperatura

* Scurt timp de impact al agentilor din flux

* Evitarea agentilor agresivi din flux

« Curatarea cu grija a cuptoarelor si creuzetelor

* Reducerea rotarii cuptoarelor

2.10.3.2 Minimalizarea reziduurilor rezultate
din sisteme de reducere
Asa cum a fost descris mai sus, sursa cea mai

Scoartele si zgura de plumb sunt reciclate in
instalatie.

Constructia captuselii cuptoarelor se face cu grija,
se evita variatille de temperatura si impactul
asupra captuselii a agentilor de flux. Curatarea
Cuptoarelor se face cu grija.

Refolosirea reziduurilor se face ori de cate ori
acest lucru este posibil, asa cum s-a prezentat in
textul anterior tabelului.
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Prevederile documentului de referinta ,,BAT in

procesele de productie ale metalelor neferoase”
decembrie 2001

Situatia in instalatia analizata

importanta a reziduurilor generate de sistemele de
reducere este praful din gazele de ardere .

Volumul de gaze din proces care urmeaza sa fie
purificate, este puternic dependent de tipul de

cuptor. De exemplu, un cuptor total etans genereaza
mult mai putin praf din gaze decat un cuptor semi-
inchis sau deschis. Praful cu continut de metal poate fi
reciclat normal catre topitor sau vandut catre viitori
beneficiari pentru uzul altor facilitati de metale
neferoase.

Cantitatea de saci de filtrare uzate poate fi redus prin
folosirea de materiale de filtrare moderne care sunt
mai robuste. Sacii de filtrare sunt caracterizati ca o
tehnicd de reducere care nu necesita prea multa
mentinere. In cazul vatamarii filtrului, acel
compartiment de filtru poate fi izolat pana ce se poate
repara 1n sigurantd. Normal, un schimb de filtru

este necesar, cand 10-20 % a compartimentelor de
filtru au fost scoase din functiune.

Inlocuirea sacilor filtru cu tesaturi moderne fiabile este
de multe ori este usoara, dar necesitatile tehnice si
investitiile asociate pentru fiecare caz trebuiesc luate
in considerare. Sacii-filtru uzati pot fi reciclati spre
topitor.

Evitarea evacuarilor apelor de racire incarcate termic
se poate realiza prin folosirea a catorva sisteme de
racire, cum ar fi sisteme de racire Inchise, semi-inchise
si prin tehnici de racire cu ciclu deschis (turnuri de
racire). Daca un sistem inchis de récire (de ex. racitor
de aer) este folosit, apa de racire poate fi redusa, fiind
nevoie de purjare pentru a evita depunerea sarurilor.
Se iau in considerare urmatoarele:

* Revizuirea minimalizarii deseurilor poate fi condusa
periodic in acord cu un program

* Participarea activa a personalului poate fi incurajata
in acest domeniu

* Monitorizarea activa a materialelor amintite si
balanta de materii potrivita trebuie sa fie
corespunzatoare. Monitorizarea trebuie sa cuprinda
apa, energia si caldura.

* Trebuie sa se inteleagd foarte bine costurile, asociate
cu productia de deseuri in cadrul procesului. Acesta
poate fi atins prin folosirea practicilor de contabilitate
care asigura faptul ca depozitarea finald a deseurilor
sau alte costuri importante pentru protectia mediului
sunt atribuite procesului implicat i nu sunt tratate
simplu ca o laturd suplimentara

Cuptoarele rotative sunt etanse ceea ce reduce
generarea de praf. Praful este reciclat in cuptor. Se
folosesc saci filtranti de calitate si care sunt
reciclati in cuptor. Apele de racire la cuptorul de 5
mc se folosesc in sistem inchis si se utilizeaza un
racitor cu aer.

Minimizarea deseurilor este un obiectiv
permanent,  personalul  este  constientizat
permanent sa inteleaga legatura costuri asociate
cu productia de deseuri.

Principiile BAT includ prevenirea si minimizarea deseurilor si refolosirea reziduurilor de fiecare data

cand acest lucru va fi posibil sunt respectate.
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2.3.5. Modul de realizare a activitatilor legate de Securitatea si Sanatatea in munca

Pentru realizarea activitatilor legate de Securitate si Sanatatea in munca, precum si pentru Situatii de
Urgenta, S.C. ROMBAT S.A. are persoane desemnate astfel:

- responsabil SSM — d-na ing. Lilana Vaduva ;

- cadru tehnic PSI dl. Ivan loan
In conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanatatea in munca, precum si pentru Situatii
de Urgenta, sunt respectate urmatoarele cerinte:

- intocmirea si revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii de Securitate si Sanatate in munca;

- intocmirea ai revizuirea Dosarului de Organizare a activitatii privind Situatiile de Urgenta;

- identificare pericolelor;

- elaborarea tematicii pentru toate fazele de instruire, stabilirea periodicitatii adecvate pentru
fiecare loc de munca, asigurarea informarii si instruirii lucratorilor in domeniul SSM,
verificarea cunoasterii si aplicarii de catre lucratori a informatiilor primite;

- elaborarea instructiunilor proprii, pentru completarea si aplicarea reglemetarilor de SSM, tinand
seama de particularitatile activitatilor desfasurate in unitate, precum si ale locurilor de munca;

- verificarea cunoasterii si aplicarii de catre toti lucratorii a masurilor prevazute in planurile de
prevenire si protectie, precum si a atributiilor si responsabilitatilor in domeniul SSM stabilite
in fisa postului;

- colaborarea cu lucratorii, reprezentantii societatii si medicul de medicina muncii, in vederea
coordonarii masurilor de prevenire si protectie;

- revizuirea dosarului de organizare a activitatii SSM in conditiile modificarilor survenite in plan legislativ,
tehnic sau organizatoric;

- elaborarea planului de instruire a personalului in domeniul Situatiilor de Urgenta;

- efectuarea instruirii personalului in domeniul Situatiilor de Urgenta;

- testarea cunostintelor dobandite in urma instruirii in domeniul Situatiilor de Urgenta;

- elaborarea planului de evacuare in situatii de urgenta;

- elaborarea planului de dotare cu mijloace de prima interventie in caz de incendiu;

- revizuirea dosarului de organizare a activitatii in domeniul Situatiilor de Urgenta, in conditiile
modificarilor survenite in plan legilslativ, tehnic sau organizatoric;

in conformitate cu normativele legale privind Securitatea si Sanitatea in munci, societatea are incheiat
contractul de furnizare servicii medicale de specialitate medicina muncii nr. 827/59/01.12.2009 cu
Cabinetul medical individual de medicina muncii Dr.VIadut Emanoil Medias (efectuarea servicii
medicale de medicina muncii la angajare in munca, de adaptare, a controlului medical periodic si a
examenului medical la reluarea muncii).

Protectia impotriva incendiilor se desfasoara conform planurilor de interventie specifice in caz de
incendiu, care stabilesc ansamblul masurilor de prevenire, interventie operativa si refacere la
instalatiile pentru care au fost intocmite.

De asemenea sunt intocmite Instructiuni proprii privind Securitatea si Sanatatea in munca, precum si
pentru Situatii de Urgenta pentru fiecare loc de munca.
e Instruirea personalului

Instruirea personalului societatii in domeniul securitatii si sanatatii in munca se face conform
reglementarilor legale in vigoare, generale si specifice tipului de activitate. Categoriile de instructaj
care se efectueaza pe teritoriul societatii sunt:

L.instructajul introductiv general,
2.instructajul specific locului de munca;

3.instructajul periodic;
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4.instructajul special pentru lucrari periculoase.

Instruirea periodica a grupei de interventie pentru stingerea incendiilor si situatii de urgenta se face
conform programului de instruire anual si lunar.

CERTIFICATE DE MEDIU, CALITATE SI SANATATE S| SECURITATEA MUNCII

» Certificat nr. 497261 UM, valabil din 7.04.2014 pana in 6.04.2017 prin care se atesta ca
REBAT, Punct de lucru al Rombat SA, avind ca domeniu de activitate “Colectarea si
procesarea bateriilor uzate pentru productia de plumb si aliaje de plumb” a implementat si
aplica Sistemul de management de mediu conform standardului ISO 14001:2004 + Cor 1 :
2009.

» Certificat nr. 497261 QMO8 valabil din 7.04.2014 pana in 6.04.2017 prin care se atestd ca
REBAT, Punct de lucru al Rombat SA, avand ca domeniu de activitate “Colectarea si
procesarea bateriilor uzate pentru productia de plumb si aliaje de plumb” a implementat si
aplica Sistemul de management al Calitatii conform standardului ISO 9001 : 2008.

» Certificat nr. 077062 BSOH valabil din 25.03.2013 pana in 24.03.2016 prin care se atestd ca
REBAT, Punct de lucru al Rombat SA, avind ca domeniu de activitate “Colectarea si
procesarea bateriilor uzate pentru productia de plumb si aliaje de plumb” a implementat si
aplica Sistemul de management pentru Sanatatea si Securitatea Muncii conform standardului
BS OHSAS 18001 : 20009.

2.4. Folosinta terenului din imprejurime

Orasul Copsa Mica este situat in partea de nord-vest a judetului Sibiu, la confluenta raurilor Tarnava
Mare cu Visa. Traversat de DN 14, este situat la 43 km de resedinta de judet, 12 km de municipiul
Medias si la 33 km fatd de municipiul Blaj pe DN 14B.

Perimetrul este situat intr-o zona, caracterizata printr-un peisaj cu valoare peisagistica foarte scazuta,
fiind vizibila ca atare de la distanta.

Caracteristic amplasamentului punctului de lucru REBAT este faptul ca acesta se afla in incinta fostei
societati CARBOSIN, in vecinatatea societatii S.C. SOMETRA S.A. producatoare de metale
neferoase (Pb, Zn) , care in prezent functioneaza la o capacitate foarte redusa.

In vecinatatea amplasamentului instalatiei proiectate nu exista asezari umane si nici alte obiective de
interes public, in zona nu se afla monumente istorice sau Socio - culturale care sa impuna o protectie
speciald din punct de vedere al protectiei mediului.

Solul din zona amplasamentului este puternic poluat urmare a activitati de peste 60 de ani a fostelor
intreprinderi IMMN, devenita apoi S.C. Sometra S.A. si S.C. Sometra — Mytilineos S.A. Copsa Mica
cu activitate de extractie din minereuri a metalelor neferoase si de catre fosta Carbosin Copsa Mica ce
a avut ca obiect de activitate principald producerea negrului de fum din metan dar si din reziduuri
petroliere.

Poluarile sunt de natura remanenta - poluari istorica iar evaluarile din raportul de amplasament
din anul 2005 releva urmatoarele:

» Apa de suprafata — ecosistemul acvatic al raului Tarnava Mare a fost puternic poluat cu metale
neferoase provenite de la S.C. Sometra S.A., cu acid cianhidric, cianuri si acetocianhidrina
provenite de la Sectia Stiplex a S.C. Carbosin S.A . Pe teritoriul fostei sectii Stiplex a S.C.
Carbosin S.A., zilnic se evacuau intre 100-700 kg de cianuri in raul Tarnava Mare si produse
petroliere in anii ’62-63 (sectiile HAF, ISAF, FEF produceau negru de fum din reziduuri

56



SC ROMBAT SA Bistrita,
Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Raport de amplasament Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,

acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

petroliere). Ecosistemul este puternic degradat lipsit de viatd si inutilizabil pentru diverse
folosinte.
> Apele subterane — apele subterane de pe amplasament sunt puternic poluate cu metale grele,

produse petroliere si ape cianurice rezultate din neetanseitatile canalizarilor si activitati
neglijente de denocivizare a acestora in instalatiile de neutralizare.
» Pe amplasamentul analizat solul este poluat cu metale grele:

Local in zona fostelor rezervoare de reziduuri petroliere, solul

Pb — depaseste concentratia normala de 20 mg/kg substanta uscata de 7,25 ori ca valoare
minimd, side 118,75 ori ca valoarea maxima .

Zn - depaseste valorile normale de 100 mg/kg substanta uscata cuprinse de 2,9 ori ca
valoare minima si de 14,98 ca valoare maxima.

Cd - cel mai nociv dintre nemetalele neferoase, daca se compara cu valorile concentratiilor
normale de 1 mg/kg substanta uscata rezulta fata de valorile normale depasiri cuprinse intre
6,0 ori si 34,5 ori. Fata de pragul de alerta pentru folosinte mai putin sensibile depasirile
sunt cuprinse intre 1,2 ori ca valoare minima si 6,9 ori ca valoare maxima.

Cu - fata de valorile normale de 20 mg/kg substanta uscata, depasirile sunt cuprinse 1intre
1,17 ori valoarea minima si 13,62 valoarea maxima.

Mn - nu prezinta depasiri nici comparativ cu valorile normale de 900 mg/kg substanta
uscata .

este poluat cu hidrocarburi

mono si poli-ciclice aromatice.

Incidentele legate de poluarea din zona sunt:

Mortalitati piscicole de amploare pe raul Tarnava Mare;

Mortalitati pana la disparitia din zona a cabalinelor;

Distrugerea ecosistemelor forestiere prin disparitia unor specii sensibile sau reducerea
masei lemnoase;

Starea precara de sanatate a fostilor angajati de tip intoxicari cu cianuri si mortalitate.

2.5. Utilizarea chimica

2.5.1. Materii prime

Tabel 2.5.1.1. Materii prime autorizate

Cantitatea Natura
Nr. L anuala Cod chimicii/com- Mod de .
Materii prime o s . . . Observatii
crt. autorizata deseu pozitie (valori depozitare
t/an orientative)
1 Baterii uzate 60.000 16 06 01* | H,O —20,4% Depozit Deseuri
H,S0, - 3,6% materii prime | periculoase
PbO — 3.3% si produse
’ finite.
PbSO4 — 24,3% .
. . Buncar pentru
Fractii metalice baterii uzate
Pb —25,2%
Sb-1%
Plastic — 4,3%
Polipropilena—
6,7%
2 Deseuri 1.100 Materiale cu Depozit Deseuri
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Cantitatea Natura
Nr. . anuala Cod chimicd/com- Mod de .
Materii prime .. . ) . Observatii
crt. autorizata deseu pozitie (valori depozitare
t/an orientative)

semifabricate de continut de plumb | materii prime | periculoase

baterii, deseuri si produse

din metalurgia finite.

termica a 06 04 05*

plumbului: 06 04 05*

- 10 04 05*

e 10 04 01*

gas té 10 04 06*

scoarte 100499

praf

bucse
3 Deseuri cu 900 1704 11 | Materiale cu Depozit Deseuri

plumb rezultat 170403 | continut de plumb | Materii prime | periculoase

din  constructii 160118 si produse

cabluri, alte finite.

deseuri Depozit de

Span

Componentele de baza ale bateriilor acide sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Tabel 2.5.1.2. Componentele de baza ale bateriilor acide

Nr. Fractiuni Pondere din mgsa bateriei cu
crt. electrolit (%0)

1 | Pasta (sulfat si oxizi de plumb) cca. 38

2 | Metalica (grile si poli) cca. 28

3 | Electrolit cca. 23

4 | Polipropilena cca. 6

5 | Separatori cca. 5

Receptia, depozitarea si manipularea materiilor prime

Bateriile uzate sunt stocate in depozitul de materii prime si produse finite, impreuna cu unele materiale
auxiliare de proces. Acest depozit este o incinta inchisa, cu pardoseala betonata, protejata antiacid .

Depozitarea materiilor prime se realizeaza pe paleti, sau containere speciale, manipularea lor se
realizeaza cu motostivuitoare. Manipularea si depozitare se face conform instructiunilor de lucru.

2.5.2. Materiale auxiliare

Tabel 2.5.2.1. Materiale auxiliare autorizate
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Periculozitate

Nr Dentjm_lrle Cantltaitf I;llatu r?‘/ (fraze de pericol si risc, conform
. materia a anuala chimica regulamentului (CE) .
crt.| auxiliar/ | autorizati | compozi |  1272/2008 (CLP) si conform Mod de depozitare
substanti t/an tia directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE)
1 | Var hidratat 531 Ca(OH), | Clasificarea in conformitate cu In saci din material
D!rect!va 67/548/CEE sau plastic si carton, pe
Directiva 1999/45/CE .
Xi - iritant paleti. )
R37- 41 — iritant pentru sistemul | Spatiu de depozitare
respirator, Risc de leziuni oculare | destinat in hala de
grave productie, depozit
Clasificarea in conformitate cu materii prime si
IF)ieguIamve_nt_ttjl (CE)_ nlf_. 1%7%/200_8: produse finite,
rovoaci iritarea pielii - Categoria .
2 Atentie (H315) depozitul Qe produse
Provoaci leziuni oculare grave - rezultate din proces.
Categoria 1 — Pericol (H318)
Toxicitate asupra unui organ tinta
specific — O singura expunere -
Poate provoca iritarea cailor
respiratorii — Categoria
3 — Atentie (H335)
2 | Soda calcinata 9.700 Na;COj3 | Clasificarea in conformitate cu Saci din material
D!rect!va 67/548/CEE sau plastic si carton, pe
Directiva 1999/45/CE .
C- corosiv paleti.
R-35 — provoaci arsuri grave Spatiu de depozitare
Clasificarea in conformitate cu destinat in hala de
Regulgmentul (CE) nr. 1272/_2008: productie, siloz
Corosiv pentru piele, categoria 1A R
;H314: Provoaca arsuri grave ale afer?nt in hala
pielii si lezarea ochilor. sfardmare
Corosiv pentru metale, categoria 1;
H290: Poate fi corosiv pentru
metale.
3 | Carbune (cocs, 4.500 C Nepericulos Saci din rafie.
huila sau Spatiu de depozitare
antracit) destinat 1n hala de
productie, depozit
materii prime §i
produse finite,
depozitul de produse
rezultate din proces.
4 | Span de fier 1500 materiale | Periculos prin continutul de emulsii | Baloti, vrac
metalice | de prelucrare, care trebuie s fie in Depozitat in depozitul
feroase | cantitate micd pentru a nu influenta de
... . . span.
emisiile periculoase in aer
5 | Stibiu 350 Sb Clasificarea in conformitate cu Lingouri
(antimoniu) F,{\legzﬁj;;rf?f;tm (CE) nr. 1272/2008: Spatiu de depozitare

destinat in hala de
productie, depozit
materii prime §i
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Periculozitate

Nr Dentjm_lrle Cantltaitf I;llatu r?‘/ (fraze de pericol si risc, conform
. materia a anuala chimica regulamentului (CE) M :
- . . X od de depozitare
crt. auxiliar/ autorizata | compozi 1272/2008 (CLP) si conform P
substanti t/an tia directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE)
produse finite,
depozitul de produse
rezultate din proces.
6 | Staniu 35 Sn Nu este periculos Lingouri
Spatiu de depozitare
destinat in hala de
productie, depozit
materii prime §i
produse finite,
depozitul de produse
rezultate din proces.
7 | Seleniu 12 Se Clasificarea in conformitate cu Granule 1n saci
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008: . .
Toxicitate acutd 3 Spat‘lu de depozitare
H301 - toxic prin inghitire deStmat. in hala d?
H331 - toxic daca este inhalat productie, depozit
H373 — poate provoca leziuni ale materil prime  §l
organelor la expunere prelungita produse finite,
sau repetata depozitul de produse
Acvatic cronic 4. rezultate din proces.
H413 — poate provoca efecte nocive
pe termen lung asupra mediului
acvatic
Clasificarea in conformitate cu
Directiva 67/548/CEE sau
Directiva 1999/45/CE
T — toxic
R23/25 — toxic prin inhalare si
inghitire
R33 — pericol de efecte cumulative
R53 — poate provoca efecte pe
termen lung asupra mediului
acvatic
8 Arsen 25 Clasificarea in conformitate cu Granule 1n saci

Regulamentul (CE) nr. 1272/2008:
Toxicitate acutd 3; H301 — toxic
prin inghitire

H331 - toxic daca este inhalat

Acvatic acut 1; H400 — foarte toxic
pentru mediul acvatic

Acvatic cronic 1; H410 - foarte
toxic pentru mediul acvatic cu
efecte pe termen lung

Clasificarea in conformitate cu
Directiva 67/548/CEE sau
Directiva 1999/45/CE

T — toxic, N - periculos pentru
mediu

R23/25 — toxic prin inhalare si

Spatiu de depozitare
destinat in hala de
productie, depozit
materii prime i
produse finite,
depozitul de produse
rezultate din proces.
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. : Periculozitate
Nr Dentjm_lrle Cantltaitf I;llatu r?‘/ (fraze de pericol si risc, conform
: materia a anuald | chimica regulamentului (CE) M .
. . : X od de depozitare
crt. auxiliar/ autorizata | compozi 1272/2008 (CLP) si conform P
substanti t/an tia directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE)
inghitire
R50/53 — foarte toxic pentru
organismele acvatice, poate
provoca efecte adverse pe termen
lung pentru mediul acvatic
9 | Cupru 2 Nepericulos Bare, sarma, tabla
Spatiu de depozitare
destinat in hala de
productie, depozit
materii prime si
produse finite,
depozitul de produse
rezultate din proces.
10 | Calciu 10 Ca Clasificarea in conformitate cu Granule in saci si
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008: | widoane de tabli
H261 - in contact cu apa degaja gaze ] )
inflamabile Spatiu de depozitare
EUHO014 — reactioneaza violent cu apa | destinat in hala de
Clasificarea in conformitate cu productie, depozit
Directiva 67/548/CEE sau materii prime Sl
Directiva 1999/45/CE produse finite
F — inflamabil . '
R15 _ | et denai depozitul de produse
— la contactul cu apa degaja :
gaze extrem de inflamabile rezultate din proces.
11 | Calciu - 15 Prealiaj | Clasificarea in conformitate cu Granule in saci si
.. Regulamentul (CE) nr. 1272/2008: idoan 13
Aluminiu Ca- Al H261 - in contact cu apa degaja gaze g dO{:I eddedtab a't
inflamabile paflu de depozitare
H319 —provoaca o iritare grava a destmat' in hala d?
ochilor productie, depozit
H315 — coroziv pentru piele/iritatii materii prime si
H335 — toxicitate specificd asupra unui produse finite,
ogan tintd — o singurd expunere dEpOZitU| de pI’OdUSQ
rezultate din proces.
12 | Aluminiu 3 Al Bare metalice - nepericulos | Bare
pulbere : piroforic Spatiu de depozitare
destinat in hala de
productie, depozit
materii prime i
produse finite,
depozitul de produse
rezultate din proces.
13 | Sulf 150 S Xi - iritant Saci din material
plastic.
Spatiu de depozitare
destinat in hala de
productie, depozit
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Periculozitate

Nr Dentjm_lrle Cantltaitf I;llatu r?‘/ (fraze de pericol si risc, conform
. materia a anuala chimica regulamentului (CE) M .
- .o : X od de depozitare
crt. auxiliar/ autorizata | compozi 1272/2008 (CLP) si conform P
substanti t/an tia directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE)
materii prime i
produse finite,
depozitul de produse
rezultate din proces.
14 | Azotat de 600 NaNO;3 | Clasificarea in conformitate cu Saci din material
: Directiva 67/548/CEE sau lastic
natriu Directiva 1999/45/CE plastic. .
O — Oxidant, Xn — Nociv Spatiu  de depozitare
R: 8 — Contactul cu materiale destinat in hala de
_comb(ljJ_stibiIe poate provoca productie, depozit
incendiu : : :
t
R22 — Nociv in caz de inghitire matetii - ptime. St
. : produse finite,
R36 — Iritant pentru ochi .
depozitul de produse
rezultate din proces.
15 | Hidroxid  de 860 NaOH, | Clasificarea in conformitate cu Recipiente din
. - Directiva 67/548/CEE sau i i
material plastic de 1
sodiu solutie | pirectiva 1999/45/CE e P
50% C- corosiv '
R-35 — provoaci arsuri grave Spatiu de depozitare
Clasificarea in conformitate cu destinat in hala de
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008: productie, hala de
Corosiv pentru piele 1A: R ’ .
L . sfaramare, depozit
H314: Provoacd arsuri grave ale .. . .
o . materii  prime si
pielii si lezarea ochilor ..
produse finite,
depozitul de produse
rezultate din proces.
16 | Oxigen lichid 60 gaz Clasificarea in conformitate cu Stocator de oxigen
lichefiat Directiva 67/548/CEE sau
Directiva 1999/45/CE
O — Oxidant
R: 8 — Contactul cu materiale
combustibile poate provoca
incendiu
H270 poate initia sau intensifica
arderea; oxidant
H280 contine gaz sub presiune;
poate exploda daca este incalzit
17 | Apa oxigenata 10,8 H,0, | Clasificarea in conformitate cu Bidoane din material

Directiva 67/548/CEE sau
Directiva 1999/45/CE

O - oxidant, R: 8 — Contactul cu
materiale combustibile poate
provoca incendiu

Xn —nociv, R20/22 — nociv prin
inhalare si prin inghitire;

Xi — iritant, R41 — Risc de leziuni
oculare grave.

Clasificarea in conformitate cu
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008
H272: Poate agrava un incendiu;
oxidant.

H302: Oral: Toxicitate Acuta, categ.4

plastic de 25 |

Depozitare in hala de
sfaramare, depozit
materii  prime si
produse finite
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Nr.
crt.

Denumire
material
auxiliar/

substanta

Cantitate
a anuala
autorizata
t/an

Natura
chimica/
compozi

tia

Periculozitate
(fraze de pericol si risc, conform
regulamentului (CE)
1272/2008 (CLP) si conform
directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE)

Mod de depozitare

H315: Provoaca iritarea pielii.
H318: Provoaca leziuni oculare grave.
H335: Poate provoca iritarea cdilor

respiratorii

18

Sulfura de
sodiu

16,2

Na,S
solutie
60 - 62%

Clasificarea in conformitate cu
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008:
Corosive pentru metale. Categoria
1. H290 - poate fi coroziv pentru
metale

Toxicitate acuta categ.4. H302 —
nociv in caz de inghitire

Toxicitate acuta categ. 3. H311 —
toxic 1n contact cu pielea

Corodarea pielii categ. 1B. H314
Toxicitate acuta pentru mediul
acvatic, categ. 1.H400 — foarte
toxic pentru mediul acvatic
Clasificarea in conformitate cu
Directiva 67/548/CEE sau
Directiva 1999/45/CE

C - coroziv, N — periculos pentru
mediu, T — toxic, Xn - nociv

R31 — La contactul cu acizi degaja gaze
toxice;

R34 — provoaca arsuri

R50 — Foarte toxic pentru organismele
acvatice

R24 — Toxic in contact cu pielea
R22 - nociv in caz de inghitire

Butoaie de tabla

Depozitare in hala de
sfaramare, depozit
materii  prime s
produse finite

19

Acid sulfuric

370

H>SOy,
solutie
35%

Clasificarea in conformitate cu
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008:
Corosive pentru metale. Categoria
1. H290 - poate fi coroziv pentru
metale

Corodarea pielii categ. 1A. H314 —
provoaca arsuri grave ale pielii si
lezarea ochilor

Clasificarea in conformitate cu
Directiva 67/548/CEE sau
Directiva 1999/45/CE

C — coroziv

R35 -provoaci arsuri grave

H290 Poate fi corosiv pentru
metale.

H314 Provoaca arsuri grave ale
pielii si lezarea ochilor.

Ambalaj din material
plastic 1 mc.

Depozitare in hala de
sfaramare, depozit
materii  prime si
produse finite.

20

Antispumanti

1,65

Produsul nu este incadrat ca si
produs periculos si nu exista
compusi periculosi in compozitia
acestuia

Bidoane din material
plastic.

Depozitare in hala de
sfaramare, depozit
materii  prime si
produse finite.

21

Floculant

4,5

Produsul nu este incadrat ca si
produs periculos

Bidoane din material
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Periculozitate

Nr Drﬁgtjer;];e Cantitaitf I;llatu r?‘/ (fraze de pericol si risc, conform
3 I a anuala | chimica regulamentului (CE :
crt.| auxiliar/ | autorizati | compozi 1272/2008 (CLP) si Eoni?orm Mod de depozitare
substanti t/an tia directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE)
plastic.
Depozitare in hala de
sfaramare, depozit
materii  prime s
produse finite
22 | Nisip 10 SiO, Nepericulos Saci din  material
plastic
Spatiu de depozitare
destinat 1n hala de
productie, depozitul
de produse rezultate
din proces
23 | Pirita 20 Sulfura de | Clasificarea in conformitate cu Saci din  material
fier 84 — D!rect!va 67/548/CEE sau plastic
95% Directiva 1999/45/CE ] .
sulfurade | Xn- nociv Spa‘;.lu df: depozitare
olumb, de | R48/20/22 — Daundior — pericol de | destinat in - hala  de
" deteriorare a  sanatatii  prin | productie, depozitul
cupru st expunerea prelungita prin inhalare | de produse rezultate
sulfurade | gj gaca este inghitit; R33 - Pericol din proces
zinc0,3- | al efectelor cumulative. '
0,4%,
siliciu 3 +
4,5%
24 | Hartie filtranta 4,5 Hartie de | Nepericulos Ambalaj original.
filtru Spatiu de depozitare
destinat in depozit
materii  prime s
produse finite .
25 | Ajutor de 15 Pamant | Nepericulos Saci din  material
filtrare(filter absorbant plastic.
aid) Spatiu de depozitare
destinat 1n depozit
materii  prime si
produse finite .
26 | Masteret 10 Fosfor Nu este clasificat ca periculos Granule. Saci din
rosu in hartie
poliamida Spatiu  de depozitare
destinat 1n depozit
materii  prime si
produse finite .
27 | Sare granule 10 NaCl Nepericulos Saci din  material
plastic.

Spatiu  de depozitare
destinat 1n depozit
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Periculozitate

Nr Dentjm_lrle Cantltaitf I;llatu r?‘/ (fraze de pericol si risc, conform
. materia a anuala | chimica regulamentului (CE) M .
- . . X od de depozitare
crt. auxiliar/ autorizata | compozi 1272/2008 (CLP) si conform P
substanti t/an tia directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE)

materii  prime si
produse finite .

28 | Carbune activ 10 C Nepericulos Saci din  material
plastic.

Spatiu de depozitare
destinat in depozit
materii  prime s
produse finite .

Bilantul de materiale pentru toate fazele tehnologice desfasurate pe amplasamentul REBAT
Copsa Mica (pentru cantitatea maxima autorizata)

Intrari lesiri
o N Cantitate Cantitate
Materii prime/auxiliare Produse rezultate Utilizare/destinatie
t/an t/an
Baterii uzate acide cu| 60.000 |Plumb (moale sau |30.000 Utilizare ROMBAT
plumb aliat) Bistrita, fabricare
baterii
Semifabricate de 1.100 Polipropilena 3.976 Valorificare la
baterii ROMBAT Bistrita
Deseuri cu plumb 900 Sulfat de sodiu | 6.900 Comercializare: ind.
anhidru detergenti, hartie, etc.
Materiale auxiliare 18.373 | Separatori + ebonita | 3.055 Eliminat prin firma
. autorizatd
Alte materiale 7603 wore
Apa de condens 7.932 Valorificare la
ROMBAT Bistrita sau
comercializare
Zgura 16.800 Valorificare prin firma
autorizata, eliminare in
instalatii autorizate ,
daca valorificarea nu se
poate face
Gips 1.233 Valorificare prin firma
autorizata, eliminare in
instalatii autorizate,
daca valorificarea nu se
poate face
Cenusi, prafuri, gaze | 15.000 Cenusi, prafuri
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valorificate in
cuptoarele proprii

Vapori

3.080

TOTAL

87.976

TOTAL

87.976

Prevederile HOTARARE nr. 1.132 din 18 septembrie 2008 privind regimul bateriilor si acumulatorilor
si al deseurilor de baterii si acumulatori:

- Anexa 3, punctual 3. Procesele de reciclare trebuie sa realizeze urmatoarele niveluri minime de

eficienta privind reciclarea:

a) reciclarea a 65% din greutatea medie a bateriilor si acumulatorilor cu plumb acid, inclusiv reciclarea
continutului de plumb la cel mai inalt nivel care este fezabil tehnic, evitandu-se in acelasi timp costurile
excesive;

Reciclare - reprelucrarea intr-un proces de productie a materialelor continute in deseuri in scopul lor initial
sau in alte scopuri, cu exceptia recuperarii energiei.
Tinind seama de datele de bilant: din 79.473 t baterii uzate + materiale auxiliare se recicleaza minim

52.876 t de materiale, deci un procent de minim 66,5% - sunt indeplinite cerintele legale

2.5.3. Identificarea substantelor periculoase relevante care prezinti un potential de risc de
poluare in cadrul amplasamentului pe baza probabilitatii producerii de evacuari ale unor
astfel de substante (ca materii prime, produse, produse intermediare, produse secundare,

emisii

sau deseuri)

2.5.3.1. Materii prime periculoase

Tabel 2.5.3.1. Materii prime periculoase

Cantlte:tea Natura Potential de
Nr. - anuala himica/ - Mod de i
Materii prime g Cod deseu ¢ “,n,lca coml.m . p.olua're aselluil
crt. autorizata zitie (valori depozitare | siapei subterane
t/an orientative) pe amplasament
1 Baterii uzate 60.000 16 06 01* | H,O -20,4% Depozit Prezinta pericol de
H,SO, - 3,6% materii scurgeri acid uzat
T prime si in cazuri
PbO —3,3% produse accidentale in
PbSO4 - 24,3% finite, pe zona de
Fractii metalice paleti. descarcare,
Pb — 25 2% Buncir depozitare baterii
. . baterii uzate | Pierderea
P|aStIC — 4,3 /0 etanseltétu
Polipropilena - buncarului pentru
6,7% baterii uzate
2 Deseuri 1.100 Materiale cu Depozit Nu prezinté pericol
semifabricate de_ continut de plumb | materii de poluare a
baterii, d§$eur1 dn} prime si solului si apei
metalurgia termica produse subterane
a plumbului: 06 04 05* finite.
grupuri 06 04 05*
placi 10 04 05*
pasta 10 04 01*
zguri 10 04 06*
10 04 99
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Cantitatea Natura Potential de
Nr. G anuala himici/ - Mod de i
Materii prime o Cod deseu ¢ “,n,lca coml?o . ppluare el
crt. autorizata zitie (valori depozitare | siapei subterane
t/an orientative) pe amplasament
praf
bucse
3 Deseuri cu plumb 900 1704 11 Materiale cu Depozit Nu prezinta
rezultat din 170403 | continut de plumb | Materii pericol de poluare
constructii  cabluri, 16 01 18 prime si a solului si apei
alte deseuri p_ro_duse subterane
finite.
Depozit de
span
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2.5.3.2. Materiale auxiliare periculoase

Tabel 2.5.3.2. Materiale auxiliare periculoase identificate

Periculozitate
(fraze de pericol si

Denumire Cantitatea Natura risc, conform Potential de
Nr. material anuali himics/ regulamentului (CE) Ecotoxicitat Mod de depozit poluare a solului si
crt. auxiliar/ autorizati cumiea 1272/2008 (CLP) si cotoxicrtate od de depoziare | “apei subterane pe
substanta t/an compozitia conform directivelor amplasament
67/548/CEE si
1999/45/CE)

1 | Var hidratat 531 Ca(OH); Xi - iritant _ Toxicitate o In saci din Nu prezinta
R37- 41 — iritant pentru | I cantitati semnlflcatlvg, Produsul este material plastic si | potential de
si_stemul . rgspirator, ?ocw pfntru viata acvatica acut sau pe carton, pe paleti. poluare a solului
Risc de leziuni oculare | rmeniung. . $i apei subterane
grave Produsul nu contine metale grele aflate sub | Spatiu de pe amplasament
Provoaci iritarea pieli incidenta prevederilor legale la depozitarea | depozitare
- Categoria 2 — Atentie n meqlu acvatic. . destinat in hala de
(H315) Persistenta si degradabilitate roductie, depozit

5 leziuni Nu este relevant pentru substante p Nt p -
Provoaca leziuni anorganice. mater11 prime $1
oculare grave - a1 de bi | d finit
Categoria 1 — Pericol Potential de bioacumulare proause Tinite,
(H318) Nu este relevant pentru substante depozitul de
Toxicitate asupra unui | *}OIONES: produse rezultate
:Eggrgré?pza?éﬁ_c -0 Hidroxidul de calciu este slab solubil si din proces.

i prezintd 0 mobilitate
E:i?tt)? ?;:Vi?gﬁo'rri'itirea scazuta in majoritatea solurilor
Categoriap Rezultatele evaludrii PBT si vPVB
. Hidroxidul de calciu nu necesita raport de
3 - Atentie (H335) securitate chimici.
Alte efecte adverse
Nu au fost identificate alte efecte adverse
2 | Sodi 9.700 Na,CO; C- corosiv _ Toxicitate Saci din material Nu prezinta
calcinati R-35 — provoaca arsuri Ingerare : LD50 (sobolan) = 4.090 mg/kg plastic si carton, potential de
grave ) Inhalare : LC50 (sobolan) =2,3mg/l 4 h pe paleti. poluare a solului
COI’OSIV_ pentru piele, Date din literatura de S 0 d si apei subterane
categonei 1A ,H314. specialitate o - pa‘;lu_ e pe amplasament
Provoaca arsuri grave Absorbtia pielii : LD50 (iepure) > 2.000 depozitare
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Periculozitate
(fraze de pericol si

Denumire Cantitatea Natura risc, conform Potential de o
Nr. material anuali o regulamentului (CE) - . poluare a solului si
crt. auxiliar/ autorizati chimica/ 1272/2008 (CLP) si Ecotoxicitate Mod de depozitare | “3pej subterane pe

substanta t/an compozitia conform directivelor amplasament

67/548/CEE si
1999/45/CE)

ale pielii si lezarea mg/kg _ _ o destinat in hala de
ochllo.r. C_on't_act cu pielea : iepure. .lrlte?tl%%'usoara a productie, siloz
Corosiv pentru metale, | pielii , Poate provoca iritatia pielii la £ tin hal
categoria 1; H290: persoanele sensibile. a er?n 1 hala
Poate fi corosiv pentru | Contact cu ochii : iepure. Iritant pentru ochi. sfaramare
metale. Sensibilizare : Nu are efect sensibilizant

asupra animalelor de laborator.

Informatii suplimentare : Iritant pentru

sistemul respirator. Se va manipula conform

normelor de igiena industriale si a normelor

de securitate.

Biodegradare : Carbonat de sodiu: Metodele

de determinare a

biodegradabilitatii hu sunt aplicabile la

substantele anorganice.

Toxicitate pentru pesti : Carbonat de sodiu:

EC50 (golden fish) = 300 mg/I (96 h).

Toxicitate pentru daphnia : Carbonat de

sodiu: EC50 (Daphnia magna) = 265 mg/I

(96 h)

Informayii suplimentare referitoare la

ecologie

Informatii ecologice aditionale : Nu se va

deversa in apele de suprafata sau in sistemul

de canalizare.

3 | Span de fier 1500 materiale Periculos prin Informatii ecologice adifionale Baloti, vrac Nu prezintd
metalice continutul de Nu se permite scurgerea pe sol a uleiurilor i Depozitat in potential de
feroase emulsii de emulsiilor continute depozitul de span. poluare a solului

si apei subterane
prelucrare pe amplasament

prin masurile din
cadrul depozitului




SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Denumire

Cantitatea

Periculozitate
(fraze de pericol si
risc, conform

Potential de

Nr. material anuali mef ra regulamentului (CE . i poluare a solului si
ort. | auxiliar/ autorizati chimica/ 197212008 (CLF(>) si) Ecotoxicitate Mod de depozitare | “apej supterane pe
substanta t/an compozitia conform directivelor amplasament
67/548/CEE si
1999/45/CE)
4 | Seleniu 12 Clasificarea in Informayii ecologice Granule, in saci | Nu prezinta

conformitate cu
Regulamentul (CE) nr.
1272/2008:

Toxicitate acuta 3
H301 — toxic prin
inghitire

H331 - toxic daca este
inhalat

H373 — poate provoca
leziuni ale organelor la
expunere prelungita
sau repetata

Acvatic cronic 4.

H413 — poate provoca
efecte nocive pe termen
lung asupra mediului
acvatic

Clasificarea in
conformitate cu
Directiva 67/548/CEE
sau Directiva
1999/45/CE

T — toxic

R23/25 - toxic prin
inhalare si inghitire
R33 — pericol de efecte
cumulative

R53 — poate provoca
efecte pe termen lung
asupra mediului acvatic

Toxicitate

Produsul contine produse care poate cauza
efecte adverse pe termen lung pentru mediul
acvatic.

Toxicitate pentru pegsti: LC50 - 21,8 mg/l
Persistenta si degradabilitate
Biodegradare : produsul contine compusi
anorganici, care nu sunt biodegradabili.
Potenyial de bioacumulare

Biocumulare : Bioacumularea este
improbabila din cauza slabei solubilitati a
produsului.

. Mobilitate in sol

Mobilitate : produsul este insolubil in apa
Rezultatele evalugrii PBT si vPvB

Nu este clasificat ca PBT/vPvB dupa
criteriile UE

Alte efecte adverse
Informatii ecologice aditionale

nu se cunosc

Spatiu de
depozitare

destinat in hala de
productie, depozit
materii prime i
produse  finite,
depozitul de
produse rezultate
din proces

potential de

poluare a solului
si apei subterane
pe amplasament
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SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Denumire

Cantitatea

Periculozitate
(fraze de pericol si
risc, conform

Potential de

Nr. material anuali mef ra regulamentului (CE . i poluare a solului si
ort. | auxiliar/ autorizati chimica/ 197212008 (CLF(>) si) Ecotoxicitate Mod de depozitare | “apej supterane pe
substanta t/an compozitia conform directivelor amplasament
67/548/CEE si
1999/45/CE)
5 | Arsen 25 Clasificarea in Informayii ecologice Granule, in saci | Nu prezinta

conformitate cu
Regulamentul (CE) nr.
1272/2008:

Toxicitate acuta 3;
H301 — toxic prin
inghitire

H331 - toxic daca este
inhalat

Acvatic acut 1; H400 —
foarte toxic pentru
mediul acvatic

Acvatic cronic 1; H410
- foarte toxic pentru
mediul acvatic cu
efecte pe termen lung

Clasificarea in
conformitate cu
Directiva 67/548/CEE
sau Directiva
1999/45/CE

T - toxic, N -
periculos pentru mediu
R23/25 - toxic prin
inhalare si Inghitire
R50/53 — foarte toxic

pentru organismele
acvatice, poate provoca
efecte  adverse  pe
termen lung pentru

mediul acvatic

Toxicitate

Produsul contine produse care poate cauza
efecte adverse pe termen lung pentru mediul
acvatic.

Toxicitate pentru pesti, alge, bacterii: nu
sunt date

Persistenya si degradabilitate
Biodegradare : nu este biodegradabil
Potenyial de bioacumulare

Biocumulare : nu sunt date

Mobilitate in sol

Nu sunt date

Rezultatele evalugrii PBT si vPvB

Nu este clasificat ca PBT/vPvB dupa
criteriile UE

Alte efecte adverse

Informatii ecologice aditionale

nu se cunosc

Spatiu de
depozitare
destinat in hala de
productie, depozit
materii prime §i
produse finite,
depozitul de
produse rezultate
din proces

potential de

poluare a solului
si apei subterane
pe amplasament
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SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Denumire

Cantitatea

Periculozitate
(fraze de pericol si
risc, conform

Potential de

; Natura . q
Nr. material anuali C L regulamentului (CE) - . poluare a solului si
ort. | auxiliar/ autorizati cz:;:“:)‘;za 1272/2008 (CLP) si Ecotoxicitate Mod de depozitare | a6 subterane pe
substanta t/an P conform directivelor amplasament
67/548/CEE si
1999/45/CE)
6 | Calciu 10 Ca Clasificarea in Informayii ecologice Granule, in saci Nu prezintd
conformitate cu Toxicitate . otential de
Spatiu de | P i
ngg/lgmen_tul (CE)Nr. | Produsul contine produse care poate cauza dgpgzitare poluare a solului
Op 8 efecte adverse pe termen lung pentru mediul A si apei subterane
H261 - in contact cu apa i destinat in hala de
e amplasament
degaja gaze inflamabile acvatic. : .| P P
. . productie, depozit
EUH014 — reactioneaza | oxicitate pentru pesti: LC50 - 21,8 mg/| materii prime i
violent cu apa Persistenta si degradabilitate q p fi 'ts
Clasificarea in Biodegradare : produsul contine compusi 3ro “?e | Imde’
co_nfor_mitate cu anorganici, care nu sunt biodegradabili. epozitu e
Directiva 67/548/CEE | potenyial de bioacumulare produse rezultate
sau Directiva Biocumulare : Bioacumularea este din proces
1999/45/CE . babili di labei solubilitt;
F _ inflamabil 1mp(;‘0 al 1_a 1n cauza S1ab€l1 SolubD1i1 atl a
rodusului.
R15 — la contactul cu pM bilitate in sol
apa degaja gaze extrem | * O itate in so ) )
de inflamabile Mobilitate : produsul este insolubil in apa
Rezultatele evaluarii PBT si vPvB
Nu este clasificat ca PBT/vpvB dupa
criteriile UE
Alte efecte adverse
Informatii ecologice aditionale
Nu Se CUNosc
7 | Calciu 15 Prealiaj Clasificarea in Informayii ecologice Granule, in saci | Nu prezinta
v conformitate cu Persistenta si degradabilitate ; potential de
Aluminiu Ca- Al Regulamentul (CE) nr. | o0 dare - grodusul contine compusi Spaiu de poluare a solului
1272/2008: £ P bust | depozitare

H261 - in contact cu apa
degaja gaze inflamabile
H319 —provoaca o iritare
grava a ochilor

H315 — coroziv pentru

anorganici, care nu sunt biodegradabili.
Informatii ecologice aditionale : Nu se va
evacua in apele de suprafata, in sistemul de
canalizare sau pe sol.

destinat in hala de
productie, depozit
materii prime i
produse finite,
depozitul de

si apei subterane
pe amplasament
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SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Periculozitate
(fraze de pericol si

Denumire Cantitatea Natura risc, conform Potential de
N material anuald chimica/ e iU (S5 Ecotoxicitate Mod de depozitare poluare a solului si
crt. auxiliar/ autorizata compozitia 1272/2008 (CLP) si P apei subterane pe
substanta t/an P conform directivelor amplasament
67/548/CEE si
1999/45/CE)
piele/iritatii produse rezultate
H335 — toxicitate dln proces
specifici  asupra  unui
ogan tintd — o singurd
expunere
8 | Aluminiu 3 Al Bare metalice - | Informasii ecologice Bare Nu prezintd
nepericulos Nu se cunosc Spatiu de potential de
] . depozitare poluare a solului
pulbere : piroforic J pt' t1n hala d si apei subterane
cstinat In hala de pe amplasament
productie, depozit
materii prime §i
produse finite,
depozitul de
produse rezultate
din proces.
9 | Sulf 150 S Xi - iritant Informayii ecologice Saci din material | Nu prezinta
Toxicitate acuti plastic. potential de
Orala LD50 > 5000 mg/kg (sobolan) Spatiu de poluare a solului
Pentru piele LD50 > 2000 mg/kg dp it si apei subterane
(sobolan) epozitare pe amplasament
La inhalare LC 50 (4 ore) destinat in hala de
>2,63 mg/L in aer (sobolan) . .
Informatii ecologice Practic fard p rodu‘c'tle,' depozlt
toxicitate pentru oameni sau animale materu prime §1
Nu lasati produsul sa ajunga nediluat sau in produse finite,
cantitati mari in ape subterane, in cursuri de apa :
sau in sistemul de canalizare. dGDOZItU| de
produse rezultate
din proces.
10 | Azotat de 600 NaNO; Clasificarea in Informayii ecologice Saci din material | Nu prezinta

conformitate cu

Toxicitate

potential de
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SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Periculozitate
(fraze de pericol si

Denumire Cantitatea Natura risc, conform Potential de o
Nr. material anuali C L regulamentului (CE) - . poluare a solului si
ort. | auxiliar/ autorizati chimica/ 1272/2008 (CLP) si Ecotoxicitate Mod de depozitare | “apej supterane pe
substanta t/an compozitia conform directivelor amplasament
67/548/CEE si
1999/45/CE)
natriu Directiva 67/548/CEE | Nu sunt informatii. plastic. poluare a solului
sau Directiva Toxicitate pentru pesti, dafnia si alte Spatiu de si apei subterane
1999/45/CE nevertebrate acvatice pavs pe amplasament
O — Oxidant, Xn — P depozitare
Nociv Nu sunt indformagii. - destinat in hala de
R: 8 — Contactul cu Pgrmstenta si degrada}bllltate . productie, depozit
materiale combustibile | Biodegradare : este biodegradabil materii ’rime ;
poate provoca incendiu | Potenyial de bioacumulare p ° 8
R22 — Nociv in caz de | Biocumulare : Nu sunt informatii Mobilitate gg%?)l;?ful fmltjee’
inghitire in sol
R36 — Iritant pentru | Mobilitate : Nu exista date pFOdUSG rezultate
ochi Alte efecte adverse din proces.
Informatii ecologice aditionale
Nu sunt
11 | Hidroxid de 860 NaOH, Clasificarea in Ecotoxicitatea produsului Recipiente  din | Nu prezinta
sodiu SOlutie 50% conformitate cu ;Zitl (static) Carassius auratus LC 50 =160 mg /I material plastic de | potential de

Directiva 67/548/CEE
sau Directiva
1999/45/CE

C- corosiv

R-35 — provoaca arsuri
grave

Clasificarea in
conformitate cu
Regulamentul (CE) nr.
1272/2008:

Corosiv pentru piele
1A:

H314: Provoaca arsuri
grave ale pielii si
lezarea ochilor

Gambusia affinis LC 50=125 mg/I/96h

Cyprinus carpio LC 100 =180mg/I/24 h

Daphnia Daphnia sp LC 50=100mg/I/48h
Mobilitate: In aer, hidroxidul de sodiu va absorbi
apa si bioxid de carbon cu formarea carbonatului
de sodiu. Solubilitatea mare in apa si presiunea de
vapori scazuta indica faptul ca hidroxidul de
sodiu

va fi gasit cu preponderenta in mediul acvatic. in
sol se infiltreaza repede, avansand rapid in
prezenta umezelii.

Persistenta i degradabilitate: Metodele de
determinare a biodegradabilitatii nu se aplica
pentru

substantele anorganice.

Potengialul bioacumulator: Datorita solubilitatii
sale nu este de asteptat ca hidroxidul de sodiu sa
se bioacumuleze. Coeficientul de partitie octanol

1 mc.

Spatiu de
depozitare
destinat in hala de
productie, hala de

sfaramare,

depozit  materii
prime si produse
finite, depozitul
de produse
rezultate din
proces.

poluare a solului
si apei subterane
pe amplasament
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SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Periculozitate
(fraze de pericol si
Denumire Cantitatea Natura risc, conform Potential de o
Nr. material anuali C L regulamentului (CE) - . poluare a solului si
ort. | auxiliar/ autorizati chimica/ 1272/2008 (CLP) si Ecotoxicitate Mod de depozitare | “apej supterane pe
substanta t/an compozitia conform directivelor amplasament
67/548/CEE si
1999/45/CE)
apa, log Kow= nu se aplica.
Alte efecte adverse: Toxicitatea asupra mediului
acvatic se manifesta prin cresterea duritatii si a
alcalinitatii apelor. Pentru mediul acvatic se
considera ca pH-ul 9 reprezinta limita maxima de
suportabilitate pentru populatiile acvatice, asa
incat un aport de hidroxid de sodiu in ape
conduce la cresterea accentuata a pH-lui.
12 | Oxigen 60 gaz lichefiat | Clasificarea in Nu se cunosc efecte toxice pentru acest | Stocator de | Nu prezinti
lichid co_nfor_mltate cu produs. . | oxigen potential de
Directiva 67/548/CEE | Ny se cunosc efecte nocive asupra mediului poluare a solului
sau Directiva cauzate de acest produs. . :
1999/45/CE Efectul de ricire intensa poate provoca si apei subterane
O — Oxidant degerarea vegetatiei pe amplasament
R: 8 — Contactul cu
materiale combustibile
poate provoca incendiu
H270 poate initia sau
intensifica arderea;
oxidant
H280 contine gaz sub
presiune; poate exploda
daci este incalzit
13 | Apa 10,8 H20, Clasificarea in Informafii ecologice Bidoane din [ Nu prezinta
oxigenata Eol?(f_:.?::c; a6t7e/228/CEE + la animale: (ca solutie apoasa) material pIaStIC de | potential de_
sau Directiva LDS50/sobolan: 801 mg/kg (Conform metodei 251 poluare a solului
1999/45/CE OECD Guideline 401) (70 %) Depoziiare in hala | si apei subterane
O —oxidant, R: 8 — Pegtl; Moclv pentru pesti de sfardmare, | pe amplasament
Contactul cu materiale | PEROXID DE HIDROGEN: o ; .
- LC50, 96 h (Pimephales promelas): = 16, 4 mg/I depozit materti
combustl_blle pqate (Metoda: Nu sunt informatii disponibile, pH: 6,6 prime $i produse
provoca incendiu - 7,2, substanta de testat: ingredient activ) .
Xn —nociv, R20/22 - Nevertebrate acvatice: Toxic pentru daphnia. finite
nociv prin inhalare si prin
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SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Periculozitate
(fraze de pericol si

Denumire Cantitatea Natura risc, conform Potential de
Nr. material anuali himick/ regulamentului (CE) Ecotoxicitate Mod de deozitare | POuarea solului si
crt. auxiliar/ autorizati chmica) 1272/2008 (CLP) si xicl pozi apei subterane pe
substanta t/an compozitia conform directivelor amplasament
67/548/CEE si
1999/45/CE)

inghitire; PEROXID DE HIDROGEN:

Xi —iritant, R41 — Risc de | EC (I) 50, 48 h (Daphnia pulex (purici de apa): =

leziuni oculare grave. 2,4 mg/l (Metoda:Nu sunt informatii disponibile ,

Clasificarea in pH: 7,Imobilizare, substanta de testat: ingredient

conformitate cu activ) _ _

Regulamentul (CE) nr. Plante acvatice: Toxic pentru alge.

1272/2008 PEROXID DE HIDROGEN:

H272: Poate agrava un ErC50, 72 h (Ske_letonema costatum): 1, 38 mg/I

incendiu: oxidant. (pH: 8,. 1- 9,.0, V|tez_a de crestere, substanta de

H302: O'raI: Toxicitate :\as_tat: mgred_lent activ) NOEC, 72 h: =0, 63 mg/I

icro-organisme:

[ 204 ea | PEROXID DE HIDROGEN

pielii. EC50, 0, 5 h (namol actlvat)_: 466 mg/l (M.eto.dg:

H318: Provoaci leziuni _Ghl_d OECD .209., pH: 7,8, |r1h|barea respiratiei,

oculare grave. inhibarea respiratiei namolului.

H335: Poate provoca

iritarea cailor respiratorii
14 | Sulfurd de 16,2 Na,S Clasificarea in Informayii ecologice Butoaie de tabld | Nu prezinti

sodiu conformitate cu Toxicitate potential de

Regulamentul (CE) nr.
1272/2008:

Corosive pentru
metale. Categoria 1.
H290 - poate fi
coroziv pentru metale
Toxicitate acuta
categ.4. H302 — nociv
in caz de inghitire
Toxicitate acuta categ.
3. H311 — toxic in
contact cu pielea
Corodarea pielii categ.
1B. H314

Toxicitate acuta pentru
mediul acvatic, categ.

Studii ecotoxicologice pentru produsul nu
sunt disponibile.

Toxicitate pentru pesti: LC50; Specii:
Ictalurus catus (Peste pisica); Doza: 0,1 mg/l

Toxicitate pentru dafnia si alte nevertebrate
acvatice EC50 - 2,1 mg/l.

Toxicitate pentru bacterii ECO — 1,6 mg/I.
Persistenta si degradabilitate
Biodegradare : 22%

Potenyial de bioacumulare

Bioacumulare : Nu exista date

Mobilitate in sol

Mobilitate : Produsul este mobil in mediul
acvatic

Rezultatele evaluarii PBT si vPvB

Depozitare in hala
de sfaramare,
depozit  materii
prime si produse
finite

poluare a solului
si apei subterane

pe amplasament
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SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Denumire
Nr. material
crt. auxiliar/
substanta

Cantitatea
anuala
autorizata
t/an

Natura
chimica/
compozitia

Periculozitate
(fraze de pericol si
risc, conform
regulamentului (CE)
1272/2008 (CLP) si
conform directivelor
67/548/CEE si
1999/45/CE)

Ecotoxicitate

Mod de depozitare

Potential de

poluare a solului si
apei subterane pe

amplasament

1.H400 — foarte toxic
pentru mediul acvatic
Clasificarea in
conformitate cu
Directiva 67/548/CEE
sau Directiva
1999/45/CE

C - coroziv, N — periculos
pentru mediu, T — toxic,
Xn - nociv

R31 — La contactul cu
acizi degaja gaze toxice;
R34 — provoaca arsuri
R50 — Foarte toxic pentru
organismele acvatice

R24 — Toxic in contact
cu pielea

R22 - nociv in caz de
inghitire

Nu exista informatii

Alte efecte adverse
Informatii ecologice aditionale

: Nu se va deversa 1n apele de suprafata sau
in sistemul de canalizare.

Toxic pentru mediul acvatic

15 | Acid sulfuric

370

H2SO,,
solutie 35%

Clasificarea in
conformitate cu
Regulamentul (CE) nr.
1272/2008:

Corosive pentru
metale. Categoria 1.
H290 - poate fi
coroziv pentru metale
Corodarea pielii categ.
1A. H314 — provoaca
arsuri grave ale pielii si
lezarea ochilor
Clasificarea in
conformitate cu
Directiva 67/548/CEE
sau Directiva

Informayii ecologice

Toxicitate

Toxic pentru organismele acvatice. Efectul
nociv este datorat scaderii pH-ului.
Toxicitate pentru pesti: LC50; Specii:
Lepoms macrochirus; Doza: 16 - 29 mg/l .
Toxicitate pentru dafnia si alte nevertebrate
acvatice EC50 - 29 mg/I.

Persistenya si degradabilitate
Biodegradare : Nu exista date

Potenyial de bioacumulare

Bioacumulare : Nu exista date

Mobilitate in sol

Mobilitate : nu sunt informatii disponibile
Rezultatele evaluarii PBT si vPvB

Nu exista informatii

Ambalaj din
material plastic 1
mc.

Depozitare in hala
de sfaramare,
depozit  materii
prime si produse
finite.

Nu prezinta
potential de poluare

a solului si
subterane
amplasament

apei

pe
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SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Denumire

Cantitatea

Periculozitate
(fraze de pericol si
risc, conform

Potential de

Nr. material anuali mef ra regulamentului (CE . ) poluare a solului si
ort. | auxiliar/ autorizati chimica/ 197212008 (CLF(>) si) Ecotoxicitate Mod de depozitare | “apej supterane pe
substanta t/an compozitia conform directivelor amplasament
67/548/CEE si
1999/45/CE)
1999/45/CE Alte efecte adverse
C - coroziv Informatii ecologice aditionale
R35 -provoacé arsuri : Nu se va deversa in apele de suprafata sau
grave in sistemul de canalizare.
H290 Poate fi corosiv Formeaza amestecuri corozive cu apa chiar
pentru metale. si diluat.
H314 Provoaca arsuri
grave ale pielii si
lezarea ochilor.

16 | Pirita 20 Sulfura de fier | Clasificarea in Nu se cunosc date Saci din material | Nu prezintd
84 —95% conformitate cu plastic potential de
sulfura de Directiva 67/548/CEE Spafi de | Poluare a solului
plumb, de cupru sau Directiva pat u si apei subterane

) 1999/45/CE depozitare |
si sulfura de XN - nociv destinat in hala de pe amplasament
zinc 0,3 -0,4%, o .
o 5 RA48/20/22 — Daunator productie,
siliciu3+4,5% | _ pericol de deteriorare depozitul de
a sdnatatii prin
expunerea  prelungita p_roduse rezultate
prin inhalare si daca din proces.

este inghitit; R33 -
Pericol al efectelor
cumulative.
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SC ROMBAT SA Bistrita, Raport de amplasament Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
Punct de lucru REBAT Copsa Mica acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

2.5.3.3. Emisii atmosferice de substange periculoase cu potential de poluare a solului
si a apei subterane
Cele mai imporante emisii atmosferice sunt cele de praf. Utilizarea filtrelor cu saci face ca nivelul
emisiilor sa fie scazut si implicit nivelul metalelor grele asociat emisiilor de praf sa fie scazut.

In tabelul 5.49 din documentul de referinta sunt prezentate metalele continute in praf de la diferite
procese de productie a plumbului. Pentru plumb secundar continutul de metale grele in praf este:

- Pb20-55%

- Zn 0,01 -10%
- Sb 0,1-40%

- Cd 0,01-10%
- As 0,01-3%

Buletin de analiza realizat in lab. ROMBAT Bistrita.
Proba: praf filtru Rebat

Metoda: ICP OES

Data analizei 10.02.2015

Rezultate obtinute :

Element Concentratia
(%)

Cu 0.02
Zn 0.037
Co 0.0004
Fe 0.36
Mn 0.005
Cr 0.0006
\/ 0.0004
Ni 0.011
As 0.067
Sn 0.266
Sh 1.065
Bi 0.0012
Cd 0.59
Pd 0
Ba 0.0025
Pb-probal 71.03
Pb-proba2 72.51

Analiza arata ca metalele Zn, Sb, Cd, As sunt la limita de jos comparativ cu documentul de referinta.
Pb depaseste valoarea.
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Dintre metalele continute pot fi luate in discutie plumbul, stibiul, cadmiul si arseniul.

Plumbul

Bibliografie : EFECTELE NOCIVE ALE PLUMBULUI ASUPRA ORGANISMELOR VII, Bolcu
Constantin, Kiraly Zoltan, Universitatea de Vest Timisoara, Facultatea de Chimie-Biologie-Geografie,
Departamentul Chimie

Concentratia de plumb este limitatd conform Legii 311/2004 , in apa potabila la 10 pg Pb/I si conform
Ordinului 161/2006, in apa de suprafata la 50 pg Pb/l .

Concentratiile admisibile ale plumbului in sol, conform Ord. 756/97: 20mg/kg substanta uscata —
valoarea normala, 250 mg/kg substanta uscatd - pragul de alerta pentru folosinte mai putin sensibile si
1000 mg/kg substanta uscata — pragul de interventie pentru folosinte mai putin sensibile

Sub forma de saruri simple, plumbul prezintd o toxicitate acutd asupra nevertebratelor acvatice la
concentratii cuprinse in intervalele 0,1 — 40 mg/l (in apa dulce) si 2,5 — 500 mg/l (in apa saratd).
Sarurile de plumb sunt slab solubile 1n apa si prezenta altor saruri reduce biodisponibilitatea acestora
din cauza precipitarii. In majoritatea studiilor efectuate concentratia plumbului in api este
nominalizata, dar, din pacate, toxicitatea nu poate fi evaluatd in totalitate deoarece depinde de diversi
factori (pH, duritatea apei, anioni si agenti de complexare).

Principalele date ecotoxicologice referitoare la pesti sunt urmatoarele:

e LCsp (28 zile) pentru oncorhynchus mykiss este de 0,22 mg/kg in cazul sarurilor de plumb;
e ECsp (96 ore) pentru osphronemus gouramy este de 26 mg/kg in cazul sarurilor de plumb;

Toxicitatea asupra nevertebratelor in cazul plumbului si a compusilor sai este reliefata prin intermediul
urmatoarelor date:

e ECs (96 ore) pentru navicula incerta este de 11 mg/kg in cazul sdrurilor de plumb;

e LCsp (48 ore) pentru daphnia magna este de 0,3 mg/kg in cazul sarurilor de plumb;

« LCso (48 ore) pentru bufo arenarum este de 0,47 — 0,90 mg/l, iar concentratii > 0,25 mp Pb?"/I
influenteaza negativ dezvoltarea embrionului;

o ECs (96 ore) pentru perna viridie este de 8820 pg/l in cazul sdrurilor de plumb;

e ECs (48 ore) pentru daphnia magna este de 3,61 ppm in cazul sarurilor de plumb.

Datele pe care literatura de specialitate le consemneaza referitor la bioacumularea plumbului sunt
urmatoarele:

« Crassostrea virginica expusa 49 de zile la 25, 50, 100 si 200 mg Pb%*/l apa prezinta urmatoarele
concentratii in tesuturile usoare: 17, 35, 75 si 200 mg Pb;

« Rata mare (anas platyrhynchos) expusa timp de 14 zile la 178 g/m? alice de plumb preia in ficat
28,4 mg/kg, iar in oase 176 mg/kg;

« 1In cazul ramelor care traiesc in soluri ce contin 15 — 50 mg Pb/kg sol s-a determinat un factor
bioconcentrational mai mic decat 1;

e Arca granosa acumuleaza plumb in tesuturi $i oase In urmatoarea ordine: organe interne >
branhie > sange.

e Artemia salina expusa la concentratii de 5 ug Pb/l acumuleaza 250 ug Pb/l;

e Majoritatea speciilor de pesti, moluste si crustacee acumuleaza plumb preponderent in tubul
digestiv si exoschelet.
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Datele acute privind toxicitatea plumbului asupra pasarilor si mamiferelor sunt sumarizate in
continuare:

TD\ la femei, pe cale orala este de 450 mg/kg;

TD\o la soarece, pe cale orala este de 4800 mg/kg;

TDyg la porumbel, pe cale orala este de 160 mg/kg;

TD\yo la sobolan, pe cale intraperitoneala este de 10.000 mg/kg

Plumbul se absoarbe in organism din atmosferd (unde se gaseste asociat cu particulele de praf) prin
intermediul aparatului respirator si a celui gastro-intestinal. Plumbul legat de anioni anorganici nu este
absorbit prin piele, in schimb cel legat de anioni organici, da. De reguld, plumbul asimilat in organism
se distribuie 1n tesuturile osoase (in concentratii mari in ficat si rinichi), se asociaza cu eritrocitele din
sange si se depoziteaza in oasele calcifiate, in par si dinti. De asemenea, plumbul se excreta in fecale,
urind, sudoare si lapte, iar un nivel de 0,2 mg Pb/l produce o descrestere cu 75% a activitatii acidului
8-aminolevulinic. In cazul dozelor orale singulare de 0,5 si 1,5 mg 2%ph/kg s-a constatat ci gradul
absorbtiei intestinelor umane §i a stomacului gol variaza intre 10 si 80%, timpul de injumatatire al
plumbului in sange fiind de 39 si 53 zile.

Stibiul (antimoniul)
Bibliografie: Shyam Sundar and Jaya Chakravarty — Toxicitatea antimoniului

Se gaseste in scoarta terestrd. Cele mai multe aplicatii ale stibiului sunt industriale, ca aliaj, ex in
industria bateriilor de plumb.

Concentratia de stibiu este limitatd conform Legii 311/2004 , in apa potabild la 5 pg Sb/l , nu sunt
limite pentru pa de suprafata .
Concentratiile admisibile ale stibiului in sol, conform Ord. 756/97: 5 mg/kg substantd uscatd —
valoarea normala, 20 mg/kg substanta uscatd - pragul de alertd pentru folosinte mai putin sensibile si
40 mg/kg substanta uscata — pragul de interventie pentru folosinte mai putin sensibile.
Absorbtia antimoniului prin cdile respiratorii depinde de dimensiunile particulelor. Aerosolii continand
particule mici de compusi ai amtimoniului sunt retinute in plamani o perioada lunga de timp, avand
efecte asupra cdilor respiratorii. Expunerea repetata poate avea efecte gastrointestinale si efecte asupra
pielii.

Cadmiul

Cadmiul poate fi eliberat in aer prin topirea metalelor sau prin incinerarea gunoiului menajer care
contine materiale plastice si baterii cu nichel-cadmiu. Efectele cronice ale expunerii la cadmiu sunt
dependente de doza si includ: anosmie, Ingalbenirea dintilor, emfizem, modificari minime in functia
hepatica, anemie hipocroma microcitara ce nu raspunde la tratamentul cu fier, disfunctie tubulara
renala caracterizata prin proteinurie si cresterea excretiei urinare de (32-microglobulina

si (in intoxicarea prelungita) osteomalacie, care duce la leziuni osoase si pseudofracturi.

Ecotoxicitate: prezinta pericol pentru viata acvatica.

Concentratia de cadmiu este limitatd conform Legii 311/2004 , in apa potabild la 5 pg Cd/l si
conform Ordinului 161/2006, in apa de suprafatdla 5 pg Cd/l .

Concentratiile admisibile ale cadmiului in sol, conform Ord. 756/97: 1mg/kg substantd uscatd —
valoarea normald, 5 mg/kg substanta uscatd - pragul de alertd pentru folosinte mai putin sensibile si
10 mg/kg substanta uscata — pragul de interventie pentru folosinte mai putin sensibile.

Arseniul

81


http://www.ncbi.nlm.nih.gov/pubmed/?term=Sundar%20S%5Bauth%5D
http://www.ncbi.nlm.nih.gov/pubmed/?term=Chakravarty%20J%5Bauth%5D

SC ROMBAT SA Bistrita, Raport de amplasament Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
Punct de lucru REBAT Copsa Mica acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Arsenicul este prezent in mod normal in sol in concentratii de 1 pana la 40 ppm, cantitdti mai crescute
pot fi si  rezultatul folosirii  extensive a erbicidelor si insecticidelor.

Specii susceptibile la intoxicatie: toxicitate orala acuta (LD50): 145 mg/kg ( soarece).

Fraze de risc conform fisei de securitate:

R22- nociv in caz de inghitire. R45- Poate cauza cancer

Arsenul afecteaza tesuturile bogate in enzime oxidative, mai ales tubul digestiv, rinichiul, ficatul,
pulmonul si epiderma. Arsenul este un potential toxic capilar si, desi toate paturile vasculare sunt
afectate, zona splahnica este cea mai sensibila.

Concentratia de arseniu este limitata conform Legii 311/2004 , in apa potabild la 10 pg As/l si
conform Ordinului 161/2006, in apa de suprafata la 100 pg As (As *)/1 .

Concentratiile admisibile ale arseniului in sol, conform Ord. 756/97: 5mg/kg substantd uscatd —
valoarea normald, 25 mg/kg substantd uscatd - pragul de alertd pentru folosinte mai putin sensibile si
50 mg/kg substanta uscata — pragul de interventie pentru folosinte mai putin sensibile.

Ecotoxicitate: nu se cunosc date.

In autorizatia existenta SB 119 din 28.12.2010 revizuita in 20.02.2012 s-au considerat ca fiind
relevante pentru poluarea solului plumbul si cadmiul, urmand a fi monitorizate in 2015.

Desigur poluarea istorica a solului face ca metalele grele din sol , inclusiv fierul sa se mentind in
concentratie ridicata, dar relevant din activitate este numai plumbul, care poate ajunge in sol in cazul
pierderilor accidentale de electrolit si din emisiile de praf in instalatie.
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2.5.3.4. Deseuri periculoase cu potential de poluare a solului si apei subterane

Deseul

Sursa deseului

Codurile
deseurilor
conform
EWC
(Codul
European al
Deseurilor)

Periculoase/nepe
riculoase

Cantitatea de
deseuri
generata

Modalitatile de manipulare | colectare,
traseul de eliminare

Zgura de topitorie

Continut de Pb in zgura

max 5%

In procesul de
reductie
(topire)

10.04.01*

Periculoase
H14

16.800t/an

Stocare temporard in depozitul betonat si acoperit, de produse
rezultate din proces .

Predate in vederea valorificarii prin societati autorizate. Contract
incheiat cu SC MINPROD 2005 SRL nr. 2/1.09.2009. cu actele
aditionale aferente.

Contract incheiat cu SC VIVANI SALUBRITATE SA si SC
FARKAS-RO-TRANS  SRL nr. 74/31.05.2011. cu actele
aditionale aferente in vederea transportului Si elimindrii finale.
Este transportata in vrac, in camioane acoperite cu prelata inchisa
etans, fara a folosi ambalaje.

Posibila imprastierea zgurilor de la diferitele faze ale procesului
tehnologic datoratd depozitirii in containere neadecvate sau
depozitarea acestora in zone care nu sunt destinate acestei
activitati.

Posibil potential de poluare a solului in timpul manipuldrii

Praf filtre - praf din
gazul de ardere, altul
decat cel specificat la

101009

In procesul de
reductie
(topire),

10.04.04*

Periculoase
H14

4100 t/an

Colectare in scafe si reintroducere imediata in proces.

Eliminare prin incinerare in cuptoarele proprii, fara a afecta
calitatea emisiilor.

Posibild imprastierea pulberilor si prafurilor de la curatarea
filtrelor datoratd depozitarii In containere neadecvate sau
depozitarea acestora in zone care nu sunt destinate acestei
activitati

Prin modul de colectare si manipulare prezinti potential de
poluare a solului i apei subterane.

Saci de la instalatiile de

filtrare

Reductie
(topire) si
rafinare

15.02.02*

Periculoase
H14

10,4 t/an

Se stocheaza in containere inchise.

Eliminare prin incinerare in cuptoarele proprii, fara a afecta
calitatea emisiilor.

Prin modul de colectare §i eliminare nu prezinta potential de
poluare a solului si apei subterane
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CONCLUZIE

Substantele periculoase relevante care prezintd un potential de risc de poluare in cadrul
amplasamentului pe baza probabilititii producerii de evacudari ale unor astfel de substante (ca
materii prime, produse, produse intermediare, produse secundare, emisii sau deseuri) sunt: acidul
sulfuric (accidental), emisii atmosferice (praf cu continut de metale grele Pb, zeura cu continut de
plumb (accidental), elemente ce vor trebui mentinute in monitorizarea factorilor de mediu.

2.6. Topografie

Obiectul se afla in partea de nord a incintei fostei societati CARBOSIN din orasul Copsa Mica.
Orasul Copsa Mica este situat in partea de nord-vest a judetului Sibiu, la confluenta raurilor Tarnava
Mare cu Visa. Traversat de DN 14, este situat la 43 km de resedinta de judet, 12 km de municipiul
Medias si la 33 km fata de municipiul Blaj pe DN 14B.

Localitatea se invecineaza la nord cu comuna si statiunea Bazna, la nord-est cu comuna Téarnava si
municipiul Medias, la est cu comuna Valea-Viilor, la sud cu comuna Axente Sever, iar la vest cu
comuna Micasasa.
Orasul este amplasat in culoarul depresionar al raului Tarnava Mare, inconjurat de dealuri, fiind asezat
pe terasele inferioare si superioare ale Tarnavei Mari, zonele de locuit fiind situate dincolo de calea
feratd Medias — Sibiu/Medias — Blaj si pe malul drept al Tarnavei, iar unitatile industriale se gasesc pe
malul stang al Tarnavei, intre confluenta acestui rau cu Vorumlocul si confluenta cu r. Visa.

Sub aspect fizico-geografic, orasul Copsa Mica — unde este amplasat obiectivul analizat - se inscrie in
zona sudica a Podisului Tarnavelor, unitate cu personalitate distincta, conferita de particularitatile
obiectivului, compus din culmi deluroase cu versati povarniti, fragmentati de vai adanci si largi, cu
terase dezvoltate, orientate E-V si afectate de o eroziune accentuata.

Topografic, amplasamentul este situat la intersectia coordonatelor 46 grd. 8 min. 25 sec. latitudine
nordica si 24 grd. 19 min.36 secunde longitudine estica.

2.7. Geologie

Geologic zona apartine de unitatea majora Depresiunea Transilvaniei, cu formatiuni ce apartin
neozoicului si cuaternarului, fiind reprezentate de argile, argile nisipoase, nisipuri, pietrisuri, marne.

Aceasta depresiune s-a format prin scufundare iar cercetatorii admit ca scufundarea s-a produs lent si
se mai produce la fel, concomitent cu depunerea de sedimente.

Amplasamentul Punctului de lucru REBAT Copsa Mica este situat in zona terasei inferioare a raului
Téarnava Mare care curge 1n partea sa nordica. Terenul este orizontal, stabil.

Rezultatele studiului geotehnic realizat. pentru amplasamentul aferent instalatiei se concretizeaza
astfel:

- stratificatia terenului este urmatoare:

* la nivelul cotei de adancime — 0,3 m pana la — 1,4 m: nisip maroniu usor argilos si zone cu
umplutura sistematizare;

+ la nivelul cotei de adancime — 1,3 m pana la — 2,1m: argila galben maronie si brun maronie,
usor nisipoasa, plastic consistenta si 0 zona cu nisip maroniu indesat;

« lanivelul cotei de adancime 2,1 pana la - 3,1m: nisip argilos maroniu umed;

 sub nivelul cotei de adancime de — 3,Im: argila prafoasa plastic moale usor nisipoasa si
argila maronie cu elemente vinetii usor nisipoasa plastic consistenta;

- apa de infiltratie a fost interceptata intr-un singur foraj la cota — 1,8m.
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Solurile

La nivel de judet solurile, in general, prezintd o zonalitate altitudinald, fiind strans legate atat de tipul
de roca, precum si de particularitatile climatice.

Solurile, in cazul nostru, sunt cele aluvionare, de lunca. Solurile argilo-iluviale sunt formate pe argile
si sunt raspandite pe terasele Muresului si Podisul Tarnavelor.

Datoritd unor conditii locale, pe teritoriul judetului apar si o serie de soluri intrazonale, precum cele
litomorfe (rendzinele — pe calcare), solurile hidromorfe in luncile Tarnavelor, solurile aluvionare pe
terasele inferioare ale Tarnavelor, in lunci si saraturile, pe suprafete restranse - In “zona” Ocna Sibiului
si Bazna.

2.8. Hidrografie, hidrologie si hidrogeologie
Principalul curs de apa din zona este raul Tarnava Mare — cod cadastral 1V - 1.96.

Raul Tarnava Mare a inregistrat — potrivit literaturii de specialitate, in regim natural - urmatoarele
valori ale debitelor asigurate (amonte de confluenta cu r. VISA):

- Qmed multianual...............cooiiiii 10,78 m/s;
- Qmax. la 1% asigurare............ccoviiiiiiieiiiiiinenaans 940 mc/s;
— Qmax.1a2 % asigUrare............couevuiiiiiiininiieeaen, 660 mc/s;
- Qmax.1a5 % asigurare...........cooeviieiiiiiiiiiiieaaas 480 mc/s;
- Q med. zilnic min. (anual) de asigurare 80% .............cccccvernenne. 1,09 mc/s;
- Q med. zilnic min. (anual) de asigurare 90% ...........ccccceevenenen. 0,90 mc/s;
- Q med. min. lunar cu 95% asigurare (de dilutie).................. 1,20 mc/s.

Principalul afluent de stanga al raului Tarnava Mare este raul VISA — cod cadastral IV - 1.96. 44 (L =
42 km, F = 555 km?), care conflueazi cu Tarnava Mare aval de amplasamentul Sometra.

Conform Raportului de sinteza privind starea mediului in Judetul Sibiu pe luna decembrie 2013.

In bazinul hidrografic Mures aferent judetului Sibiu este monitorizat raul Tarnava Mare.

Calitatea apei in trimestrul al [V-lea al anului 2013 a fost urmarita la nivelul sectiunilor prezentate mai
jos si pe baza rezultatelor obtinute in sectiunile de supraveghere s-a facut incadrarea in categorii de
calitate, conform Ordinului ministrului mediului si gospodaririi apelor nr.161/2006.

Tarnava Mare, clasa de calitate (stare ecologica si stare chimica):

< Amonte Medias .........ccoevvereeienieenese e I ;
L AL e III ( indicator determinant Reziduu fix);

In privinta apelor subterane, zonal, straturile acvifere sunt cuprinse intre 1,2 si 10 m, cu debite variind
intre 0,2-8 I/sec. In bazinul hidrografic studiat, etajarea reliefului determina adancimea panzei freatice,
astfel ca in zonele inalte adancimile variaza intre 5 -10 m, iar in zona de luncd, adiacenta raului
Tarnava Mare, pinza freatica se afla la mica adincime (0,5 - 1,5 m), nivelul hidrostatic superior
fiind sub permanenta influenti a nivelurilor rdaului, prin infiltratie §i capilaritate, astfel ca, la
cresterea nivelului Tarnavei Mari, se pot intdlni addncimi cuprinse intre 0,5 — 1,0 m.

Calitatea apei freatice depinde atit de poluarea istoricd si actuald a solului in zona
amplasamentului, cdt si de calitatea apei raului Tarnava Mare.

2.9. Clima si calitatea aerului in zona amplasamentului

Din punct de vedere climatic zona instalatiei se inscrie in caracteristicile tipice ale climatului
continental moderat, tinutul climatic al podisului Transilvaniei, cu influente date de amplasarea intr-0
vale marginita de versanti cu energie de relief mare (150-220 m) si orientare predominanta Est-Vest.

Elementele principale ce caracterizeaza din punct de vedere climatic zona sunt:

- temperatura medie multianuala a aerului: 8.6 °C;
- temperatura medie multianuala a solului: 10,7 0C;
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In

- temperatura medie maxima multianuald: 15 °C;

- temperatura medie minima multianuala: 3,8 OC;

- cantitatea medie multianuald a precipitatiilor: 625,6 mm/an;

- numarul mediu al zilelor cu ninsoare: 28 zile/an;

- frecventa cea mai mare pe directia miscarii maselor de aer (vantul) este: V 17%; E 13% si calm
27%.

timpul iernii in perioadele de calm, se observa aparitia inversiunilor termice.

2.10. Situatia actuala privind autorizarea obiectivului

S.

C. ROMBAT S.A. detine urmatoarele avize si autorizatii :

» Autorizatia Integrata de Mediu nr. SB 119 din 20.02.2012, valabila pana la data de 20.02.2020,
emisa de Agentia Regionala pentru Protectia Mediului Sibiu

» Autorizatia de gospodarirea apelor nr.169 din 12.10.2010, revizuita la data de 15.11.2011,
valabila pana la data de 12.10.2020 emisa de AN ApeleRomane, Administratia Bazinala de
Apa Mures.

» Abonament de utilizare/exploatare a resurselor de apa nr. 829 din 2014 emis de AN

ApeleRoméane, Administratia Bazinald de Apa Mures si actul aditionl nr. 1/2014.
» Autorizatie de securitate la incendiu nr. 1279764 din 27.02.2012

2.11. Monitorizarea calitatii factorilor de mediu pe amplasament

Planul punctelor de monitorizare

Simbol Instalavtia teh}wlogicé FactorL_JI de Regimul Coordonate cos
aferenta sursei/Zona de mediu s
punct L emisiilor N E
amplasare monitorizat
C3 Oale de rafinare cu capacitate | Emisii discontinuu 46° 7'6.75" 24°14'10.47"
de 50t fiecare (2 buc) tehnologice
(hote)
Cla Emisii din | discontinuu 46° 7'7.12" 24°14'10.63"
Clb arderea gaZqui 460 7!7.2711 24014'10.58"
metan
Clc Masina de turnat lingouri Emisii discontinuu 46° 7'6.34" 24°14'11.43"
tehnologice
(hota)
C4 Oale de rafinare cu capacitate | Emisii discontinuu 46° 7'7.01" 24°14'10.38"
de 30t fiecare (4 buc) tehnologice
(hote)
C2a Emisii din 46° 7'6.55" 24°14'10.84"
C2b arderea gazului 46° 7'6.70" 24°14'10.77"
metan
C2c ¢t 46° 76.84" 24°1410.72"
C2d 46° 7'6.98" 24°14'10.69"
C5 Cuptor rotativ de 1,8mc - C1 | Emisii ocazional 46° 7'7.44" 24°14'10.25"
(se foloseste ocazional) tehnologice
C6 Cuptor rotativ de 1,8mc - C2 ocazional 46° 7'7.61" 24°14'10.18"
(se foloseste ocazional)
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Simbol Instalavtla teh.nologlca Factorl_JI de Regimul Coordonate cos
aferenta sursei/Zona de mediu .
punct . emisiilor N E
amplasare monitorizat
C7 Ventilatie de igiena la ocazional 46° 7"7.24" 24°14'10.29"
cuptoarele rotative de 1,8 mc
C8 Cuptor rotativ de 5mc BJ Emisii continuu 46° 7'6.84" 24°14'11.51"
tehnologice
C9 Instalatie de sfarAmare baterii | Emisii discontinuu 46° 7'8.76" 24°14'9.25"
tehnologice
C17 Instalatie de sfardmare baterii | Emisii discontinuu 46° 7"7.52" 24°14'8.49"
siloz de sulfat de sodiu tehnologice
C18 Generator de aburi instalatie | Emisii  de la | discontinuu 46° 7'8.81" 24°14'7.81"
de sfaramare baterii arderea gazului
metan
C10 Dezmembrare baterii, masini | Emisii - 46° 7'6.36" 24°14'7.72"
C11 de taiere capace baterii cu disc | tehnologice ; 26° 76.61" 24°147 68"
rotativ 4 buc), acestea nu
C12 . ( ) R - 46° 7'6.87" 24°14'7.59"
se mai folosesc in prezent,
Ci3 datorita intrarii in functiune a - 46°7"7.12" 24°14"7.51"
instalatiei de sfaramare baterii
CT1 Centrala termica cabina poarta | Emisii  de la | discontinuu 46° 7'3.36" 24°14'11.22"
de 24 kW arderea gazului | (iarna, vara
CT2 Centrala termicd vestiare de74 | Metan numai - pentru "4ce 714 58" 24°14'9.40"
KW apa calda)
CT3 Centrald termica - birouri, 46° 7'6.20" 24°14'10.84"
laborator de 24 kW
F1 Forajul existent Apd subterand | - 46° 7'8.77" 24°14'7.05"
P1 In partea de Nord a| Sol - 46° 7'9.42" 24°14'9.93"
amplasamentului
P2 In partea de est a]l Sol - 46° 7'5.94" 24°14'14.01"
amplasamentului, 1n zona
depozitul de produse rezultate
din proces
P3 In partea de Sud Vest a | Sol - 46° 72.61" 24°14'9.17"
amplasamentului, langa
parcare
P4 In zona verde din fata cabinei | Sol - 46° 7'3.77" 24°14'11.98"
poarta
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Google earth
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Planul punctelor de monitorizare aer
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Planul punctelor de monitorizare apa si sol 2004
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Planul punctelor de monitorizare apa si sol 2007
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» Monitorizari efectuate incepand cu anul 2005, cind amplasamentul a fost preluat de catre
REBAT:

Conform Raportului de amplasament din anul 2005, intocmit de SC ECOANALITIC Dr. Haller SRL
Sibiu se precizeaza ,,Solul este puternic poluat ca urmare a activitatii de peste 60 ani a fostelor societati
IMMN, S.C. SOMETRA S.A. si apoi S.C. SOMETRA — MYTILINEOS S.A. Copsa Mica, cu
activitate de metalurgie a minereurilor metalelor neferoase si de catre fosta CARBOSIN Copsa Mica,
ce a avut ca obiect de activitate producerea negrului de fum din metan dar si din produse petroliere. Pe
amplasamentul analizat, in care a functionat fosta sectie ,,STIPLEX” din cadrul SC CARBOSIN Copsa
Mica, solul este poluat cu metale neferoase prezentate in Studiul de impact precum si in Raportul de
amplasament.”

Monitorizarea pentru sol s-a realizat in urmatoarele puncte de prelevare:
in 2005:

- Sl1-Zonaverde, V
- S2-Zona verde, N
- S3-Zonaverde, E
- S4-Zonaverde, S

- Proba martor
in 2007:

- P1-Gard
- P2 -Bazin
- P3 - Zona verde, parcare

- P4 -poarta
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. . .o . N Rezultate obtinute in 2007
Indlcaton?l;gzrgg;p T Buletin del;:;ﬁi?t_efgln;;g;&?\/ocsr Mure Cf. Buletin de analiza nr. 7494/18.06.2007 realizat de
' g Murey Lab. WESSLING Tg. Mures
Fol mai putin Proba
Nr. . . put
N* | penumire | um. | valori onibil artor s1 s2 s3 s4 P1 P2 P3 P4
normale Pra
deg Prag 5 30 5 30 5 30 5 30 5 30 5 50 5 50 5 50 5 50
[mg/kgSU] alerti interventie cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm
1 Cadmiu mg/dm3 1 5 10 104 109 384 | 349 | 849 | 70.3 | 183 | 26.1 | 49.8 635 | 495|118 | 534 | 495 | 7,23 | 13,1 | 2,84 | 11,8
2 Fier g/dm® nu are prevazute limite - - - - - - - - - - 214 | 223 | 524 | 41,2 | 183 | 129 | 525 | 17,8
3 Plumb mg/dm3 20 250 1000 6010 | 6050 | 2830 | 3760 | 3390 | 2940 | 741 | 1040 | 921 1870 | 255 | 46,1 | 2355 | 869 | 629 | 980 | 103 | 837
4 Arsen mg/kg 5 25 50 92 96 49 86 127 132 | 24 29 66 222 - - - - - - - -
SU
5 | Cupru ma/kg 20 250 500 725 | 649 | 351 | 537 | 741 | 810 | 116 | 194 | 350 | 1760 | - _ _ _ - - - -
SU
6 Mangan mg/kg 900 2000 4000 77 667 429 | 700 | 686 | 703 | 404 | 440 | 680 1050 | - - - - - - - -
SU
7 Zinc mg/kg 100 700 1500 7650 | 7290 | 2790 | 3650 | 8200 | 8430 | 1370 | 2000 | 6710 | 13800 | - - - - - - - -
SU
8 Mercur mg/kg 0,1 4 10 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
SU
9 pH unitafj 6,5-8,5 = - 8,2 8,2 7,7 7,7 7,8 7,7 8,1 7,7 7,9 7,8 - - - - - - - -
pH
Nr. crt. Denumire U.M. Metoda de incercare
1 Cadmiu mg/dm’  EPA Method 3015A:1998,
e SR ISO 11047:1999
2 Fier g/dm®  EPA Method 3015A:1998,
e SR ISO 11047:1999
3 Plumb mg/dm?® e EPA Method 3015A:1998,
¢ SR ISO 11047:1999
4 Arsen mg/kg SU .
5 Cupru mg/kg SU .
6 Mangan mg/kg SU .
7 Zinc mg/kg SU .
8 Mercur mg/kg SU .
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Datele din 2005, inainte de inceperea activititii REBAT, indica depasiri ale pragurilor de alerta sau
interventie pentru plumb, cadmiu, zinc, arsen, cupru, pentru aproape toate punctele de monitorizare,
ceea ce dovedeste existenta poludrii istorice.

Solul din zona amplasamentului este puternic poluat urmare a activitatii de peste 60 de ani a fostelor
institutii IMMN, apoi S.C. Sometra si S.C. Sometra — Mytilineos S.A. Copsa Mica cu activitate de
extractie din minereuri a metalelor neferoase si de catre fosta Carbosin Copsa Mica ce a avut ca obiect
de activitate producerea negrului de fum din metan dar si din reziduuri petroliere.

Pe amplasamentul analizat solul este poluat semnificativ cu metale neferoase:

- Pb —depaseste de 7,25 ori ca valoare minima, concentratia normala de 20 mg/kg
substanta uscata si de 118,75 ori valoarea maxima gasita in sol de valoarea normala.

- Zn are depasiri cuprinse Intre 2,9 ca valoare minima si 14,98 ca valoare maxima,
comparativ cu valorile normale de 100 mg/kg substanta uscata.

- Cd cel mai nociv dintre metalele neferoase daca se compara cu valorile concentratiilor
normale de 1 mg/kg substanta uscata rezulta fata de valorile normale depasiri cuprinse
intre 6,0 ori si 34,5 ori. Fata de pragul de alerta pentru folosinte mai putin sensibile
depasirile sunt cuprinse intre 1,2 ori ca valoare minima si 6,9 ori ca valoare maxima.

- Mn nu prezintd depasiri nici comparativ cu valorile normale de 900 mg/kg subst. uscata
si ca atare nu poate fi vorba de depasiri ale pragului de alerta.

Raportat la valorile inregistrate in anul 2007 si comparativ cu limitele impuse de Ordinul 756/1997,
concluziile sunt urmatoarele:

- Se constata o imbunatdtire importantd a parametrilor in 2007 fata de 2005

- La cadmiu din opt probe la patru sunt depasite valorile prag de interventie — folosinte mai
putin sensibile, la una valorile prag de alerta — folosinte mai putin sensibile si la toate
celelalte valorile normale;

- La fier se remarca valori crescute la proba P2 pentru ambele adancimi;

- La plumb la sase din opt probe se remarca depasiri ale prag de alerta — folosinte mai putin
sensibile, la una pragul de interventie si la una a valorilor normale (P1 suprafata gard).
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Monitorizarea pentru apa uzata:

Se monitorizeaza lunar pH - ul pentru apele tehnologice

pH
2013 2014
Parametru determinat [ . 1. . i 1. . .
ian | feb | martie | apr | mai | iun | iul | aug | sept | oct | nov | dec | martie | apr | mai | iun | iul | aug | sept | oct | limita
pH ape tehnologice 775 | 7.7 791|767 |765|76|782|749|7.67|7.67|765| 7.7 8,17 | 766|797 |796|784|792|793|81|65-88

Monitorizarea apelor subterane s-a realizat incepiand cu anul 2008 din:

e Forajul de hidroobservatie de pe amplasament;

Rezultatele obtinute conform rapoartelor de incercari realizate din anul 2008 pana in anul 2014 realizate de Laboratoarele

WESSLING:
Param‘f"“ UM 25.01. | 16.06. | 10.03. | 12.06. | 15.00. | 11.11. | 12.01. | 14.03. | 27.03. | 17.07. | 25.00. | 13.06. | 23.09.
determinat 2008 | 2008 | 2009 | 2009 | 2009 | 2009 | 2010 | 2011 | 2013 | 2013 | 2013 | 2014 | 2014
PH unit pH 716 | 709 | 701 | 666 | 7,02 | 707 | 698 | 656 | 744 | 709 | 695 | 7,15 | 688
Reziduu
filtrat mg/dm3 776 | 868 | 1085 | 946 | 942 | 992 | 947 | 957 | 914 | 919 | 972 | 937 | 923
cco-Cr mg02/ dm3 - 48 - <30 - - - - - - 66,7 - -
Sulfati mg/dm3 ; ’ - 283 - - - - - - 466 ; -
Calciu mg/dm3 - 213 - 201 - - - - - - 211 - -
Fier mg/dm3 0,115 5540 | 1660 | 885 | 213 | 05 | 327 | 523 | 369 | 433 | 5883 | 1203
Plumb mg/dm3 ) ) ) <5 ) ) ) ) ) ) 135 ) )
Nr.crt. | Denumire U.M. Metoda de incercare 1. Ol;e;(l)lét;t ;gtz)lglaugom ‘
1. pH (25 °C) unit pH SR ISO 10523: 2012, EPA Method 9040B:1995 6.66 6.95
2. Reziduu filtrat mgOzldm3 STAS 9187:1984, EPA Method 160.3:1971 946 972
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. N Rezultat obtinut ‘
Nr.crt. | Denumire U.M. Metoda de incercare 12 06. 2009 | 25.09 2013
3. CCO-Cr mg/dm3 SR ISO 6060:1996 <30 66.7
4 Sulfati mgSO42'/dm3 SR EN ISO 10304-1:2009, EPA Method 9056:1994 283 466
5. Calciu ug/dm’ SR EN 1SO 11885:2009 201 )11
. 3 .
6 Fier pg/dm SR EN ISO 11885:2009 1660 433
7 Plumb ug/dm3 SR EN ISO 11885:2009 < 135

Monitorizarea emisiilor in aer:

. " Limita conform AIM nr. 119 Raport de incercéari L130977 / 10.12.2013
Caracteristica UM Metoda de incercare . N
din 2010, revizuita in 2012 C2a C2b C2c c2d Cla Cib
Pulberi mg/Nm3 | SR I1SO 9096:2005 5 0.3 3.7 6.4 5.5 6.9 2.1
Cco mg/Nm3 | SR I1SO 10396:2008 100 31 7.67 31 18 3 5
S0O2 mg/Nm3 | SR I1SO 10396:2008 35 2.86 <2.86 9 6 <2.86 | <2.86
NOXx mg/Nm3 | SR ISO 10396:2008 350 115 204 75 54 1672 925
Limita Raport de | Raportde | Raportde
conform Raport de incerari incercari incetari incercari
AIM nr. 1130977 / 10.12.2013 1130974/ | L140394/ | L140394/
Caracteristica UM Metoda de incercare 119 din 18.12.2013 | 18.06.2014 | 18.06.2014
2010,
revizuitd | c3 | c4 |c17| €9 c17 c9
in 2012
Pulberi mg/Nm3 SR ISO 9096:2005 5 2.3 2.2 6.8 7.9 4.69 4.53
S0O2 mg/Nm3 SR ISO 10396:2008 200 2.86 | <2.86 <2.86 - <2.86
NOXx mg/Nm3 SR ISO 10396:2008 300 8.2 5.46 - -
Carbon mgC/Nmc
Organic total SR EN 13526:2002, 50 i i i i i i
(exprimat ca si SR 1SO 12619:2002,
Q) SR EN 15259:2009
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SR EN 1948-1,2,3:2006
Dioxine ngTEQ/Nmc | SR EN 15259:2009 i i i i i i i
Cco mg/Nm3 SR I1SO 10396:2008 = - - 10 - I - -
Limita conform AIM nr. 119 din 2010, revizuita ALRCOE I B
Caracteristica um Metoda de incercare N ’ 18.06.2014
in 2012

C18
Pulberi mg/Nm3 | SR I1SO 9096:2005 5 4.22
Cco mg/Nm3 | SR I1SO 10396:2008 100 136
SO2 mg/Nm3 | SR 1SO 10396:2008 35
NOXx mg/Nm3 | SR 1SO 10396:2008 350 61.6

Caracteristica

UM

Metoda de incercare

Limita conform AIM
nr. 119 din 2010,

Raport de incercéri L130975/ 9.01.2014

revizuita in 2012

Emisii captate din procesul tehnologic

Dioxine

ngTEQ/Nmc

SR EN 15259:2009

SR EN 1948-1,2,3:2006

0,5

Total Echivalent Toxic I-TEQ fara LOQ

0,00626

Total Echivalent
Toxic I-TEQ cu
LOQ
0,00646

Monitorizari efectuate de societate

2010

ian
feb
mar

apr
mal

Pulberi (mg/Nm3)

C3 (F1)

1,55]1,63 0

1,64

1,74

C4 (F2)

1,111,711 167

1,22

1,58

C5 (F3)

095123134

0,96

1,72

C6 (F4)

0,33 /0,44 | 041

0,39

0,37

C7 (F5)

0,130,123 0,16

0,16

0,15
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*Limitele de emisie stabilite cf, ord, 462/1993, BAT pt,plumb secundar, condifiile locale si art, 17 lit,e la ord, 34/2002 sunt:

Nota: valorile limita reprezintd media anuala; valorile medii zilnice nu vor depdasi de 1,5 ori valoarea limita,

2010

ian

feb

mar

apr

mai

SO2(mg/Nm3)

C3 (F1)

79

93

87,7

84,6

C4 (F2)

60,5

64,6

79

53

71,7

C5 (F3)

74,5

74,5

77,5

40

92

C6 (F4)

16,2

21,7

24,5

16,5

155

C7 (F5)

9

6,7

6,7

Pb

C3 (F1)

05

0,36

0,69

0,61

C4 (F2)

0,

41 10,58

0,55

0,43

0,47

C5 (F3)

0,

431051

0,53

0,51

0,8

C6 (F4)

0,2

0,32

0,32

0,2

0,18

C7 (F5)

0,

09

0,1

0,13

0,11

0,11

Substanta

Concentratie — emisii, mg/mc

Plumb si compusii sai

2,5

2011 2012
2
2 — - 2 — - g <
§|&8|5|&8| E|5|=|F|8|8 8|8 |5 |8 |5 |R|E|5|=2|F 8|8 8|%8|EE
5
Pulberi (mg/Nm3)
C3 (F1) 1,17 1,17 | 120 | 1,44 | 1,03 | 123 | 420 | 2,34 | 1,62 1,01 | 0,82 | 0,10 0,48 | 0,70 | 0,12 5
C4 (F2) 146 | 1,36 | 1,21 166 | 219|180 | 129 | 1,71 | 159 | 163 | 094 | 0,71 | 058 | 3,16 | 1,52 | 1,51 1,07 | 0,40 | 0,42 0,21 | 0,40 | 0,50 5
C5 (F3) 220 | 1,19 | 2,06 | 2,10 1,98 096 | 1,02 | 1,77 | 1,80 5
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2011 2012
=
3 - 2 — - o <
S| 8|5 |&8| E|5|2 |38 |8 |88 |58 |8 |8 |R|E|5|2|R 8|8 |¢8]|&|EE
c
8
C6 (F4) 102 | 101 | 1,13 | 1,11 1,36 0,91 | 0,87 0,90 1,30 | 1,17 | 1,34 | 2,08 5
C7 (F5) 093 | 088 | 086 | 091 0,83| 090 | 081|070 | 050 | 059|064 | 048 | 098 | 086 | 1,02 | 1,90 5
C8 0,12 | 0,20 5
c9 2,00 | 2,00 | 0,97 | 3,50 149 | 169 | 0,93 085 | 0,28 | 0,21 5
c17 0,10 0,66 | 0,11 | 070 | 1,76 | 0,58 | 11,00 | 0,57 | 0,17 5
NOx(mg/Nm3)
C3 (F1) 85 38 32 28 21| 19 16 0 0 0 2 5 4 11 9 300
C4 (F2) 63 | 150 56 55 80 72 51 | 83 72 76 34 131 8 8| 37 0 47 10 3 4 10 14 300
C5 (F3) 126 | 138 130 134 120 24 30 25 | 27 300
C6 (F4) 52 | 63 62 58 47 12 15 10 44 38 | 32 11 300
C7 (F5) 4 6 6 5 7 10 9 4 2 6 8 5 18 24 | 25 14 300
c8 - 6 300
c9 2 2 5 52 24 18 4 3 16 11 300
SO2(mg/Nm3)
C3 (F1) 150 6 4 28 23 20 36 0 1] 4 4 3 3 4 12 200
C4 (F2) 145 168 151 32 58 | 47 31 35 28 32 3 6 4 23 1 5] 3 2 2 1 1 5 200
C5 (F3) 160 141 106 154 143 6 34 38 42 200
C6 (F4) 45 39 23 54 47 15 12 18 40 26 24 28 200
C7 (F5) 5 6 4 6 7 5 6| 2| 4 8 6 7| 25| 17| 18| 21 200
cs 17 11 200
c9 1 1 48 26 | 22 14 39 12 10 26 200
C17 0 0| o 29 6 0 6 9 | 200
Dezmembrare F1 30 17 13 16 12 6 5 4 5 4 200
Dezmembrare F2 25 18 11 14 15 12 13| 12 11 3 14 200
Dezmembrare F3 10 11 16 19 11 11 10 8 6 5 200
Dezmembrare F4 15 13 10 12 9 9 7 5 2 3 200

98




SC ROMBAT SA Bistrita,

Raport de amplasament

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

2013 2014
o @ 5 £ J
£ £ £ S
Pulberi (mg/Nm3)
3y | 029 307] 190 229 103 ] 120 091 095 081 ] 050] 190 | 210 | 1,05 125] 095 | 105 | 122 | 142 | 291 288 | 259 ] 05 195 | o
Ca(r2) | 04| 240 070 | 097 | 055 | 079 | 137 | 147 | 087 | 002| 070 | 088 | 147 | 037 | 147 | 087 | 070 | 119 | 070 | 065 | 081 | 083 093 |
cs(F3) | 949 5
Co(ray | 04| 210 110 5
C7(F5) | 000 | 390 | 450 s
s 340 | 050 | 0,03 | 0,07 | 0,04 0,09 | 0,08 | 006 033| 051 | 065 051 | 2,71 | 0,08 | 006 | 1,17 | 168 | 2,33 | 344 | 388 | 034 088 | .
o 2,00 | 1,01 | 009 | 001 002 0,01 | 0,01 | 002 0,02 0,0 | 002 | 0,02 | 0,01 | 001 | 0,0l | 1,40 | 1,02 | 0,09 | 0,12 | 45,00 | 0,01 010 | 4
c17 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 | 0,00 | 0,0 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 0,00 0,00 | 1,09 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00 s
NOx(mg/Nm3)
cay | 12| 48] 29| 3 9] 18] 9| 7] 10| 10| 12| 21| 14| 24| 7] 9] 5] 11| 22| 25] 19] 12 19 300
ca2) | | 84| 19| 13| 1| 13| 81| 1| 8| 0| 5| 9| 1| 1 1| 1| 2| 3| 2| 1 N 71 300
C5 (F3) 300
C6 (F4) 8 28 300
C7 (F5) 33| 43 300
8 7] 53| 13 9 o 11| 9| 2| 9| 2| 2t 1| 7| @[ 2| 1] 2| 2| 19| 1 2 1 T 300
SO2(mg/Nm3)
C3(FL) 9| 33| 13| 23| 13| 11| 4] 12| 4| 1| 3| 13| 12| 6] 12| 17| 16] 17| 14| 11| 17| 11 T
4 (F2) 3| 23 9 8| 19| 4| 13| 17| 10| 0| 1| 5| 1| 2| 17| 12| 1| 1| 1| 2 N i
cs(F3) | 4 200
C6 (F4) 13] 22 200
C7 (F5) 0| 44| 54 200
ca 20 17| 12| 12| 7| 10| 21| 31| 23| 14| 15| 12| 22| 21| 18| 15| 12| 20| 22| 12| 10 27| 200
o 2 14| 11 5| 1| o| o] o 1| 1] 1 2 2] 1| 1 2 1 T
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Reprezentarea grafica a rezultatelor monitorizariilor efectuate de societate:

Valoarea masuratd mg/Nm3
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Concluzii
Din datele prezentate se vede respectarea limitelor impuse. Exceptiile sunt singulare in aceasta
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perioada de monitorizare 2010 - 2014: depasirea valorilor la Pulberi, in noiembrie 2012 la cosul de
eliminare a gazelor de ardere, C17, de la instalatia de sfarAmare baterii - siloz de sulfat de sodiu si la NOx

in decembrie 2013 pentru Cla si C1b (nejustificat, probabil o eroare) .

»  Monitoriziri impuse in Autorizatia integratd de mediu nr, SB119/2010, revizuita in 2012

Monitorizarea panzei freatice

Monitorizarea panzei freatice pe amplasament se realizeaza prin forajul de monitorizare existent,

Cz[zgrﬂgfizf:’?;/:l:?a Indic{.ﬂor 26 UM, Frec_ven_ta de Metoda de analiza
coordonate fizice calitate monitorizare

Ape subterane/foraj de pH unitati pH Trimestrial, din | Conform
monitorizare Reziduu fix | mg/dm?® proba momentana | standardelor
Coordonate: Fier  total | mg/dm® prevazute de
46° 7'8,77"N (Fez+ +Fe3+) legislatia in vigoare
24°14'7,05"E CCO-Cr mgO,/ dm” Anual, din proba

Sulfati mg/dm® momentana

Pb mg/dm?

Ca mg/dm?

Scopul acestor analize 1l constituie evaluarea in timp a calitatii apei freatice si prin aceasta influenta
activitatii desfisurate pe amplasament, In cazul depasirii semnificative a valorii parametrului
monitorizat in etapa anterioard se vor repeta analizele, se vor stabili cauzele si se vor lua masuri de
prevenire / remedierile necesare.

Monitorizare sol

punct de Localizare conform Indicator Frecventa de s
. . . Metoda de analiza
monitorizare AlIM de calitate monitorizare
S1 La 30 m vest de hala | Cadmiu O data la 5 ani, Conform
cuptoarelor — Acum e | Fier Urmitoarea analiza | Standardelor
platforma betonata Plumb se va efectua in anul | prevazute de

S2 La 20 m aval de hala 2015,
cuptoarelor, spre
Tarnava Mare
S3 Langa hala de
depozitare a bateriilor
uzate
S4 Pe latura de sud, la 30

m de zona caii ferate

legislatia in vigoare

Avand in vedere modificarile de pe amplasamentul studiat, ce au avut loc de la analizele de sol
efectuate 1n anii 2004, 2005 si 2007, si anume:
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- S-au realizat noi platforme betonate astfel incat zona verde parcare unde in 2007 s-a
prelevat proba P3 de sol in prezent este suprafatd betonatd;

- S-aextins suprafata amplasamentului in partea de est, prin achizitia unui nou teren.

Propunem urmétoarele puncte de monitorizare a solului, avand in vedere ca restul suprafetelor sunt
betonate, puncte ce vor constitui baza de referinta incepand cu anul 2015:

Puncte propuse in prezentul raport de prelevare probe sol

Proba Coordonate Localizare

P1 | 46°7'9,42" 24°14'9,93" | In partea de Nord a amplasamentului, in zona verde de langa gard

P2 46°7'5.94" | 24°14'14,01"| In partea de est a amplasamentului, in zona depozitul de produse
rezultate din proces

P3 | 46°72,61" 24°14'9,17" | In partea de Sud Vest a amplasamentului, 1anga parcare

P4 | 46°73,77" | 24°14'11,98"| In zona verde din fata cladirii unde este cabina poarti

"

Scopul acestor analize il constituie urmdrirea evolutiei in timp a calitdtii solului si prin aceasta
influenta activitafii desfasurate pe amplasament,

Propunere monitorizarea emisiilor la centralele termice in prezentul raport
- monitorizarea emisiilor de gaze de ardere de la centralele termice sediul administrativ,
vestiare:
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Frecventa de

. i . Punctul de prelevare a o Metode de
Indicatori de calitate .. monitorizare . .
probelor/ coordonate fizice y analiza
propusa
Pulberi Cosuri de evacuare de la Conform
Monoxid de carbon centralele termice alimentate standardelor in
Oxizi de azot exprimati in NO, Ccu gaz metan, dimensiuni vigoare
CT1: 46° 7'3,36" La 2 ani

Oxizi de sulf exprimati in SO,

24°14'11,22"
CT2: 46° 7'4,58"

24°14'9,40"
CT3: 46° 7'6,20"

24°14'10,84"
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Sinteza monitorizarea emisiilor de la instalatiile tehnologice de pe amplasament:

Coordonate cos

Caracteristici fizice ale surselor

Sbollanet Instalatia tehnologica T _ i Indic:t:ttor Frec.ven_ta de Metoda de analizi
aferenti sursei N E niltimea | Diametru Debit | decalitate | monitorizare
(m) cos (m) efluent emis
C3 46° 7'6,75" | 24°14'10,47" |12,5 0,5 Emisii e Pulberi Lunar SR ISO
tehnologice |, NOy Lunar 9096:2005
SR ISO
. 20.000Mmelh |+ so, Lunar 10396:2008
Oale _de rafinare cu SR ISO
capacitate de SOF 10396:2008
Cla fiecare (2 buc) i oo 1ov 1 24°1410,63" | 12 0.3 Emisii de la |e Pulberi | Anual SR 1SO 9096:2005
masind  de turnat
Cib lingouri 46°7727" | 24°14'10,58" | 12 0,3 arderea « NO SR ISO
gazului 10396:2008
metan * 50; SR ISO
‘ 150 Nme/h |® €O 10396:2008
Tub_ulaturé masina SR 1SO
de lingotat 10396:2008
Clc 46° 7'6.34" | 24°14'11.43" |12 0,3 vapori de apa - -
C4 Oale de rafinare cu | 46° 7'7,01" | 24°14'10,38" | 12,5 0,5 Emisii e Pulberi Lunar SR 1SO 9096:2005
capacitate de 30t tehnologice |, NOy Lunar SR ISO
fiecare (4 buc) 20.000Nmch |, g Lunar 10396:2008
SR ISO
10396:2008
C2a 46° 7'6,55" | 24°14'10,84" | 12 0,3 Emisii de la | e Pulberi Anual SR 1SO 9096:2005
C2b 46°76,70" | 24°14'10,77" | 12 0,3 arderea o NOx SR IS0
gazului 10396:2008
C2c 46° 7'6,84" 24°14'10,72" | 12 0,3 metan e SO, SR ISO
c2d 46°7'6,98" | 24°14'10,69" | 12 0,3 150 Nme/h | ® €O 10396:2008
SR 1ISO
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Coordonate cos

Caracteristici fizice ale surselor

Simbol punct Instalatia tehnologic: — _ _ Indicator | Frecventa de Metoda d lizi
P aferenti sursei N E Iniltimea | Diametru Debit de calitate | monitorizare ctoca ce anafiza
(m) cos (m) efluent emis
10396:2008
C5 Cuptor rotativ de | 46° 7'7,44" | 24°14'10,25" |12 0,7 Emisii e Pulberi Lunar SR 1SO 9096:2005
1,8mc - C1 (folosit tehnologice |, NO, Lunar SR ISO
ocazional) 20.000 10396:2008
e SO, Lunar
Nmc/h SR 1SO
C6 Cuptor rotativ de | 46°7'7,61" | 24°14'10,18" |12 0,7 Emisii 10396:2008
1,8mc — C2 (folosit tehnologice | *® Carbon 22 EN 13526:2:38002
ional 20. organic | Anual
ocazional) Nomoceg otal 12619:2002 SR
(exprimat EN 15259:2009
C7 Ventilatie de igiena | 46° 7'7,24" 24°14'10,29" |12 0,7 Emisii p
. casiC)
pentru cuptoarele C1 tehnologice o
si C2 40.000 * Dioxine
Nmclh Anual SR EN  1948-
: —_ R __ 1,2,3:2006
C8 Cuptor rotativ de | 46° 7'6,84 24°14'11,51" | 18,5 1,203 Emisii _ SR EN 15259:2009
5mc BJ tehnologice
55.000
Nmc/h
C9 Instalatie de | 46° 7'8,76" | 24°14'9,25" |15,2 0,6 Emisii e Pulberi Lunar SR I1SO 9096:2005
sfaramare baterii tehnologice |, S0, SR ISO
16.000 10396:2008
Nmc/h
C10 Dezmembrare 46°7'6,36" | 24°14'7,72" |1 0,2 2.500 Nmc/h | e Pulberi - SR ISO 9096:2005
cil bateril, masini de 46076617 | 24°14'7,68" |1 02 2.500 Nmc/h | e SO, SR 150
Cc12 taiere capace baterii |G g7 740147,59" |1 0,2 2.500 Nmc/h 10396:2008
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Coordonate cos

Caracteristici fizice ale surselor

el s Instalatia tehnologic: s _ _ Indicz_:ltor Frec.ven?:a de Metoda de analizi
aferentd sursei N E niltimea | Diametru Debit de calitate | monitorizare
(m) cos (m) efluent emis
C13 cu disc rotativ (4 | 46°7'7,12" | 24°147,51" |1 0,2 2.500 Nmc/h
buc), acestea nu se
mai folosesc,
datorita
modernizarilor din
procesul tehnologic
C17 Instalatie de | 46°7'7,52" | 24°14'8,49" | 19,5 0,35 3,000 Nmc/h | e Pulberi Lunar SR ISO 9096:2005
sfaramare  baterii,
siloz de sulfat de
sodiu
C18 Generator de aburi | 46° 7'8,81" | 24°14'7,81" |13,8 0,63 Arzitor e Pulberi Anual SR ISO 9096:2005
instalatie de gaz/aer tip |, NOy SR ISO
sfaramare baterii RIELLO 10396:2008
* S0 SR ISO
» CO 10396:2008
SR ISO
10396:2008
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Monitorizarea emisiilor in apa

- monitorizarea apelor uzate menajere care necesita epurare, vidanjate de baza de comanda de
catre SC Gospodarie Comunala SA Medias

. i . Punctul de prelevare a Frecventa de Metode de
Indicatori de calitate I .
probelor monitorizare analiza
Impusi de administratorul statiei Fosa vidanjabila Frecventa impusa | Conform
de epurare de administratorul | standardelor  in
statiei de epurare | vigoare

- monitorizarea apelor uzate tehnologice

Indicatori de calitate Punctul de prelevare a Frec_ven.ta de Metode de analiza
probelor monitorizare
pH Rezervor de colectare Continua Conform standardelor in
ape pentru recirculare vigoare
(V=6bmc), din statia de
neutralizare

- monitorizarea apelor pluviale atunci cind se evacueaza surplusul in Raul Tarnava Mare

Indicatori de Valori admise
. UM Frecventa
calitate ’
pH unit pH 6,5-8,5 In perioada de evacuare a
Reziduu fix | o/qm? | 20000 surplusului ~ de  apa  in
- emisarul natural,Unitatea va
Fier total 5,0 e o
. o anunta administratia bazinala
(Fe™ +Fe™) mg/dm? de Apda Mures, SGA Mures
Plumb(P **) mg/dm3 0,2 in lergaturd cu perioada de
Materii in 60,0 descarcare a apelor pluviale
suspensie mg/ dm’ in riul Tarnava Mare si va
Produse 50 asigura monitorizarea apelor
. evacuate
petroliere mg/dm®

Nota: daca se constatd cd parametrii de monitorizare a apelor pluviale evacuate nu se incadreaza in
limitele de calitate stabilite, titularul este obligat sa realizeze masuri si lucrdri necesare pentru
conformarea cu legislatia in vigoare,

Monitorizarea tehnologica/variabilelor de proces
Periodic se verifica starea si functionarea instalatiilor in care se desfasoara activitatea normala,

Materialele vor fi achizitionate numai de la furnizori autorizati si sunt insotite obligatoriu de declaratii
/ certificate de conformitate sau fise tehnice de securitate,

Permanent se verifica parametrii de proces ai cuptoarelor, Se va urmadrii permanent consumul
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energetic,
Permanent se realizeaza gestiunea deseurilor,

REBAT Copsa Mica detine Evidenta cantitatilor de deseuri generate conform HG 856/2002, cu date
legate de modul de valorificare sau eliminare, date referitoare la contractele incheiate in vederea
predarii lor, formulare de transport deseuri periculoase/ nepericuloase,

Impactul activitatii amplasamentului asupra factorilor de mediu se va realiza In continuare conform
unui Program de monitorizare la frecventa si la parametrii prevazuti in Autorizatia Integrata de Mediu
si Autorizatia de Gospodarire a Apelor,

Din punct de vedere al poluarii accidentale a mediului, punctele critice unde poate sa apara o astfel de
poluare sunt:

v' Deversiri accidentale de acid in zona de descarcare / depozitare baterii uzate de pe platforma
obiectivului;

v" Scurgeri accidentale la Statia de neutralizare electrolit, ape acide si ape de spalare;

<\

Scurgeri accidentale de substante sau ape acide si plumboase din sectia de taiere baterii,
aceasta nu mai functioneaza in prezgent datorita schimbarilor de tehnologie ce au avut loc,

<

Scurgeri accidentale de substante sau ape acide si plumboase din hala de sfaramare baterii,

v' Imprastierea pulberilor si prafurilor de la curatarea filtrelor datorata depozitarii in containere
neadecvate sau depozitarea acestora In zone care nu sunt destinate acestei activitati,

<\

Scurgeri accidentale la retelele de gaze naturale,

v’ Imprastierea zgurilor de la diferitele faze ale procesului tehnologic datoratd depozitarii in
containere neadecvate sau depozitarea acestora In zone care nu sunt destinate acestei activitati,

<

Scurgeri — emisii de oxigen lichid de la stocarea si reteaua de distributie a oxigenului lichid,

v Scurgeri accidentale de produse petroliere si uleiuri / lubrifianti de la autovehiculele care
tranziteaza incinta Punctului de lucru REBAT,

v Avarii sau accidente la reteaua de canalizare pentru apele uzate menajere evacuate de la
grupurile sanitare si cea pentru ape pluviale

In consecinta se impune o monitorizare permanentd si riguroasd a parametrilor tehnologici, a surselor
de emisii asociate activitatilor si a calitdtii componentelor de mediu potential receptori,

Pentru activitatea desfasuratd pe amplasamentul Centrului de colectare si procesare baterii uzate —
REBAT Copsa Mica, se tine evidenta referitoare la poluantii emisi, conform O,M,1144/2003(REP) si a
OMAPM nr,524/2000 privind inventarul emisilor in atmosfera, evidenta gestiunii deseurilor conform
HG 856/2002 precum si evidenta deseurilor de baterii si acumulatori conf, Ordin 1399/2009,

Se tin urmatoarele evidente :
- evidenta gestiunii deseurilor;
- evidenta consumurilor de apd potabila, de energie electrica si gaze naturale;
- evidenta buletinelor de analiza;

Se raporteaza autoritatii competente pentru protectia mediului:

- Raportarea lunara privind gestiunea deseurilor;
- Raportarea lunara privind monitorizarea noxelor;
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- Raportarea anuala de mediu (RAM);

- Raportarea lunara privind Registrul poluantilor emisi, conform O,M,1144/2003 (REP);
- Raportarea inventarului emisiilor in atmosfera, conform OMAPM nr,524/2000;

- Raportarea situatiei gestiunii deseurilor, potrivit H,G,856/2002

- Raportarea situatiei deseurilor de baterii si acumulatori conf, Ordin 1399/2009

- Raportare anuala EPRTR

- Audituri

- Informatii relevante solicitate de autoritatile pentru protectia mediului,

2.12. Incidente provocate de poluare

Din datele furnizate de reprezentantii societatii, referitor la incidentele de poluare a rezultat ca din
momentul preluarii amplasamentului de societatea REBAT nu s-au semnalat asemenea cazuri,

Acest lucru este datorat masurilor aplicate de societate pentru controlul si prevenirea incidentelor de
poluare, Masurile se refera in primul rand la asigurarea conditiilor adecvate de depozitare pentru toate
substantele chimice vehiculate, in functie de specificul lor, precum si la echiparea instalatiilor cu
sisteme de retinere a poluantilor si la modernizarea fluxului tehnologic prin achizitia unor echipamente
performante,

Mentionam cd societatea are implementat un sistem functional de management de calitate si mediu in
conformitate cu standardele ISO 9001/2008 SI ISO 14001/2004 incepand cu anul 2012,

2.13. Specii sau habitate sensibile sau protejate care se afla in apropiere

Reteaua "Natura 2000" reprezintd principalul instrumentul al Uniunii Europene pentru conservarea
naturii in statele membre, Natura 2000 reprezinta o retea de zone desemnate de pe teritoriul Uniunii
Europene in cadrul careia sunt conservate specii si habitate vulnerabile la nivelul intregului continent,
Programul Natura 2000 are la baza doua Directive ale Uniunii Europene denumite generic Directiva
Pasari si Directiva Habitate, directive transpuse in legislatia nationala prin OUG nr, 57/2007 privind
regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei sélbatice,

La ora actuald, reteaua Natura 2000, formata din Arii Speciale de Conservare (SCAS) desemnate
pentru protectia speciilor si habitatelor amenintate, listate in anexele Directivei Habitate si Arii de
Protectie Speciala Avifaunistica (SPA) desemnate pentru protectia speciilor de pasari salbatice in baza
Directivei Pasari, acopera aproximativ 20% din teritoriul Uniunii Europene, Trebuie mentionat faptul
cd pana la validarea Ariilor Speciale de Conservare, aceste zone propuse pentru reteaua Natura 2000
sunt etichetate ca Situri de Importanta Comunitara,

Obiectivul principal al retelei Europene de zone protejate NATURA 2000 - desemnate pe baza
Directivei Pasari respectiv Directivei Habitate - este ca aceste zone sa asigure pe termen lung ,,statutul
de conservare favorabila” a speciilor pentru fiecare sit in parte care a fost desemnat,

Desi definitia exacta a termenului ,,statut de conservare favorabila” nu este bine definit, Romania va
trebui sd raporteze periodic catre Comunitatea Europeand, cu privire la Indeplinirea acestui obiectiv,
Singurul indicator obiectiv si cantitativ cu privire la statutul unei specii intr-o anumitd zona este
mdrimea populatiei respectiv schimbarea marimii populatiilor, Este deci esential ca impactul unor
investitii asupra acelor specii pentru care zona a fost desemnata ca sit Natura 2000, sd fie evaluat
complet prin metode stiintifice, In majoritatea cazurilor impactul poate fi minimalizat sau sensibil
micsorat prin selectarea atentd si implementarea corectda a metodelor de diminuare a impactului,
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Localizarea ariilor naturale protejate din vecinatatea amplasamentului:

Obiectivul analizat este amplasat in afara ariilor de protectie avifaunistica si a siturilor de interes
comunitar, cat si In afara zonelor protejate declarate la nivel national, la distante de:

e ROSCI0382 — Raul Tarnava Mare intre Copsa Mica si Mihalt — 3,208 m;
e ROSCI0148 — Padurea de stejar pufos de la Petis — 8,999 m;

e ROSPAO0099 — Podisul Hartibaciului — 12,429 m

e ROSCI0118 — Movilele de la Paucea — 14,147 m;

e ROSCI0227 — Sighisoara Tarnava Mare — 16,686 m

_ 4 ROSCI0118 N
Legenda

- Amplasament Rebat

spa

sci

localitati

ROSCI0382 .=

A\

ROSPA0099

R ROSCI0148 (%2=3=4
Kilometri

Amplasarea fatd de ariile naturale protejate
Situl de Importanta Comunitard - “Raul Tarnava Mare intre Copsa Mica si Mihalt” (ROSC10382)
Situl cel mai apropiat de amplasament este la 3,2 km distanta, aval de amplasament,
ROSCI0382 are o suprafatd de 930 ha, este situat in proportie de 87% pe teritoriul administrativ al
judetului Alba si 22% pe teritoriul administrativ al judetului Sibiu, si are urmatoarele coordonate
geografice : latitudine N 46°6°59" si longitudine E 24°2"28" (regiunea biogeografica continentald),
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Caracteristici generale ale sitului

Cod | % | CLC Clase de habitate

NO6 | 57 | 511,512 | Rauri, lacuri

N12 | 18 | 122 - 213 | Culturi (teren arabil)

N14 231 Pasuni

N15 242,243 | Alte terenuri arabile

N16 | 11 | 311 Paduri de foioase

N23 | 2 | 1xX Alte terenuri artificiale (localitati, mine,,,)

Calitate si importanta:

Situl contine un mozaic de pasuni [Jsi padure de lunca importante pentru: Lutra lutra, Unio crassus,
Bombina variegata, Cobitis taenia [si Rhodeus sericeus amarus,

Vulnerabilitate:

Pierderea i distrugerea habitatului ca rezultat al activitatilor din agricultura, a dragarii si drendrii
habitatului umed, al activitdtilor industriale, al exploatarii miniere de suprafatd, al dezvoltarii

teritoriale, a circulatiei, al poludrii prin ingrasaminte chimice, depozitare de deseuri menajere sau
industriale,

Specii de mamifere enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea sitului
in ceea ce le priveste

Cod

Specia

Pop,
Rezidenta

Reproducere

lernat

Pasaj

Sit,
Pop,

Conservare

Izolare

Global

1355

Lutra lutra

P

C

B

C

B

(datele sunt preluate din Formularul Standard Natura 2000)

Specii de amfibieni si reptile enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si
evaluarea sitului in ceea ce le priveste

Cod Specia Pop, rezidenta | Reproducere | lernat | Pasaj PS(;tp Conservare | lzolare | Global

1166 Tr-lturus p c c C C
cristatus

11gg | Bombina p c C ¢ ¢
bombina

1193 | Bombina P C B ¢ ¢
variegata

1220 | EMys p C C ¢ ¢
orbicularis
Triturus C C

4008 | vulgaris P C C
ampelensis

(datele sunt preluate din Formularul Standard Natura 2000)

Specii de pesti enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea sitului in
ceea ce le priveste
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. Pop, . | Sit,
Cod Specia Rezidenti Reproducere | lernat | Pasaj Pop, Conservare | lzolare | Global
1130 | Aspius aspius P C B C B
1124 | GODIO p c B c B
albipinnatus
Rhodeus
1134 | sericeus P C B C B
amarus
2511 | GObio p c B c c
kessleri
1146 Sabanejewia P C B c c
aurata

(datele sunt preluate din Formularul Standard Natura 2000)

Specii de nevertebrate enumerate in anexa II a Directivei Consiliului 92/43/CEE si evaluarea
sitului in ceea ce le priveste

. Pop, . | Sit,
Cod Specia Rezidents Reproducere | lernat | Pasaj Pop, Conservare | lzolare | Global
1032 | Unio crassus P C B C B

(datele sunt preluate din Formularul Standard Natura 2000)

Activitatile antropice si efectele lor in sit si in jurul acestuia

Activitati antropice, consecintele lor generale si suprafata din sit afectata

Activitati si consecinte 1n interiorul sitului

Intensitatea influentei: A — mare, B - medie, C - scazuta Influenta: (+) - pozitiva, (0) - neutra, (-) -
negativa

Cod

400 - Urbanizare, industrializare, si alte activitati similare A

421 - Depozit de deseuri menajere

422 - Depozit de deseuri industriale

701 - Poluarea apei

810 - Drenarea

Cod

400 - Urbanizare, industrializare, si alte activitati similare | A

701 - Poluarea apei

Intensitate % din sit Influenta

A

A
A
A

Intensitate % din sitInfluenta

A

0,00
0,00
0,00
0,00
0,00

0,00
0,00

Data fiind istoria industriald a orasului Copsa Mica, flora si fauna zonei sunt foarte sarace in specii,
fiind totodata reprezentate de exemplare fara interes conservativ,

Masuri de reducere a posibilelor impacturi asupra mediului

Nu se evacueaza ape uzate si nici ape pluviale de pe amplasament in raul Tarnava Mare;

apele uzate menajere sunt colectate in bazin vidanjabi si epurate la o statie de epurare
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autorizata;,

Apele pluviale de pe amplasament sunt colectate in 2 rezervoare de apa de 1300mc fiecare si
folosite in procesul tehnologic si ca rezerva de incendiu;

deseurile se colecteaza separat in functie de categorie si codul deseului conform legislatiei;
retelele de canalizare vor fi intretinute corespunzator;

in cazul unor incendii apele de stingere vor fi preluate de reteaua de canalizare si colectate in
cele 2 rezervoarede apa de 1300 mc;

Platformele si drumurile de pe amplasament sunt betonate, prevenindu-se astfel orice poluare
accidentala a solului si apelor subterane,

Masurile de reducere a posibilelor impacturi asupra mediului in cazul unor poludri accidentale

prevazute in planul de prevenire si combatere a poludrilor accidentale sunt:

Se realizeaza verificarea tehnica periodicd a mijloacelor de transport — masinilor si a
motostivuitoarelor,

Nu se va arunca in canalizari sau in ape de suprafatd lichidul varsat sau materialele
decontaminate; nu se va depozita in locuri neacoperite, neventilate, nu se vor utiliza recipienti
de otel — carbon,

Nu se vor arunca in canalizari sau in ape de suprafatd apele de spalare sau materialele
decontaminate,

Nu se vor depozita deseuri 1n locuri neacoperite,

Se verificd zilnic vasele de stocare si se inlocuiesc robinetii uzati sau defecti, se realizeaza
controlul vizual al racordurilor, conductelor si pompelor de la statia de neutralizare a
electrolitului si apelor uzate,

La fiecare doi ani se verifica starea tehnica a izolatiei antiacide a cuvelor, pardoselii,

Permanent se urmareste respectarea programului de intretinere a retelei de canalizare interioare,
exterioare si a bazinelor vidanjabile pentru ape uzate menajere,

Se realizeaza curatarea si vidanjarea periodica a bazinelor statiei de neutralizare, a bazinelor
vidanjabile,
Se verifica periodic vasele de stocare si conductele de la statia de oxigen,

Se realizeaza mentinerea nivelului de electrolit sub limita maxima din canalele si traseele de
colectare,

Se verificd periodic starea tehnicd a instalatiilor de ventilatie din Sectii,
Se asigura puncte dotate cu materiale absorbante pentru interventie in caz de accidente,

Se face verificarea periodica a conductelor, racordurilor, robinetelor si flanselor de la reteaua
de gaze,

Se verifica si se inlocuiesc piesele care prezinta uzura sau care si-au depasit norma de utilizare
la autovehiculele de transport (conducte etc),

Se verificd starea tehnica a containerelor pentru zguri si alte deseuri,

Se realizeaza instruirea si testarea periodica a personalului de Intretinere si exploatare,

Concluzii:
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» Activitatea nu modifica suprafata zonelor protejate;
» Functionarea centrului de colectare si procesare baterii uzate nu va avea impact semnificativ
direct asupra speciilor/habitatelor de interes conservativ;
> In cazul unor scurgeri accidentale de substante poluante in raul Tarnava Mare, datoriti
distantei de peste 3 km fatd de ROSCI0382, dar si a debitului mare de apa care dilueaza posibili
poluanti evacuati impacturile sunt nesemnificative si nu au ca rezultat modificarea statutului de
conservare al speciilor/habitatelor de interes conservativ,
2.14. Conditii de constructie, starea constructiilor de pe amplasament, perspective privind

imbunitatirea si dezvoltarea constructiilor

O parte din cladiri au fost construite Tn anul 1968 si reabilitate, iar celelalte au fost construite in urma
implementdrii proiectelor amintite in continuare:

In 2009 - “construire instalatie pentru sfaramarea bateriilor uzate acide cu plumb si separarea
umeda a fractiunilor rezultate, desulfurizarea pastei si productia de sulfat de sodiu din
fractiunile cu sulf, inclusiv constructii aferente implementarii proiectului”

In 2010 - “construire hala de tiiere capace baterii si méicinare polipropilena”
In 2010 - “Incinte de temperare”

In 2011 — “extindere spatiu de productie si reorganizare flux tehnologic”

In 2012 - “ Depozit metalic de span”

in 2013 - “Inlocuire tubulaturi de ventilatie de la oalele de rafinare; realizare rigole de
colectare ape pluviale si meteorice; achizitie masina de spalat si uscator rufe”

Starea constructiilor de pe amplasament este buna,

Nr. Denumirea Buc Starea actuala
Crt. cladirii
1. |Hala  productie | 1 Anul constructiei 1968, extindere in 2011, Materiale: caramida,
(3766 mp) beton, panouri sandwich,
Constructie existentd a fost reabilitata si betonata integral,
2. | Hala anexa | 1 Din prelungirea halei productie este o constructie metalica,
tehnica (416) mp acoperita si betonata.
3. | Depozit de baterii | 1 Anul construirii — 1968, este din caramida, constructia a fost
si produse finite reabilitati. In partea sudicd a cladirii, exista delimitat un spatiu
(2200 mp) dedicat vestiarelor i grupului sanitar principal.

Restul spatiului este impargit in doud: jumatatea dinspre calea
ferata este destinat depozitarii bateriilor, iar in jumatatea ramasa se
vor depozita produsele finite (Pb rafinat termic si Pb aliat) precum
si alte materiale pentru aliere(Sb, Sn).

Depozitul de baterii are suprafata protejata antiacid, In coltul de la
intrare al acestei cladiri este cabina-poartd, precum si biroul
receptie-expeditie.
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Nr. Denumirea BUC St tuali
area actuala
Crt. cladirii

4. | Postul TRAFO si |1 Se afla in fosta casd a pompelor, reamenajata
atelierul de
intretinere
mecanica si
electrica (190 mp)

5. | Depozit produse | 1 Este o constructie existentd de tip parter alcatuitd din cadre de
rezultate din beton armat si zidarie portantd, Acoperisul depozitului este planseu
proces (1000 mp) terasa.

6. | Doua bazine | 2 Din incintd(V=1300 mc fiecare)au rolul de colectare a apelor
cilindrice pluviale precum si pentru colectarea unor ape excedentare din
supraterane bilantul apei tehnologice.

(202,5 mp Rezerva de apa din aceste rezervoare se va putea utiliza si ca
fiecare) rezerva de ape de incendiu, pe 1anga sursa PSI din reteaua orasului

7. | Stocator de |1 Amplasat pe o platforma betonatd (34 mp) in imediata apropiere a
oxigen lichid celor doua bazine cilindrice supraterane.

8. | Canal colector | 1 Destinat colectarii apelor pluviale de pe suprafetele betonate, este
central (rigola prevazut cu scurgere spre un bazin (basa) de cca, 18 mc, de unde
deschisa apele sunt trimise in cele doud bazine supraterane.
carosabila de 135
ml)

9. | Bazin vidanjabil | 1 Pentru grupul sanitar destinat personalului angajat-amplasat la
bicompartimentat vestiare si un bazin vidanjabil (basa colectoare ape menajere 15
(53 mc) mc) pentru personalul tehnic administrativ(birouri), in zona halei

productie.

10.| Rezervor 1 Amplasat la intrarea in unitate, pentru carburantii necesari
carburanti mijloacelor de transport si de 1Incdrcare din incintd

(motostivuitoare), Este prevazut cu copertina metalica pentru
protectie solara si intemperiii atmosferice,cuva de retentie pentru
scurgeri accidentale, stingatoare,materiale absorbante.

11.| Hala taiere capace | 1 Constructia este realizatd din stilpi metalici incastrati in fundatii

baterii (423 mp)

izolate din beton armat legate intre ele prin grinzi de fundare,
ferme metalice si pane, Atat Inchiderea cladirii cat si acoperisul
sunt realizate din panouri termoizolante tip sandwich cu grosimea
de 50 mm.

Structura de rezistentd este formata din cadre transversale
articulate la nivelul acoperisului si incastrate Tn fundatii ,Stalpii
sunt realizati din europrofile de HEA 180,avand la baza o placa de
fixare pe fundatie din tabla groasa TG20 x 400 x 400

Pe lungimea halei de 32,50m stalpii sunt rigidizati cu profile UNP
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Nr.
Crt.

Denumirea
cladirii

Buc

Starea actuala

120 avand rol de sustinere a fermelor metalice, Acoperisul este
realizat din ferme metalice contravantuite longitudinal, transversal
si orizontal, pane metalice din europrofile UNP 140.

Invelitoarea si inchiderile perimetrale sunt realizate din panouri
sandwich de 50mm grosime, fixate cu suruburi auto filetante de
riglele metalice care sunt protejate cu vopsitorii anticorozive,
Pentru asigurarea iluminarii i ventilatiei naturale s-au prevazut in
acoperis panouri luminoase, iar pe fatade ferestre din PVC si usi
metalice din profile laminate.

12.

Hala  sfaramare
baterii (1290 mp)

Se compune din doua corpuri:

-Un corp cu dimensiunile axelor de 30,00m x 32,00m cu regimuri
de Tnaltimea +15,00m, +12,00m, +9,00m;

-Un al doilea corp cu dimensiunile axelor de 11,00 x 30,00m
indlfimea de +12m.

Constructia este realizata din stalpii metalici care sunt incastrati in
fundatii izolate din beton armat legate intre ele prin grinzile de
fundare, inchiderea cladirii cat si acoperisul sunt realizate din
panouri termoizolante cu grosimea de 50mm.

Stalpii sunt realizati din europrofile HEB 260 sunt rigidizati cu
profile IPE200,aceste grinzi au si rolul de sustinere a fermelor
confectionate din grinzi ajurate cu indl{imea de 300mm.

In interiorul halei pe o deschidere de 6,00m x 17,50m este un
planseu din beton armat, Sub acest planseu pe o deschidere de
6,00m x 6,50m la parter se afla camera electrica MCC iar la etaj
este camera de comanda LCC, Tot aici pe o deschidere de 6,00m x
11,00m pe planseul de beton se sprijind scheletul metalic al
platformelor metalice de la cota +9,00m si +12,00m.

Accesul la aceste platforme metalice cat si la planseul din beton
armat se realizeaza cu ajutorul casei scarilor confectionate din
profile metalice;

Acoperisul este realizat din grinzi ajurate contravantuite
longitudinal, transversal si orizontal, pane metalice din europrofile
UNPS0,

Invelitoarea si inchiderile perimetrale sunt realizate din panouri
sandwich de 50mm grosime la corpul de hald cu dimensiunea
axelor de 30,00m x 32,00m iar la corpul de hald cu dimensiunea
axelor de 11,00m x 30,00m invelitoarea este din panouri sandwich
de 50,00mm si inchiderea laterala se realizeaza din tabla cutata,
Aceste panouri vor fi fixate cu suruburi autofiletante pe riglele
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Nr. Denumirea <
ot e Buc Starea actuala
Crt. cladirii

metalice §i sunt protejate cu vopsitorii anticorozive,

13.| Hala cuptor | 1 Se compune dintr-un corp cu dimensiunile axelor de 45,00m x
rotativ (638mp) 13,50m cu regim de inaltime de +8,50m la streasina si +10,00m la
coama,

Intre axele 1-2 ale cladirii este construitd camera control arzitor cu
dimensiunea de 3,50m x5,10,realizata din zidarie de caramida de
25cm grosime, cu planseu din beton armat executat la cota +3,00m
fatd de cota finitd a pardoselii, Accesul in aceastd camera se
realizeaza prin intermediul a doud usi de 1,20m x 2,10m,

Intre axele 4-5 ale cladirii este construitd camera de control pentru
cuptor cu dimensiunea de 5,40m x 3,70m realizatd din structura
metalica asezatd pe radierul general al halei, Inchiderile sunt
realizate cu panouri sandwich termorezistente, Accesul la aceasta
camera se realizeaza prin intermediul unei scari metalice cu 13
trepte cu dimensiunea treptei de 23 x 17cm,

Inchiderea cladirii in planul peretilor este realizat cu rigle din
europrofile, care sunt suporturile panourilor termoizolante tip
sandwich cu grosimea de 50mm,

Hala adaposteste un cuptor rotativ de capacitate Smc,

14.| Depozit de span Construit in 2013,schelet metalic, beton
(169 mp)

I11. ISTORICUL TERENULUI

3.1. Folosiri istorice ale terenului si ale zonei din imprejurimi

Punctul de lucru REBAT, care constituie o sectie productivd a S.C. ROMBAT S.A. Bistrita, este situat
in incinta fostei societati comerciale CARBOSIN din Copsa Mica, de la care S.C. ROMBAT S.A. a
cumparat hala de Stiplex, bazinele de apa, casa pompelor si 0 magazie in care a Inceput recuperarea
plumbului si a polipropilenei din bateriile uzate, colectate de pe teritoriul tarii,

Pana in anul 1993 in localitatea Copsa Micd existau doud mari intreprinderi industriale:

- Intreprinderea Metalurgica de Metalurgie Neferoasa (IMMN) si

- Uzina CARBOSIN producatoare de negru de fum si alte produse ale industriei chimice organice,
Dupa 1993 ca urmare a scaderii treptate a eficientei economice a unitatiit CARBOSIN si a mentinerii la
un nivel crescut a gradului de poluare, in special cu negru de fum, uzina a intrat n faza de lichidare,
Intreprinderea Metalurgica de Metalurgie Neferoasa (IMMN) constituita in anii 1929 — 1940 a
cunoscut in timp o dezvoltare continud, avand la ora actuala ca profil de activitate producerea de
plumb, zinc, cadmiu, aliaj Dore,

La inceputul anului 1999, unitatea, cu noua sa denumire S.C. SOMETRA S.A., a fost preluatda de
HOLDINGUL MYTILINEOS/GRECIA care s-a obligat sa faca investitii care sa reduca poluarea in
Zona.
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In anul 2007 S.C. SOMETRA S.A. a obtinut autorizatia integratd de mediu cu un amplu program de
conformare pana in anul 2012, Dupa implementarea sistemului de monitorizare continud a emisiilor de
dioxid de sulf, exista date noi cu privire la potentialul poluator al intreprinderii, astfel incat standardul
de mediu sa nu fie afectat semnificativ pana la realizarea fabricii de acid sulfuric, médsura prin care
emisiile de dioxid de sulf si pulberi vor fi reduse substantial, pentru protejarea si refacerea zonei Copsa
Mica.

In afard de S.C. SOMETRA S.A., in zona Copsa Mica existd alte doua intreprinderi de industrie
metalurgica neferoasa (recuperare plumb):

- S.C. PROMBAT S.A.

- S.C. ROMBAT S.A,,

In prezent S.C. SOMETRA S.A. si-a diminuat mult activitatea si S.C. PROMBAT S.A. si-au incetat
definitiv activitatea ,

Pentru o caracterizare a calitdtii aerului in zona Copsa Micad prezentdm date din Raportul anual de
mediu preluat de la Agentia de Protectie a Mediului Sibiu,

Datoritd unei poluari istorice (peste 60 ani) si a unei poludri prezente, zona Copsa Mica reprezintad o
zona afectatd de poluarea atmosferica, caracterizatd de calitatea necorespunzatoare a aerului
ambiental, poluarea apelor de suprafatd, poluarea solului, degradarea calitativa a produselor vegetale si
riscul posibil asupra starii de sandtate a animalelor si oamenilor din zond, De obicei, masurile de
control al poluarii aerului se focalizeaza pe limitarea emisiilor, astfel incat concentratiile poluantilor in
aerul ambiental sd nu depaseasca valorile stabilite de standarde, valori care au la baza lipsa oricaror
efecte adverse asupra sanatatii,

S.C. SOMETRA S.A. reprezenta principalul agent poluator din Copsa Mica, aceasta fiind 0 societate
cu profil metalurgie neferoasa, Impactul negativ al emisiilor de SO; si pulberi ce contin metale grele
este semnificativ asupra tuturor factorilor de mediu din zona, Prezentdm mai jos situatia concentratiilor
medii anuale la dioxidul de sulf SO,, pulberi totale in suspensie si metale din pulberi in suspensie, in
zona Copsa Micd, monitorizate permanent la statia de monitorizare emisii industriale SB 3 Copsa
Mica - Coordonatele geografice ale statiei N: 46°06°47°’, E: 24°13°46°" (situata la aprox, 500 m de
SOMETRA si 650 m de amplasamentul REBAT)),

in perioada 2000-2013:

e Se observa, in intervalul 2000-2005, o scadere a concentratiei de SO2, fiind urmatd de o
crestere semnificativa in anul 2007 la statia de monitorizare Copsa Mica — Spital situat in
vecinatatea sursei de poluare, iar in 2008 si 2010 se constatd o scadere semnificativd in punctul
de monitorizare SB3 urmata de o usoara crestere in perioada 2011 -2012,

Valoarea

An 2000 12001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 |2010| 2011 | 2012 | 2013 limiti

SO, media
anuali [ug/m’]

13,65/ 548|1,37|137|246| 0 |4,52|2555|15,71|9,25|14,41/15,75| 13,6 20
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Imisii SO2 masurate la Statia de monitorizare
de tipindustrial SB 3 Copsa Mica

30
25 Valoarea
20 limita
) \ JA ST
10 )

5

0 T T )

1995 2000 2005 2010 2015

e In perioada 2010 — 2013 nu se inregistreaza depasiri ale CMA conf, OM 592/2002 iar valoarea
medie anuald a concentratiei de SO se situeaza sub limita admisa de 20 ug/m®,
Concentratii ale metalelor grele
Concentratiile de plumb si cadmiu din pulberile in suspensie se mentin la cote ridicate pana in 2008,
valorile medii anuale cele mai mari fiind inregistrate in anul 2003 atat la continutul de Pb cat si la cel
de Cd din pulberile in suspensie urmati de o scidere, in intervalul 2004-2010, in anul 2010 se

inregistreaza cea mai scazutd valoare medie, ca urmare a Incetdrii activitatii la S.C. SOMETRA S.A.

Copsa Mica,
An 2000|2001 (2002 2003/ 2004|2005 (2006|2007 | 2008 2010201120122013Vf}'°i[ea
1mita
Pb din pulberi in
suspensie  mediall,811/0,636(0,555(3,1522,137|1,145|1,397/0,932/0,807/0,24|0,49| 0,4 |0,21 5
anuala [ug/m3]
Imisii Plumb masurate la Statia de monitorizare
de tip industrial SB 3 Copsa Mica
3.5
3 N
, [ X
2 [\
1.5 ‘
1 \ I \/\ﬁ\ Valoarea
05 \ _J \/._\ limita anuala
0 [ug/m’]
1998 2000 2002 2004 2006 2008 2010 2012 2014 |
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o Incepand cu anul 2010 nu se mai inregistreaza depisiri ale CMA conf, OM 592/2002 iar
valoarea medie anuald a concentratiei de Plumb se situeaza sub limita admisa de 0,5 ug/m3 ,

Valoare

An 2000/2001| 2002 | 2003 {2004/2005|2006{2007|2008|2010|2011|2012|2013 Limits

Cd din pulberi
in suspensie
media anuala
in ng/m3

68 | 27 | 31 | 133 | 68 | 41 | 56 | 41 | 44 |3,41|1,23|2,88|1,85 5

Imisii Cadmiu masurate la Statia de monitorizare
de tip industrial SB 3 Copsa Mica
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e De asemenea concentratia de Cadmiu incepand cu anul 2010 nu a mai Inregistrat depasiri ale
CMA conf, OM 592/2002 iar valoarea medie anuald a concentratiei de Cadmiu se situeaza sub
limita admisa de 5 ng/m3,

Mentionam ca activitatea SC ROMBAT SA, punct de lucru Rebat Copsa Micad, a inceput efectiv in
anul 2005, Incepand cu anul perioada 2005 - 2008 valoriile concentratiilor atat pentru metale grele cat
si pentru dioxidul de sulf inregistreaza scaderi, iar incepand cu anul 2010 nu s-au mai inregistrat
depdsiri a CMA, iar valoarea medie anuald a acestor poluanti se situeaza sub valoarea limita anuald*
(*conform datelor din Rapoartele anuale de mediu pentru judetul Sibiu de la Agentia de Protectie a Mediului
Sibiu),ceea ce demonstreaza existenta poludrii istorice pe amplasament,

IV. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Probleme ridicate

Principalele probleme de mediu pentru procesele de productie pentru productia de plumb:
e praf,
e componente metalice,

e compusi organici volatili ( incluzand dioxine),
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e mirosuri,

e dioxid de sulf,

e alte gaze acide,

e ape uzate ( confindnd componente metalice ),

e slamuri,

e reziduuri bogate in fier,

e prafde la filtre si zgura,
Emisii in apa
Apele pluviale provenite de pe amplasament sunt colectate prin rigole acoperite cu dale carosabile cu
evacuare intr-un bazin colector bicompartimentat de capacitate 18 mc, Din acest bazin apa este

pompati in doud rezervoare circulare de capacitate 1300mc, In aceste bazine este colectatd si apa
tehnologica rezultata din procesul de neutralizare-filtrare,

In situatii exceptionale (precipitatii abundente de lungd durati) in care se depaseste capacitatea de
inmagazinare a celor 2 bazine de 1300mc fiecare, apele pluviale se descarca in raul Tarnava Mare,
Inainte de inceperea descarcarii surplusului in rdul Tarnava Mare se anunti telefonic SGA Mures (S.H.
Ighis) si se va recolta proba de apa in vederea efectuarii analizelor de calitate, La oprirea descarcarii
surplusului in emisar, se va anunta de asemenea SGA Mures (S,H, Ighis) si se va comunica volumul de
apa descarcat, Buletinul de analiza a calitétii apei descarcate se va transmite in cel mai scurt timp catre
S,G,A, Mures si A,B,A, Mures,

Apele uzate tehnologice (ape acide si ape de spdlare) sunt tratate in instalatia de tratare a electrolitului
(solutie de acid sulfuric de conc, 0 -16%), Apele tehnologice uzate tratate si apa de ploaie, sunt
reutilizate si reciclate In cadrul procesului,

Referitor la calitatea apelor uzate fecaloid - menajere, indicatorii principali de poluare pentru aceste
ape sunt materiile in suspensie s1 CBOS, Acestea sunt colectate prin reteaua de canalizare menajera si
sunt conduse in 2 bazine betonate, bicompartimentate, vidanjabile (unul de 15mc si unul de 53 mc),
Bazinele sunt vidanjate periodic pe baza de comanda catre SC Apa Tarnavei Mari SA, Descarcarea
vidanjei se va face la o statie de epurare autorizatd in vederea epurdrii finale,

Emisii in aer

Emisiile pot fi degajate in timpul procesului fie sub forma de emisii pe cosul de tiraj, fie sub forma de
emisii fugitive, Emisiile pe cosul de tiraj sunt monitorizate cotinuu sau periodic si raportate,

Principalele emisii in aer rezultate din producerea plumb sunt: -
* dioxidul de sulf (SO2), alti compusi ai sulfului si aerosoli de acid,;
* oxizi de azot (NOXx) si alti compusi ai azotului;
* metale si compusi ai acestora;
* praf,
* COV si dioxine,

Sursele de emisii pentru proces sunt:
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« topire -reductie (in caz de opriri accidentale);

« alt tratament anterior (dezmembrarea acumulatorilor uzati);
* transportul si manipularea materialului;

* rafinare si aliere;

« filtrare si purificare aer ;

e turnare,
Element Calcinare | Filtrare si | Electroliza Desfacerea Turnare | Instalatia
component | Sintetizare | purificare acumulatorului efc. de acid
Topire sulfuric
Oxizi de sulf | ==* . *+ (aerosoli | ¢ . oo
de acid)

Oxizi de azot | =* . .
Pl‘af gi .'.):( L] L] *ree *ee
metale
oV o(oe)¥* ok
dioxine
Nota. **+ mai important ....................... * mai putin important.

*Emisiile directe din etapele de caleinare sau topire sunt tratate si/sau transformate in cadrul etapelor de curitare cu gaze 51 de
producere de acid sulfuric; restul de emisu de dioxid de sulf s1 oxizu de azot din instalatia de acid sulfuric continui sa aiba
mportantd. Emisule fugitive s1 necaptate sunt, de asemenea, relevante din aceste surse. Topwea secundard a pastei din
acumulatori reprezinti o sursa de SO

** Dioxinele s1 COV pot fi prezente daca se utilizeaza materiale auxiliare care confin dioxine sau care sunt contaminate cu
materii organice. COV pot fi, de asemenea, prezente in tumpul proceselor de extractie cu solventi utilizate pentru producerea
de Ga. Ge etc.

Principalii poluanti emigi in aerul atmosferic din surse fixe dirijate:
POLUANT SURSA
Monoxid de carbon (CO) | - Oale de rafinare si aliere

Centrale termice

NOx - Oale de rafinare si aliere
- Cuptoare rotative
- Centrale termice
SO; - Oale de rafinare si aliere
- Cuptoare rotative
- Centrale termice
SOx - Instalatii de sfaramare/dezmembrare baterii
Pulberi - Oale de rafinare si aliere

- Instalatie de sfardmare/dezmembrare baterii

Pulberi cu continut de Pb | - Oale de rafinare si aliere

Topire (Cuptoare rotative)
Manipulare materiale

Cov
Dioxine

Cuptoare rotative

Topire (Cuptoare rotative)
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Pe langa emisiile din timpul procesului, se produc si emisii fugitive, Sursele majore de emisii fugitive
sunt:
» praful rezultat din depozitarea si manipularea materialelor cu plumb;
* pierderi din cuptoarele de topire;
« praful din instalatiile de filtrare si purificare;
Principalii poluanti emisi in aerul atmosferic din surse fixe nedirijate
POLUANT SURSA

Fumuri - Sector topire in cuptoare rotative

- Sector rafinare, aliere

Gaze reziduale - Sector topire in cuptoare rotative
- Sector rafinare, aliere

Praf - Sector topire in cuptoare rotative
- Sector rafinare, aliere

Principalii poluanti emisi in aerul atmosferic din surse mobile nedirijate
POLUANT SURSA

Gaze de esapament (SOx, NOx, CO, particule, | - Mijloace de transport in incinta
COV, PAH)

» Masuri generale
Apele uzate fecaloid menajere sunt epurate in afara amplasamentului la statie de epurare
autorizata,
Apele tehnologice sunt tratate in instalatia de neutralizare a electrolitului si sunt reutilizate si
reciclate 1n cadrul procesului tehnologic,
Apa pluviald de pe amplasament este colectata si reciclatd in cadrul procesului tehnologic,

Filtru pentru electrolit, filtru pentru suspensie pasta cu Pb desulfatata + solutie si filtru pentru
solutia de sulfat de sodiu

» Reducerea emisiilor de noxe din procesul tehnologic
e Instalatia de sfaramare baterii

Sistem de exhaustare ce colecteza emisiile de la utilajele instalatiei de sfardmare baterii: reactor desulfurare,
cristalizor, reactor colectare, neutralizare soltie sulfat de natriu, unitate preparare dozare sulfura de natriu, vas
reactor pentru pasta, separator hidrodinamic, moara cu ciocane sfaramare baterii, banda transportoare, Sistemul
este prevazut cu spalator de gaze, ventilator de capacitate 16,000Nmc/h si cos de evacuare,

e Cuptoare de topire
Pentru cuptoarele rotative de 1,8mc:
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- ventilatie tehnologicad formata din separator, ciclon, filtru cu saci, ventilatoare de 20,000 Nmc/h, cos de
dispersie (instalatii independente pentru fiecare cuptor)

- ventilatie de igiena formata din filtru cu saci, ventilator de 40000Nmc/h,
Pentru cuptorul rotativ de 5mc:
- ventilatie tehnologica formata din : camera de expansiune, ciclon, filtru cu saci, ventilator de 55,000
Nmc/h, La acest sistem este legata si ventilatia de igiend, respectiv hota cuptorului.
e Rafinare, aliere si turnare in oale de rafinare si aliere

- 2 sisteme de ventilatie de la hotele oalelelor de turnare de 50 t si respectiv de 30 t compuse din :
filtru cu saci (S filtru 360mp) si un ventilator cu cos de evacuare cu capacitatea de 20.000Nmc/h,

e Misuri generale
Asigurarea unui management corect al instalatiilor (ex, nu se va lucra la cuptoare dacd nu

functioneaza instalatia de ventilatie, in compozitia unei sarje se va avea grija sa nu se introduca
materiale ce pot produce noxe mai mult decat poate prelua ventilatorul, etc)

» Reducerea emisiilor de praf
Deseurile de zgura, colectate cu lopeti perforate se vor manipula cu atentie iar containerele de
zgura se vor Incdrca fara varf si de la o indltime micd pentru a nu fi antrenate pulberile de
curentii de aer;
Deseurile de zgura se vor manipula cu atentie pentru a nu contamina solul si aerul prin
imprastierea lor, iar dacd au ajuns accidental pe pardoseala sau pe cdile de acces acestea se vor
curata cu matura si lopata

asigurarea unui management corect al materialelor pulverulente;
curdtarea zilnica a cailor de acces;

. mentinerea in bund stare a cailor rutiere pe amplasament,
» Reducerea emisiilor fugitive
in comparatie cu cerintele BAT au fost prezentate in tabelul Tehnici aplicate de societate
pentru conformarea cu cerintele BAT pentru activitate de la pagina 29, punctele: Fumul si
colectarea gazelor, Indepirtarea dioxidului de sulf, Prevenirea si distrugerea dioxinelor

Emisii in aer asociate cu BAT, punctul 5,4,2,9,

. . Tehnici care pot fi utilizate
Poluant D"m.ef““' asociat cu pentru atingerea acestui Comentarii
utilizarea BAT )
nivel
Praf 1-5 mg/Nmc Filtru textil, sistem umed Filtrele textile de 1nalta
(Un EP umed poate fi performanta pot atinge un
aplicabil gazelor rezultate din | nivel scizut al metalelor grele,
granularAea zgurii sau racirea Concentratia metalelor grele
gazelor in lichid) depinde  de  concentratia
prafului si continutul de
metale 1n praf
SO, <50 — 200 mg/Nmc Scruber alcalin umed,
Scruber semiuscat sau filtre cu
saci
NOX <100 mg/Nmc Arzator cu NOx redus Pentru a reduce
<100 — 300 mg/Nmc | Arzitor oxi-combustibil consumul de energie se face
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Poluant

Domeniul asociat cu
utilizarea BAT

Tehnici care pot fi utilizate
pentru atingerea acestui
nivel

Comentarii

adaosul de oxigen.In aceste
cazuri, se reduc

volumul de gaz si
cantitatea de emisii,

CO si vapori de me
tal

Nu sunt emise

Scruber umed

Pentru a raci si curita
gazele dintr-un furnal
ISF anterior utilizarii
ca combustibil,

Carbon <5-15mg/Nms Dispozitiv de post-combustie, | Pretratamentul — materialului
organic total <5-50 mg/Nms Combustie optimizata, secundar pentru a reduce
caC vopseaua organicd, daca este
necesar
Dioxine <0,1-0,5ng Sistem de evacuare a prafului
TEQ/Nms cu eficientd ridicatd (adica,

filtru cu tesaturd), dispozitiv de
postcombustie urmat de racire,
Sunt disponibile si alte tehnici
(de exemplu, adsorbtia de
carbon activat, catalizatorul de
oxidare)

Nota, Numai emisii colectate,
Emisiile asociate sunt prezentate ca valori medii zilnice pe baza unei monitorizari continue in timpul perioadei de
functionare, In cazurile in care monitorizarea continua nu poate fi practicat, valoarea va fi aproximati pe perioada de
proba, Pentru sistemul de reducere utilizat, caracteristicile de gaz si praf vor fi luate in considerare pentru proiectarea

sistemului, §i temperatura corecta de functionare utilizata,

» Reducerea emisiilor de la centralele termice

utilizarea eficientd a energiei termice, izolarea termica a incaperilor de lucru, izolarea conductelor
de transport a agentului termic;

verificarea anuald a eficientei arderii, verificarea aportului de oxigen pentru arderea completa a
compusilor din combustibil,

» Reducerea emisiilor de poluanti de la mijloacele auto

 Intretinerea corespunzatoare a vehiculelor;

« se vor utiliza numai masini si utilaje rutiere si nerutiere in stare buna de functionare si cu toate
reviziile tehnice la zi,

Miros

Sursele potentiale de mirosuri sunt reprezentate de emisiile dirijjate sau fugitive generate din

urmatoarele operatii:

- instalatiile tehnologice

- zona de depozitare materiale

Se vor lua urmatoarele masuri:

- Se va asigura ca toate operatiile de pe amplasament sa fie realizate in asa fel incat mirosurile
sa nu determine o deteriorare semnificativd a calitatii aerului, dincolo de limitele
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amplasamentului,

- Se va urmari prevenirea generarii mirosurilor la sursa sau reducerea acestora prin sisteme
speciale de tratare, in cazul in care acestea nu pot fi prevenite,

- Se vor lua masurile necesare pentru reducerea emisiilor fugitive generatoare de miros,

Zgomot si vibratii

Receptori

Cele mai apropiate locuinte se afla la peste 400 m distantd in partea sudicd, de mentionat faptul ca intre
locuinte si amplasament se afla calea ferata,

Surse de zgomot ( preluate din Studiul de impact realizat de H&S ECO CONSULT Sibiu in 2009)

descarcarea bateriilor 80 dB;

alimentarea, cu dozare gravimetrica contorizata, a bateriilor uzate in instalatia de prelucrare-
recuperare — 75 dB;

sfarimarea umeda a bateriilor in moara cu ciocane — 90 dB;

separarea hidrodinamica si gravitationala a fractiunilor componente 70 dB;
desulfatarea pastei si a electrolitului - 70 dB;

cristalizarea sulfatului de sodiu anhidru — 70 dB;

captarea etansa si purificarea umeda a tuturor degajarilor gazoase — 75 dB;
topirea plumbului, rafinarea — 75 dB

zgomotul masinilor grele este de aproximativ - 75 dB,

(traficul greu in zona amplasamentului include zgomotele din rulare a cauciucurilor pe
suprafata strdzii), zgomotul motorului §i zgomotele accidentale care apar in timpul rulrii,
Zgomotul motorului acopera nu numai zgomotul emis de motorul in sine, dar §i zgomotul dat
de echipamentele auxiliare, de transmisii, conducte, ventilatoare, sistemul de presiune si de
exhaustare, Zgomotul dat de rulare depinde de emisiile din rulajul cauciucurilor si de tipul
suprafetei drumului,

Fluxul zilnic de trailere: 18 masini grele/zi ce fac aprovizionarea zilnica cu materii prime i
preiau produsele; drumul parcurs in interiorul incintei — 600 m/zi, timpul de circulatie — 1 h/zi;)

Indlcatorulm_ o Nivelul de zgomot Nivelul de zgomot la
zgomot asociat . e . . I . .
4 . echivalent la limita nivelul celui mai apropiat Concluzii
disconfortului o i
incintei- Leg receptor sensibil
general L
65,2dB Prognozat la | Conform prognozat Conform | Expunerea
limita incintei | STAS STAS moderata,
10,009/88 10,009/88 | Impactul
65 dB-ziua 65 dB — la | Nesemnificativ | 50 dB asupra
50 - 60dB — | limita la nivelul ziua sanatatii
noaptea, seara | incintei localitatii 40dB umane este
noaptea nesemnificativ
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Cerinte pentru minimizarea zgomotului produs de activitate:

Operatorul trebuie sa foloseascd masuri de buna practica pentru controlul zgomotului, Aceasta poate
include o mentenanta adecvatd a echipamentelor, a cdror deteriorare poate conduce la cresterea

zgomot.

Operatorul detine un plan general de mentenanta ce se modifica sau se completeaza daca este
cazul sau daca se impun schimbari.

Operatorul trebuie sa foloseasca tehnici de control a zgomotului care sa asigure cd zgomotul produs de
instalatie nu conduce la cauze rezonabile de sesizari ale populatiei din vecinatate,

Limita de zgomot maxim admis la limita incintei conform STAS 10009/88 este de 65 dB,
4.2. Riscurile
PERICOLELE pot fi:
- naturale
- tehnologice
— Pericole naturale

Se refera la evenimente cauzate de fenomene meteo periculoase, respectiv ploi, ninsori
abundente, variatii de temperatura (inghet, secetd, caniculd), furtuni si fenomene distructive de origine
geologica, respectiv cutremure, alunecari si prabusiri de teren, Desi aparitia celor mai multe riscuri
naturale nu poate fi impiedicata, efectele acestora pot fi reduse printr-o gestionare corecta a situatiei la
nivel local, regional, central,

— Pericole tehnologice

Riscurile tehnologice cuprind totalitatea evenimentelor negative care au drept cauza depasirea
masurilor de sigurantd impuse de reglementari, ca urmare a unor actiuni umane voluntare sau
involuntare, defectiunilor componentelor sistemelor tehnice, esecul sistemelor de protectie, Riscul
tehnologic, spre deosebire de cel natural, poate fi controlat si redus, necesitind un management
elaborat si personalizat pe fiecare categorie in parte,

Dintre evenimentele generatoare de situatii de urgenta pot fi mentionate:
a) accidente in productie;
b) accidente de transport;
c) accidente nucleare;
d) prabusirea de constructii, instalatii sau amenajari;
e) esecul utilitatilor publice — avarii;
f) caderi de obiecte din atmosfera sau din cosmos;
g) periclitari intentionate
In cazul de fata pot fi luate in considerare urmatoarele pericole:
» esecul utilitatilor publice(caderea retelei de energie electricd);
» un incendiu ;
P scurgeri accidentale de substante periculoase

Evaluarea factorilor de risc asupra mediului
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Acest capitol are ca obiectiv principal sa ofere raspunsuri si solutii cu privire la impactul factorilor de
risc existenti pe amplasament, cuprinzadnd agentii nocivi, raza de actiune posibila, gradul de risc,
Studiul prognozeaza posibilele impacturi ale obiectivului urmarit, se cautd modalitatile de reducere si
se prezinta prognoze si optiuni factorilor de decizie,

Sunt cautate raspunsuri la intrebarile:

= Poate functiona in conditii de siguranta, fara riscul major de accidente sau efecte asupra sanatatii
pe termen lung?

* Va intra amplasarea proiectului in conflict cu destinatia terenului din imprejurimi sau va exclude
dezvoltarile viitoare din zona?

= Ce resurse umane va necesita sau va inlocui si ce efecte sociale poate avea asupra comunitagii?

» Ce pagube accidentale poate provoca valorilor nationale, cum sunt padurile, zonele turistice,
istorice sau culturale?

La primele trei intrebari, analiza conduce la urmatoarele raspunsuri:

- Obiectivul nu intra sub incidenta Directivei SEVESO, nu prezinta riscul unor accidente
majore,

- Cantitatile de substante periculoase aflate pe amplasament sunt depozitate in magazii
dimensionate corespunzdator , sunt depozitate pe suprafata betonatd, protejate antiacid
acolo unde este cazul, cu base de captare a scurgerilor accidentale si de recuperare a
pierderilor, nu intra in conflict cu destinatia terenului din imprejurimi si nu exclude
dezvoltarile industriale din zona,

- Efectul social este pozitiv,

- Obiectivul nu poate provoca pagube valorilor nationale (padurilor, zonelor turistice si
istorice), O atentie deosebita trebuie acordata substantelor periculoase pentru mediu
(frazele de risc R50, R51, R52 ), astfel ca acestea sa nu fie evacuate sub nici o forma in
mediul acvatic,

Termenul de ,,securitate” (siguranta in functionare) s-a utilizat preferential in strategiile de prevenire a
accidentelor de munca, Acesta s-a extins si Tn domeniul securitatii proceselor,

“Securitatea” sau “prevenirea pierderilor” este prevenirea accidentelor prin utilizarea metodelor
adecvate de identificare a hazardurilor si de eliminare a acestora inainte de producerea accidentelor,

“Hazardul” se identifica cu orice situatie cu potential de producere a unui accident,
“Riscul” este probabilitatea ca hazardul existent sa se transforme intr-un accident,

Astfel riscul se defineste sub forma unor pierderi probabile de productie sau accidente umane ca
rezultat a unor evenimente tehnice neprevazute,

R=FxC
Unde:
> R:riscul, pierderi (t/an) sau accidente umane;
» F: frecventa, probabilitatea (nr, evenimentelor/an);

» C: consecinta, gravitatea, pierderea medie (t/eveniment),
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Dependenta riscului de frecvente si gravitatea evenimentelor

Risc = Frecventa x Consecinte
© +
RISC
0 .
consecinte
Frecventa mare Frecventa medie Frecventa mica
Consecinte mici Consecinte medii Consecinte mari
= RISC MIC = RISC MARF = RISC MIC

Analiza hazardului si riscului se poate face din doua perspective:
e Identificarea riscului:
- posibil incendiu ;
- posibila explozie la aprinderea cuptorului;
- posibile evacuari accidentale de substante periculoase ( acid sufuric uzat ) ,
Planul general al instalatiei: trebuie sa asigure functionalitatea tehnologica dar si securitatea zonei,

Acesta este determinant in: diminuarea riscurilor, minimizarea locurilor vulnerabile, limitarea
expunerilor periculoase, constructii sigure si eficiente, proiectarea sistemelor de control, planuri de
urgenta, facilitati de lupta contra incendiilor, accesul la servicii de urgenta,

® Pericol de incendiu,
Sursele de aprindere — principalele surse de aprindere sunt: echipamentele electrice, electricitatea
statica, flacara deschisa si surse intdmplatoare, Masura de sigurantd care se ia este eliminarea oricarei
surse cu potential de aprindere, Astfel in locurile cu pericol de incendiu, legate de prezenta gazului
metan sunt prevazute instalatii electrice protejate, este interzis lucrul cu flacara, este interzis fumatul
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etc,
Exista proceduri: REBAT- PSI - 01 - Procedura de lucru cu foc deschis;

REBAT- PSI - 02 — Reguli si proceduri privind interventia in cazul situatiilor de
urgenta;

REBAT- PSI - 03 — Instructiuni de aparare impotriva incendiilor,

Existd un PLAN OPERATIV DE PREVENIRE SI MANAGEMENT AL SITUATIILOR DE
URGENTA,

Estimarea frecventei: mica, datoritd masurilor de prevenire,
Estimarea consecintelor: mari pentru instalatie, in cazul unui incendiu ,

Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic

e Explozia la aprinderea cuptoarelor

Doua principale riscuri sunt relatate la combustia in furnale: exploziile si intoxicatiile cu monoxid de
carbon. Amplasarea corespunzatore a echipamentului si mentenanta de rutind poate minimiza aceste
riscuri.

O explozie se poate produce cand amestecul de combustibil intrd in contact cu o sursa de aprindere,
Cel mai mare risc exista la aprinderea furnalului rece, Cand furnalul este cald ( temperatura >650°C),
combustibilul si oxigenul tind sa reactioneze imediat, Este de aceea mai putin probabil de a se crea un
volum mare de amestec exploziv in furnalul cald, De altfel procesul de combustie a skidului de
aprindere oxigen/gaz este conceput de a minimaliza riscul de explozie, precum si realizarea sistemului
de siguranta pentru autorizarea secventei de aprindere,

Existd proceduri:
REBAT- PSI - 02 — Reguli si proceduri privind interventia in cazul situatiilor de urgenta;
REBAT-SU-PL-002 Instructiuni pentru situatii de urgenta perforarea mantalei metalice a cuptorului

Existd un PLAN OPERATIV DE PREVENIRE SI MANAGEMENT AL SITUATIILOR DE
URGENTA,

Estimarea frecventei: mica, datorita masurilor de prevenire,
Estimarea consecintelor: mari pentru instalatie, in cazul unui incendiu ,

Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic

® Prevenirea evacuarilor accidentale de substante periculoase:

Rezervoarele, cuvele vor fi prevazute cu indicatoare de nivel si vor fi amplasate in zone cu
posibilitatea de colectare a scurgerilor accidentale ,

Exista proceduri:
REBAT- PSI - 02 — Reguli si proceduri privind interventia in cazul situatiilor de urgenta;
REBAT-SU-PL-004 —Instructiuni pentru situatii de urgenta aparitia vreunui efluent

Exista un PLAN OPERATIV DE PREVENIRE SI MANAGEMENT AL SITUATIILOR DE
URGENTA. Exista un Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale.

Estimarea frecventei: medie, datoritd unei exploatari corespunzatoare a instalatiei,
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Estimarea consecintelor: mici pentru apa de suprafata, sol si apa subterana in cazul evacuarilor
accidentale de substante periculoase,

Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic,

Expunerea la dezastre naturale nu trebuie omisa mai ales in cazul aparitiei unui cutremur de mare
magnitudine, Nu este exclus ca intr-o astfel de situatie sistemele de siguranta ale instalatiilor sa cedeze
intr-o astfel de situatie chiar daca acestea atat in proiectare cat si in constructie au fost concepute pe
baza normelor europene de siguranta la cutremur,

Estimarea frecventei: foarte mica,
Estimarea consecintelor: mari

Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic,

Esecul utilitatilor publice(caderea retelei de energie electrica)

Poate avea efecte negative mari asupra cuptoarelor de topire in cazul unei intreruperi de lunga
durata

Estimarea frecventei: foarte mica,
Estimarea consecintelor: mic prin masurile luate

Conform diagramei de mai sus, in aceste conditii, riscul este mic,

NIVELE DE RISC SI SECURITATE

Nivel de risc | minim | foarte mic mediu mare foarte | maxim
(NI) mic mare
Nivel de maxim | foarte mare mediu mic foarte | minim
securitate (Si) mare mic
Nivel 1 | Nivel 2 | Nivel 3 | Nivel 4 | Nivel 5 | Nivel 6 | Nivel 7

S-a considerat nivelurile de risc si securitate peste 4 ca fiind inacceptabile,

Nivelul 7 de risc reprezintd nivelul critic, dincolo de aceasta limitd siguranta tinde catre zero,
Normativele din majoritatea tarilor nu permit atingerea stadiului critic, Se stabilesc pentru indicatorii
de risc limite maxime admisibile sub forma de valori pentru cei masurabili si sub forma de interdictii
pentru ceilalti,

Analiza riscului si efectului indica pentru aceasta activitate — RISC MIC si nivel de securitate MARE,
NIVELE DE RISC SI SECURITATE - 3, acceptabil
e Masuri de prevenire
- golirea rapida a cuptoarelor
- punerea in functiune a sursei suplimentare de energie: grup electrogen de 175 kW pe
motorina,
e Masuri pentru limitarea riscurilor

Masurile generale pentru limitarea riscului pornesc de la reguli simple in ideea ca o neglijenta minora
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poate duce la declansarea unui accident cu consecinte extrem de grave asupra angajatilor, instalatiilor
invecinate si mediului, Se considera ca probabilitatea de manifestare a riscului este minimizata prin
masurile stricte impuse la nivelul organizatiei: interzicerea fumatului, a lucrului cu flacara deschisa, in
zonele cu pericol datorat utilizarii gazului metan,

Este important sa se respecte prevederile planului pentru situatii de urgentd pentru reducerea
riscurilor proprii si a celor induse de activitatile din vecinatate,

Securitatea obiectivului este strict asigurata prin:

®» cste restrictionat accesul in zonele cu pericol din incintd si se face identificarea eventualilor
vizitatori ;

®» se asigurd iluminatul la obiectivele importante si pe caile de acces;

®» paza obiectivului este asigurata non-stop de personalul angajat, in scopul prevenirii producerii unor
accidente ;

®» protectia retelelor electrice si a corpurilor de iluminat exterioare si interioare S-a realizat in faza de
constructie, Retelele electrice vor fi periodic verificate si intretinute de catre profesionisti;

®» gospoddrirea internd corespunzatoare este consideratd o necesitate pentru diminuarea riscului de
accident;

®» lichidele periculoase sunt stocate doar in recipientele special destinate si nu in alte recipiente
nespecifice;

®» caile de evacuare si acces sunt permanent tinute libere;
®» nu se creeaza depozite haotice pentru deseurile rezultate din activitatile de intretinere/reparatii ;

® deseurile lichide sunt pastrate in butoaie metalice sau bazine, in spatii special amenajate limitate
accesului;

®» substantele chimice sunt depozitate In magazii tinandu-se cont de compatibilitati;

®» instalatiile sunt periodic verificate, ca si echipamentele de intretinere si interventie;

® operatiile cu foc deschis nu sunt permise in zonele sensibile la producerea unui incendiu;

®» se pastreaza permanent legatura cu echipele externe de interventie, in special corpul de pompieri si
protectia civila;

®» intretinerea permanentd a echipamentelor de interventie in caz de incendiu (hidranti, extinctoare,
lopeti, galeti, nisip etc,);

® in caz de accident se iau urmatoarele masuri:

» in caz de accident minor se realizeaza interventia locala cu resurse proprii si sunt informate
autoritatile locale interesate, Interventia se face de catre personalul instruit din unitate,
responsabilitatile fiecaruia fiind bine definite,

» in caz de autosesizare a unui accident, transmiterea informatiei autoritatilor competente se
realizeaza telefonic de catre persoanele responsabile cu siguranta, protectia mediului, muncii
si PSI in unitate,

In privinta pregatirii angajatilor se fac urmatoarele precizari:
®» Pregatirea angajatilor se face in primul rand la angajare si se urmareste in primul rdnd expunerea

situatiei prezente in organizatie privind pericolul producerii unor accidente grave ca urmare a unor
neglijente minore;
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®» Dupa angajare, se face instruirea periodica a acestora, dupa o programa bine stabilita, urmarindu-se

in special formarea deprinderilor in manipularea echipamentului de interventie in caz de accident;

®» Echipa este formata din angajatii din unitate si este pregatitd In scopul alarmarii si interventiei
rapide in caz de accident, se vor fixa responsabilitafile pentru fiecare persoana si procedurile de actiune
pe fiecare sector de activitate;

Alarmarea serviciilor de interventie din exterior se face de catre conducatorul unitatii, iar activitatile
de combatere in scopul minimizarii efectelor se desfasoara in colaborare cu echipele externe de

interventie,

Masuri generale luate sau propuse pentru minimizarea probabilititii de producere a
accidentelor

o

(@]

(@]

(@]

gospodarirea internd corespunzatoare este consideratd o necesitate pentru diminuarea
riscului de accident;

protectia retelelor electrice si a corpurilor de iluminat exterioare si interioare s-a realizat in
faza de constructie, Retelele electrice vor fi periodic verificate si Intretinute de catre
profesionisti;

se asigura iluminatul la obiectivele importante si pe cdile de acces; paza obiectivului este
asigurata non-stop de personalul angajat, in scopul prevenirii producerii unor accidente ca
urmare a intrarii a persoanelor striaine pe amplasament; este restrictionat accesul in incinta
si se face identificarea eventualilor vizitatori si scopul vizitei pe amplasamentul bazei de
productie;

materialele inflamabile, vor fi pastrate si manipulate conform normativelor specifice;

caile de evacuare si acces sunt permanent tinute libere;

nu se creeaza depozite haotice pentru deseurile rezultate din activitatile de
intretinere/reparatii a mijloacelor auto proprii, deseuri care pot provoca un incendiu;
instalatiile vor fi periodic verificate, ca si echipamentele de Intretinere si interventie;

se pastreaza permanent legatura cu echipele externe de interventie, in special corpul de
pompieri si protectia civila,

se va face intretinerea permanenta a echipamentelor de interventie in caz de incendiu
(hidranti, extinctoare, lopeti, galeti, nisip etc,);

se va face instruirea personalului pentru toate situatiile de urgentd ce pot apare pe
amplasament,

4.3. Deseuri
Deseurile care rezultd In urma tehnologiei de recuperare a plumbului din bateri uzate sunt:

deseuri menajere rezultate de la personalul deservent,
deseuri de ambalaje
deseuri din procesele tehnologice: zgura, polipropilena, praf filtre, gips, ulei uzat,

deseuri din activitatea de intretinere — reparatii, provenite de la utilajele si de la repararea
cladirilor,

Produsele rezultate din proces care pot avea caracter de deseuri sunt:

e Separatori: reprezinta plasticul greu, fiind o polietilend microporoasa cu continut variabil de
SiO, | C si polietilena etc, Acest produs se va depozita temporar in saci mari, in depozitul cu
produse rezultate din proces, existent pe platforma REBAT Copsa Mica,

e Ebonita: este un material plastic, o rasind durd, rigida, lucioasa care se obtine din cauciuc
natural prin vulcanizare cu sulf si ulei de in, Are un continut variabil de sulf intre 30 si 40%,
Ebonita apare ocazional in componenta bateriilor, fiind in continud scadere, tendinta este de
eliminare totala a ebonitei din fabricatia de baterii noi, Pentru perioada cat se fabrica, instalatia
pentru sfaramarea bateriilor uzate are posibilitatea separarii ebonitei, urmand a fi eliminata prin
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trimitere la depozite ecologice,

Fractiunea feroasi: apare sporadic, in cantititi necuantificabile, In cadrul instalatiei fierul
existent se separd magnetic si poate fi utilizat ca agent de reducere in cuptorul rotativ de topirea
plumbului sau poate fi valorificat ca fier vechi.
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Managementul deseurilor

2. Codurile 3. Tipul

1. Sursele de deseurilor de'e 1 4 El i

. . de,euri (punctele conform EWC seurtior : uxurl.e 5. Modalitatile actuale gestionare a deseurilor
Denumirea deseului di (periculoase, de deseuri
in cadrul (Codul -
. nepericuloase,
procesului) European al ;
: inerte)

Deseurilor)

Zgura de topitorie In procesul de 10.04.01* Periculoase 16.800t/an | Stocare temporarid in depozitul betonat si acoperit, de produse

Continut de Pb in reductie (topire) H14 rezultateAdin proces. o '

Zouri max 5% Preda.te in vederea valorificarii prin societati autorizate, Contract

g incheiat cu SC MINPROD 2005 SRL nr, 2/109.2009, cu actele
aditionale aferente.
Contract incheiat cu SC VIVANI SALUBRITATE SA si SC
FARKAS-RO-TRANS  SRL nr, 74/31.05.2011, cu actele
aditionale aferente in vederea transportului si eliminarii finale.
Este transportata in vrac, in camioane acoperite cu prelatd inchisa
etans.

Polipropilena Hali sfirdmare 19.12.04 Nepericulos 3.976t/an E‘r[ggz;e temporar in saci in depozitul de produse rezultate din
baterii si hala Valorificatd in cadrul SC ROMBAT SA Bistrita, jud Bistrita
taiere capace Nisdud.

Praf filtre - praf din In procesul de 10.04.04* Periculoase 4.100 t/an Colectare in scafe si reintroducere imediata in proces.

gazul de ardere, altul reductie (topire), H14 Reciclare in cuptoarele proprii, fard a afecta calitatea emisiilor.

decat cel specificat la

101009

Ebonita si Separatori | Hala sfaramare 16.0121* Periculoase 3.055 Stocare temporard in depozitul betonat si acoperit, de produse

si alte mase plastice baterii si hala H14 rezultate din proces . _

’ - . Contract incheiat cu SC VIVANI SALUBRITATE SA si SC
taiere capace FARKAS-RO-TRANS ~ SRL nr, 74/31.05.2011, cu actele

aditionale aferente in vederea transportului si eliminarii finale.
Sunt transportate in vrac,in camioane acoperite cu prelata inchisa
in vederea elimindrii finale.

Gips Statia de 17.08.01 Periculoase 1.233t/an | Contract de prestari servicii 1incheiat cu SC VIVANI
neutralizare ape H14 SALUBRITATE SA si SC FARKAS-RO-TRANS SRL nr,

74/31.05.2011, cu actele aditionale aferente 1in vederea
transportului si eliminarii finale.
Sunt transportate in vrac, in camioane acoperite cu prelata inchisa.

Uleiuri hidraulice Stivuitoare, 13.01.10* Periculoase 2 t/an Stocate in butoaie metalice inchise etans rezistente la soc mecanic

neclorinate utilaje H14 si termic, se depoziteaza in depozitul de baterii si produse finite.
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2. Codurile n
- 3. Tipul
1. Sursele de deseurilor deseurilor 4. Fluxurile
. . de,euri (punctele conform EWC 3 : . 5. Modalitatile actuale gestionare a deseurilor
Denumirea deseului di (periculoase, de deseuri
in cadrul (Codul :
. nepericuloase,
procesului) European al ;
: inerte)
Deseurilor)
Contract de furnizare incheiat cu SC ROUES SRL, in vederea
valorificarii.

Uleiuri sintetice de 13.02.06* Periculoase 1,5t/an Stocate in butoaie metalice inchise etans rezistente la soc mecanic

motor, de transmisie si H14 si termic, se depoziteaza in depozitul de baterii si produse finite.

de un gere Contract de furnizare incheiat cu SC ROUES SRL, in vederea
valorificarii.

Saci de la instalatiile Reductie 15,02,02* Periculoase 10,4 t/an Valorificare in cuptoarele proprii, fara a afecta calitatea emisiilor.

de filtrare (topire) si H14

rafinare

PET 15.01.02 Nepericulos 1t/an Sunt colectate pe amplasament in containere, amplasate pe
suprafata betonata.

Contract de prestari servicii de salubrizare incheiat cu SC ECO-
SAL SA MEDIAS.

Deseuri municipale 20.03.01 Nepericulos 12 t/an Sunt colectate pe amplasament in containere, amplasate pe

amestecate suprafata betonata.

Contract de prestari servicii de salubrizare incheiat cu SC ECO-
SAL SA MEDIAS,cu actele aditionale aferente in vederea
transportului si depozitarii finale.

Hartie-carton 15.01.01 Nepericulos 2 t/an Sunt colectate pe amplasament in containere, amplasate pe
suprafata betonata.

Contract de prestari servicii incheiat cu SC ECO-SAL SA Medias
in vederea reciclarii.

Plastic 20.01.01 Nepericulos 0,1 t/an Sunt colectate pe amplasament in containere, amplasate pe
suprafata betonata.

Contract de prestari servicii de salubrizare incheiat cu SC ECO-
SAL SA MEDIAS.

Namol fose septice Canalizare 20.03.04 Nepericulos 200mc Colectate prin reteaua de canalizare menajera si sunt conduse in 2
bazine betonate, bicompartimentate, vidanjabile (unul de 15mc si
unul de 53 mc), Bazinele sunt vidanjate periodic pe bazd de
comanda catre SC Apa Tarnavei Mari SA Media$§. Descércarea
vidanjei se va face la o statie de epurare autorizatd in vederea
epurarii finale.

Ocazional se pot genera si alte tipuri de deseuri, ca urmare a activitatilor de intretinere si mentenanta, cum ar fi: deseuri echipamente electrice si
electronice, deseuri vegetale din spatii verzi, deseuri voluminoase, neasimilabile celor menajere, deseuri de sticla, metal, deseuri corpuri de iluminat,
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anvelope scoase din uz.

1, Sursele de 2 Codqule 3, Tipul
deseuri ST deseurilor 4, Fluxurile : : :
. . > . conform EWC 3 ’ . 5, Modalitatile actuale de gestionare a deseurilor
Denumirea deseului (punctele din (Codul (periculoase, de deseuri
cadrul nepericuloase,
procesului) EuiEEeEn inerte)
Deseurilor)
Anvelope scoase din uz Activitatea de | 16 .01. 03 nepericuloase 0,25 t/an Depozitate in magazie, Colectate de catre societati
intretinere autorizate: SC Frontier International Group SRL
Echipamente casate Activitatea de | 16 .02 .14 nepericuloase | 0,18 t/an Colectate de catre societati autorizate: SC ECO-SAL SA
intretinere MEDIAS
Fier vechi 16.01.17 nepericulos 1-30t/an | Sunt colectate pe amplasament in containere, amplasate
pe suprafatd betonata,Valorificat intern sau exterm prin
societati autorizate,
Tuburi fluorescente, becuri 20.01..21* periculoase 100 buc Colectate in recipiente , eliminate prin societai
H14 autorizate,

NOTA

*) in conformitate cu lista cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, prevazutd in anexa nr,2 la HG 856/2002,

**) LEGEA 211/2011privind regimul deseurilor .
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Titularul are urmatoarele contracte pentru colectarea deseurilor:

v" Contract de vanzare cumparare nr, 2/1,09,2009 cu actele aditionale aferente cu SC MINPROD
2005 SRL, pentru: - zguri oxidice cu continut de plumb (cod 10.04.01%),

v" Contract de prestari servicii incheiat cu SC VIVANI SALUBRITATE SA si SC FARKAS-
RO-TRANS SRL nr, 74/31.05.2011, cu actele aditionale aferente in vederea transportului
si eliminarii finale pentru:

- zgura (cod 10.04.01%)
- gips (cod 17.08.01%*)
- Ebonita si Separatori si alte mase plastice (cod 16.01.21%)

v Contract pentru utilizarea depozitului ecologic de deseuri  situat in extravilanul
Municipiului Brasov, de catre agentii economici nr 233/31.3.2014 incheiat cu SC FIN-ECO
SA pentru depozitarea reziduurilor urbane si asimilabile, exceptate fiind reziduurile
periculoase, toxice si spitalicesti,

v Contract de furnizare incheiat cu SC FRONTIER INTERNATIONAL GROUP SRL nr,
22/12,04,2011 prin care acesta se abliga sa rezolve recuperarea anvelopelor uzate,
achizitionate de la ei (cod 1301%* , 13,02%)

v’ Contract de prestari servicii incheiat cu SC ROUES SRL nr, 643/30,11,2011, cu actele
aditionale aferente pentru: - Filtre de ulei (cod 16.01.07%)

- Materiale plastice (separatori din polietilena) (cod16.01.19)

- Ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante
Periculoase (cod 15.01.10%)

- Absorbanti, materiale filtrante, materiale de lustruire, textile
contaminate cu substante periculoase (cod 15.02.02%)

-Absorbanti, materiale filtrante, materiale de lustruire si imbracdminte
de protectie (cod 15.02.03)

- Deseuri cu continut de alte metale grele (benzi de pastrare) (cod
06.04.05%)

- Sticla (cod 16.01.20)

- Hartie si carton (cod 15.01.01)

v" Contract de prestari servicii de salubrizare incheiat cu SC ECO-SAL SA MEDIAS nr,
50CM/27,04,2009, cu actele aditionale aferente pentru:

- Precolectare, colectare, transport si depozitare deseuri solide menajere,

exceptate fiind reziduurile periculoase, toxice si a celor cu regim special
(cod 20,03,01)

- deseuri reciclabile (Hartie, plastic, ambalaje de sticld si metal)
- D.E.E.E, (deseuri de echipamente electrice si electrocasnice)
- deseuri vegetale din spatii verzi

- deseuri voluminoase, neasimilabile celor menajere

- anvelope scoase din uz

- deseuri din materiale de constructii si/sau rezultate in urma demolarii
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v Contract de prestari servicii incheiat cu SC APA TARNAVEI MARI SA nr,
6119/29,10,2009, cu actele aditionale aferente pentru lucrari de vidanjare la punctul de lucru
REBAT Copsa Mica,

4.4. Depozite de materii prime si produse finite sau rezervoare ingropate

Pe amplasament avem urmatoarele depozite de materii prime si produse finite:

1 hala depozitare baterii si produse finite, suprafata de 2297 mp — constructie din caramida;
Depozit pasta si depozit fractie in hala cuptor rotativ Smc;

Depozit produse rezultate din proces, zona zgura, depozit separatori, depozit gips,suprafata de
1023mp — constructie din beton, este o hala cu 2 incaperi

Spatiu protejat pentru span

2 bazine betonate, bicompartimentate, vidanjabile, unul de 15mc si unul de 53 mc pentru apa
fecaloid menajera,

1 rezervor de colectare ape pentru recirculare de 6 mc , din statia de neutralizare,

2 rezervoare circulare supraterane de capacitate 1300mc pentru apa,

1 rezervor de capacitate 30,7mc si presiune internd de 18 bar pentru stocarea gazelor
lichefiate - O, , proprietarul instalatiei de stocare-vaporizare este firma Linde, REBAT fiind
doar utilizatorul instalatiei
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4.5. Instalatii generale de evacuare a gazelor si pulberilor

Materii prime, materiale L - Punctul de
Proces - — Monitorizarea/ reducerea poludrii .
Intrari Iesiri emisie
Sfaramare baterii si separare | Baterii uzate cu electrolit | Electrolit Sistem de exhaustare ce colecteza emisiile de la utilajele Cos dispersie

Fractiuni feroase | instalatiei de sfaramare baterii: reactor desulfurare, cristalizor, C9
. reactor colectare, neutralizare solutie sulfat de natriu, unitate
Fractiune q furs d . B
metalics cu preparare .ozare. su .ra € neitrlu, Yas reactor Pentru pastg,.
plumb separator hidrodinamic, moara cu ciocane sfardmare baterii,
) ) banda transportoare, Sistemul este prevazut cu spalator de
Polipropilena : .
gaze, ventilator de 16.000Nmc/h si cos de evacuare,
Separatori plastic Monitorizare lunard la cosul de evacuare C9 pentru:
Ebon'lta . SO,,
(ocazional) .
- Pulberi
Pasta cu PbSO4 o . ) )
. | Monitorizare lunara la silozul de sulfat de natriu Cos C17
Aer + aerosoli Pulberi
acizi + pulberi - rulber
Desulfatare fractiuni cu sulf si | Electrolit scurs din baterii | Pasta desulfatata 1\1/[01’;1“[(11‘1231‘6 sn‘?agl la generatorul de abur aferent instalatiei
obtinerea sulfatului de natriu | pasts cu PbSO, cu Pb © statamare baterll Cos dispersie
anhidru Na,CO Precipitat - Nox, c18
T impurificat (Pbs) |~ 502
Na,S - CO
H,0, Apa. de condens | _ pulberi
(distilata)
NaOH .
NaSO4 anhidru
H,SO,
Gaze de ardere
Gaz metan
Topire in cuptoare rotative: Fractiune metalicd cu | Plumb brut topit | Pentru cuptoarele rotative de 1,8mc: Cosuri dispersie
- 2 cuptoare rotative de 1,8 plumb Gaze de ardere | - ventilatie tehnologica formata din separator, ciclon, filtru cu | C5
mc fiecare Pasta desulfatata cu Pb Noxe saci, ventilatoare de 20,000 Nmc/h, cos de dispersie (instalatii | cg
- 1 cuptor rotativ basculant de | Precipitat impurificat | 5,1 independente pentru fiecare cuptor) c7
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o Sulf

accidental pe pardoseald sau pe ciile de acces acestea se

Materii prime, materiale Punctul de
Proces - — Monitorizarea/ reducerea poluarii .
Intrari Iesiri emisie
5mc (PbS) - ventilatie de igiena formata din filtru cu saci, ventilator de

Zgurii bogate in Pb 40000Nmc/h,

Zguri -scoarte de la Pentru cuptorul rotativ de 5mc: cs8
decuprare, destanare, - ventilatie tehnologica formata din : camera de expansiune,
destibiere ciclon, filtru cu saci, ventilator de 55.000 Nmc/h, La acest

Sodi caustica sistem este legatd si ventilatia de igiend, respectiv hota

Cocs cuptorului.

Nisip Monitorizare lunard (la cuptoarele de 1,8 mc functie de

. perioada de functionare) pentru:
Span de fier : .
- pulberi cu continut de Pb
Gaz metan
- NOx
- S02
Monitorizare anuald (la cuptoarele de 1,8 mc functie de
perioada de functionare) pentru
- C organic si dioxine
Pentru reducerea poluarii, nu se va lucra la cuptoare daca nu
functioneaza instalatia de ventilatie,
In compozitia unei sarje se va avea grija sa nu se introduca
materiale ce pot produce noxe mai mult decat poate prelua
ventilatorul,
Rafinare, aliere §i turnare in: | e Plumb brut topit 1in | e Lingouri e Scoartele colectate cu lopeti perforate se vor manipula cu
oale de rafinare si aliere cu | cuptoarele rotative plumb atentie iar containerele cu scoarte se vor incarca fara varf si
capacitatea de: o Pb metalic deseu e Scoarte de la o indltime micd pentru a nu fi antrenate pulberile de
ati . . . curentii de aer;
30 tfiecare (2 bucati) « Hidroxid de sodiu o Gaze  de ! _ _ _
30 t fiecare (4 bucati) o Azotat de sodi ardere . Scoarte!e se vor rrTaanuIavcu.atenue peqtru a nuv contamma
combustibil: gaz metan . Noxe solul si aerul prin imprastierea lor, iar daca au ajuns
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Materii prime, materiale Punctul de
Proces Monitorizarea/ reducerea poluarii ..
Intrari Iesiri emisie
e pirita vor curata cu matura si lopata
e Staniu e 2 sisteme de ventilatie de la hotele oalelelor de turnare | Cosuri dispersie
o Stibiu de 50 t si respectiv de 30 t compuse din : filtru cu saci (S Cc3
filtru 360mp) si un ventilator cu cos de evacuare cu ca
* Arsen capacitatea de 20.000Nmc/h,
e Seleniu Monitorizare lunara pentru emisiile tehnologice:
o aliaje bogate in * Praf
Sb, Sn, As, Se * NOx
etc.; e 502
e masteret e Cosuri de evacuare independente ale gazelor de ardere a
e calciu aluminiu gazului metan, de la fiecare oala de turnare si aliere, debit Cosuri
e calciu 150 Nmc/h,
; o . s . Cla, Clb,
e argint Monitorizare anuald pentru emisiile de la arderea gazului
° barlu metan: C2a, C2b, C2C,
e CO cad
o NOX
o SOZ
o Praf
Magina de lingotat plumb topit Lingouri vapori de apa Clc
apa tubulatura de evacuare vapori de apa
3 centrale termice ce asigura | Gaz metan Agent termic - 2 centrale de 24 kW, sistem turbo, la sediul administrativ si | Cosuri evacuare
agentul termic in spatiile Gaze de ardere cabina poarta centrale termice
administrative, 50 Nmc/h CT2
- 1 centrala de 74 kW, cu tiraj natural CT1, CT3
300 Nmc/h
Monitorizare la 2 ani
- NOXx,
- SO2
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Proces

Materii prime, materiale

Intrari Tesiri

Monitorizarea/ reducerea poluarii

Punctul de
emisie

CO
pulberi
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4.5. Sisteme de scurgere. Evacuiri. Starea apelor de suprafata

Apele pluviale provenite de pe amplasament sunt colectate prin rigole acoperite cu dale carosabile cu
evacuare intr-un bazin colector bicompartimentat de capacitate 18 mc, Din acest bazin apa este
pompati in doud rezervoare circulare de capacitate 1300mc, In aceste bazine este colectatd si apa
tehnologica rezultata din procesul de neutralizare-filtrare,

In situatii exceptionale (precipitatii abundente de lungi duratd) in care se depiseste capacitatea de
inmagazinare a celor 2 bazine de 1300mc fiecare, apele pluviale se descarca in raul Tarnava Mare,
Inainte de inceperea descarcarii surplusului in rdul TArnava Mare se anunti telefonic SGA Mures (S,H,
Ighis) si se va recolta proba de apa in vederea efectuarii analizelor de calitate, La oprirea descarcarii
surplusului in emisar, se va anunta de asemenea SGA Mures (S,H, Ighis) si se va comunica volumul de
apa descarcat, Buletinul de analiza a calitétii apei descarcate se va transmite in cel mai scurt timp catre
S,G,A, Mures si A,B,A, Mures,

Apele uzate tehnologice (ape acide si ape de spalare) sunt tratate in instalatia de tratare a electrolitului
(solutie de acid sulfuric de conc. 0-15%), Apele tehnologice uzate tratate si apa de ploaie, sunt
reutilizate si reciclate In cadrul procesului,

Referitor la calitatea apelor uzate fecaloid - menajere, indicatorii principali de poluare pentru aceste
ape sunt materiile in suspensie si CBOS, Acestea sunt colectate prin reteaua de canalizare menajera si
sunt conduse in 2 bazine betonate, bicompartimentate, vidanjabile (unul de 15mc si unul de 53 mc),
Bazinele sunt vidanjate periodic pe bazd de comanda catre SC Gospodarie Comunald SA Medias,
Descarcarea vidanjei se va face la o statie de epurare autorizata in vederea epurarii finale,

Planul de scurgere al apelor nu cuprinde evacudri in cursuri de ape de suprafatd, iar apele pluviale
sunt colectate corespunzitor in scopul utilizarii acestora in cadrul fluxului tehnologic, Se poate
spune cd, datoritd acestui sistem inchis de organizare a circulatiei apelor pe amplasament (exceptie
facind cele menajere care se transporta de pe amplasament), regimul de scurgere a zonei nu are o
importantd majora in cazul de fata, Cu toate acestea este bine de notat ca panta generala a terenului
este orientatd spre Tdarnava Mare care curge in imediata apropiere.

Starea apelor de suprafata

Principalul curs de apa din zona este raul Tarnava Mare — cod cadastral 1V - 1,96,

Conform Raportului privind starea mediului pe anul 2013 in Sibiu, realizat de Agentia pentru Protectia
Mediului Sibiu calitatea raului Tarnava Mare in zona Copsa Mica se prezinta in felul urmator:

. incadrare
Raul Sectiunea Corp de apa Lungime ec./Pot ec
modificat Km Stare ’ o
Stare chim,
Téarnava | Sector  Sighisoara- | corp de  apa | 36,523 B Buna
Medias natural Potential
(Amonte Copsa ecologic bun
Mica)
Sector Copsa Mica — | corp de apa | 20,146 PEMo Buna
conf, Mures puternic modificat Potential
(Aval Copsa Mica) ecologic moderat
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4.6. Surse de emisii in sol, subsol si freatic

Solul ar putea fi impurificat prin scurgeri, punctele critice unde poate sa apara o astfel de poluare sunt:

v

v

Deversari accidentale de acid in zona de descarcare / depozitare baterii uzate de pe platforma
obiectivului;

Scurgeri accidentale la Statia de neutralizare electrolit, ape acide si ape de spalare;

Scurgeri accidentale de substante sau ape acide si plumboase din sectia de taiere baterii, aceasta nu mai
functioneaza in prezent datorita schimbarilor de tehnologie ce au avut loc,

Scurgeri accidentale de substante sau ape acide si plumboase din hala de sfardmare baterii,

Imprastierea pulberilor si prafurilor de la curatarea filtrelor datoratd depozitdrii in containere
neadecvate sau depozitarea acestora in zone care nu sunt destinate acestei activitati,

Imprastierea zgurilor de la diferitele faze ale procesului tehnologic datorati depozitirii in containere
neadecvate sau depozitarea acestora in zone care nu sunt destinate acestei activitati,

Scurgeri accidentale de produse petroliere si uleiuri / lubrifianti de la autovehiculele care tranziteaza
incinta Punctului de lucru REBAT,

Avarii sau accidente la reteaua de canalizare pentru apele uzate menajere evacuate de la grupurile
sanitare si cea pentru ape pluviale existd bazin de stocare si pompare in rezervoarele pentru apa
tehnologica),

Se precizeaza ca aceste situatii au un caracter accidental cu probabilitate mica de producere,

Reducerea poludrii solului si a apelor subterane pe amplasament se realizeaza prin:

Platformele si drumurile de pe amplasament sunt betonate, prevenindu-se astfel orice poluare
accidentala a solului si apelor subterane,

apele uzate menajere sunt colectate in bazin vidanjabil si epurate la o statie de epurare autorizata;,

Apele pluviale de pe amplasament sunt colectate in 2 rezervoare de apa de 1300mc fiecare si folosite in
procesul tehnologic si ca rezerva de incendiu;

deseurile se colecteaza separat in functie de categorie si codul deseului conform legislatiei;
retelele de canalizare vor fi intretinute corespunzator;

in cazul unor incendii apele de stingere vor fi preluate de reteaua de canalizare si colectate in cele 2
rezervoarede apa de 1300 mc;

Se verifica zilnic vasele de stocare si se inlocuiesc robinetii uzati sau defecti, se realizeaza controlul
vizual al racordurilor, conductelor si pompelor de la statia de neutralizare a electrolitului si apelor uzate,

De doua ori pe an se verifica starea tehnica a izolatiei antiacide a cuvelor de retentie,

Permanent se urmareste respectarea programului de Intretinere a retelei de canalizare interioare,
exterioare si a bazinelor vidanjabile pentru ape uzate menajere,

Se realizeaza curatarea si vidanjarea periodica a bazinelor statiei de neutralizare, a bazinelor vidanjabile,
Verificarea zilnica a vaselor de stocare si a conductelor de la statia de oxigen,

Mentinerea nivelului de electrolit sub limita maxima din canalele si traseele de colectare,

Asigurarea unor puncte dotate cu materiale absorbante pentru interventie in caz de accidente,

Verificarea si inlocuirea pieselor care prezintd uzurd sau care si-au depasit norma de utilizare la
autovehiculele de transport (conducte etc),

Verificarea starii tehnice a containerelor pentru zguri si alte deseuri,
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5.1. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru AER

Monitorizare emisii in aer

V. REZUMATUL INVESTIGATIILOR PE TEREN

Conform autorizatiei integrate de mediu nr, SB 119 din 28,12,2010, revizuita in 20,02,2012 punctele de monitorizare si situatia actuald a acestora este
prezentata 1n tabelul de mai jos:

Coordonate cos Parametrii Conc
Denumire | Instalatia tehnologica | Regimul Dia- T Debit Sist, de Max, Frecventa de
cos aferenta sursei emisiilor N E i metru | 93¢ b epurare Poluant monitorizare
(m) evac evac, e
™ 1 ey | (Nmerh) (mg/me)
C3 Oale de rafinare cu | discontinuu | 46° 7'7,01" | 24°14'10,38" | 12,5 | 0,5 30 20,000 | Emisii NOx—300 | Lunar
capacitate de 50t tehnolo- | s0,— 200
fiecare (2 buc) gice, Praf_5
Filtru cu
saci
(Sfiltru =
360mp)
Cla 46°7'7,12" | 24°14'10,63" | 12,0 | 0,3 90 150 Emisii CO-100 | Anual
Clb 46°7'7,27" | 24°14'10,58" | 12,0 | 0,3 90 150 gaze de la | NOx —300 | Anual
arderea S0,—35
gazului Praf— 5
metan
Clc Masina de lingotat discontinuu | 46° 7'6.34" | 24°14'11.43" | 12,0 | 0,3 90 Vapori de - -
apa
C4 Oale de rafinare cu | discontinuu | 46° 7'6,75" | 24°14'10,47" | 125 | 0,5 30 20,000 | Emisii NOx — 300 | Lunar
capacitate de 30t tehnolo- | s0,— 200
fiecare (4 buc) gice, Praf 5
Filtru cu
saci
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Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,

Coordonate cos Parametrii
: Conc,
Denumire | Instalatia tehnologica | Regimul Dia- T Debit Sist, de Max, Frecventa de
cos aferenta sursei emisiilor N E H metru | 92 max epurare Poluant | monitorizare
(m) evac evac, ma/me
™ 1 ey | (Nmerh) (mg/me)
(Sfiltru =
360mp)
C2a 46° 7'6,55" | 24°14'10,84" | 12,0 | 0,3 90 150 Emisii CO-100 Anual
C2b 46°7%6,70" | 24°14'10,77" [120 [03 |90 150 gaze de | NOx-300 | Anual
C2c 46°76,84" | 24°1410,72" | 12,0 |03 | 90 150 ?;dae:gergz S0,-35 | Anual
ca2d 46° 7'6,98" | 24°14'10,69" | 12,0 | 0,3 90 150 gazului Praf — 5 Anual
metan
C5 Cuptor  rotativ  de | ocazional 46° 7'7,44" 24°14'10,25" | 12,0 | 0,7 50 20,000 NOx — 300 | Lunar (in
18mc - Cl (se Separator, | sO,— 200 | perioada in
foloseste ocazional) ciclon, Praf— 5 care
C6 Cuptor  rotativ  de 46°77,61" | 24°14'10,18" [120 [07 |50 20,000 | filru cu functionea-
1,8mc - C2 (se sacl zd)
i Carbon
foloseste ocazional) .
_—_ - . . organic Anual(functi
C7 Ventilatia de igiend | ocazional 46°7'7,24" | 24°14'10,29" | 12,0 | 0,7 50 40,000 | Filtru cu | aypri : nuai(functie
primat in | ioada
pentru C1, C2 saci C -50 de perioa
e
Dioxine — | functionare)
0,5 ng
TEQ/mc
C8 Cuptor rotativ de 5mc | Continuu 46°7'6,84" | 24°14'11,51" | 18,5 | 1,203 |50 55,000 Camera | NOx—300 | Lunar
BJ de | 50,200
EXPANSIL= 1 pyiperi — 5
ne,
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Coordonate cos Parametrii
: Conc,
Denumire | Instalatia tehnologica | Regimul Dia- T Debit Sist, de Max, Frecventa de
cos aferenta sursei emisiilor N E H metru | 92 max epurare Poluant | monitorizare
(m) evac evac, ma/me
™ 1 ey | (Nmerh) (mg/me)
ciclon, Carbon Anual
filtru cu | organic
saci exprimat in
C-50
Dioxine -
0,5 ng
TEQ/mc
C9 Instalatie de sfaramare | continuu 46° 7'8,81" 24°14'7,81" 15,2 | 0,6 10 16,000 Scruber SO,- 200 Lunar
baterii Pulberi
C10 Dezmembrare baterii, - 46°7'6,36" | 24°14'7,72" |1 0,2 10 2,500 Scruber SO,—-200 | Lunar (in
ci1 magini  de taiere i 46°76,61" | 24°147,68" |1 |02 |10 2,500 | Scruber | pulberi-5 | situatia in
capace baterii cu disc — — care vor mai
C12 rotativ (4 buc), acestea - 46° 7'6,87 24°14'7,59 1 0,2 10 2,500 Scruber functiona)
C13 nu se mai folosesc, - 46° 7'7,12" | 24°14'7,51" 1 0,2 10 2,500 Scruber
datorita
modernizarilor din
procesul tehnologic
C17 Instalatie de sfaramare | discontinuu | 46° 7'7,52" | 24°14'8,49" 195 | 0,35 - 3,000 Filtru Pulberi -5 Lunar (in
baterii , siloz de sulfat perioada 1in
de sodiu care
functioneaza)
C18 Generator de aburi discontinuu | 46° 7'8,76" | 24°14'9,25" 13,8 | 0,63 90 250 CO -100 Anual
instalatie de sfaramare NOx — 350
baterii SO,-35
Pulberi-5
CT1 Centrala termica 46°7'3,36" | 24°14'11,22" | 3,0 | 0,10 90 50 CO -100 La 2 ani,
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Coordonate cos Parametrii
: Conc,
Denumire | Instalatia tehnologica | Regimul Dia- T Debit Sist, de Max, Frecventa de
cos aferentd sursei emisiilor N E H metru | 98%€ max epurare Poluant | monitorizare
(m) evac evac, ma/me
™ ey | (Nmerh) (mg/mc)
cabind poarta de 24 | discontinuu NOx — 350
kW (iarna, vara S0,-35
CT2 Centrald termica | humai 46° 7'4,58" | 24°14'9,40" | 6,0 | 025 |90 140 Pulberi-5
vestiare de 74 kW pentru  apa
CT3 Centrals termica - | 449 46°7'6,20" | 24°14'10,84" | 3,0 | 0,10 | 90 50
birouri, laborator de
24kW
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|ndlcatOI’I de Calltate UM Metoda de incercare
Pulberi mg/Nm3 | SR 1SO 9096:2005
CcoO mg/Nm3 | SR I1SO 10396:2008
S02 mg/Nm3 | SR I1SO 10396:2008
NOX mg/Nm3 | SR 1SO 10396:2008

Carbon Organic total (exprimat ca si C) mgC/Nmc

SR EN 13526:2002,
SR 1SO 12619:2002,
SR EN 15259:2009

Dioxine

ngTEQ/Nmc

SR EN 1948-1,2,3:2006
SR EN 15259:2009

5.2. Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru SOL

Puncte propuse de prelevare probe

Proba Coordonate Localizare
S1 N 46° 7'9,42" In partea de Nord a amplasamentului
E 24°14'9,93"
S2 N 46° 7'4,69" In partea de est a amplasamentului, in zona
E 24°14'15.40" depozitul de produse rezultate din proces
S3 N 46°72,61" In partea de Sud Vest a amplasamentului, langa
E 24°14'9,17" parcare
S4 N 46° 7'3,77" In zona verde din fata cabinei poarta
E 24°14'11,98"
Indi ri
dlca}to | de UM Metoda de incercare Frecventa
calitate ’
. mg/dm’ e EPA Method 3015A:1998, | O dati la 5 ani, incepand cu anul 2015
Cadmiu « SR 1SO 11047:1999
_ g/dm® e EPA Method 3015A:1998,
Fier « SR ISO 11047:1999
mg/dm® e EPA Method 3015A:1998,
Plumb « SR 1SO 11047:1999
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VI. INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR, EVALUAREA
IMPACTULUI

Analiza factorilor de mediu pe amplasamentul releva urmatoarele aspecte:

Impactul asupra solului, subsolului si a apei subterane

Solul, subsolul si apa subterana sunt factorii de mediu cei mai stabili si din acest motiv li se acorda
prioritate 1n stabilirea gradului de poluare a unui amplasament,

Art, 22, alin (4) din Legea 278/2013: ,,raportul privind starea de referinta confine informatiile necesare
pentru stabilirea starii de contaminare a solului si a apelor subterane, astfel incat sa se poatd face o
comparatie cuantificatd Cu starea acestora la data incetarii definitive a activitatii,”

Aceastd comparatie cuantificatd ne permite si evaluarea impactului activitatii instalatiei IPPC de la
data autorizarii pana in prezent ( ilustratd prin analizele de apa subterana in perioada 2008 - 2014 si
analizele de sol 2005, 2007),

Pentru aceasta s-a utilizat o metoda ilustrativd de apreciere globald starii de calitate a diferitilor
indicatori, in diferite puncte de monitorizare (o adaptare a metodei Rojanschi), In acest sens se
propune incadrarea fiecarui parametru intr-o scard de bonitate, cu acordarea unor note, care sa exprime
apropierea, respectiv departarea de starea ideald, Scara de bonitate se exprima prin note de la 1-10,

monitorizat

Cuantificarea impactului pentru SOL

Conform legislatiei romanesti in vigoare, Ordinul 756 din 3 noiembrie 1997 prevede urmatoarele
limite pentru Pb, Cd, Zn, Cu, Mn, As, Cr total, pentru folosinte mai putin sensibile,

Iar pentru Fier deoarece legislatia romaneasca nu prevede limite s-au luat in considerare informatiile
din literatura de specialitate si informatiile din masuratorile efectuate in 2005 si 2007, stabilindu-se de
catre intocmitor limitele starii ideale si cele al starii deosebit de grave a parametrului, Desigur aceste
valori pot diferi de la un amplasament la altul functie de poluarea istorica a acestuia,

Valori admisibile conform Ord, 756/1997

Prag de alerta— | Prag de interventie
Poluant Valoare normala | folosinte mai putin — folosinte mai
mg/kg SU sensibile putin sensibile
mg/kg SU mg/kg SU
pH 6,5-8,5 - -
Pb 20 250 1000
Cd 1 5 10
Zn 100 700 1500
Cu 20 250 500
Mn 900 2000 4000
As 5 25 50
Cr total 30 300 600

Nota de bonitate functie de continutul de metale grele din sol (mg/kg) tinand seama de pragurile
de alerta si de interventie conform Ord, 756/1997, cu precizarea acestora si in notele de subsol
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Pb Cd Zn
Nota de Cu Mn As Cr Fe
bonitate mg/kg | mg/kg | mg/kg | makg | o0, | Mokg | malkg | glkg
SU SU SU SU SuU SU SU
10 0-20 0-1 0-100 0-20 0-900 05 0-30 05
9 20-40 1-2 100-400 | 20-100 | 900-1150 | 5-15 30-50 | 5-10
8 40-100* | 2-2,5 | 400-700* | 100-180 | 1150-1400 | 15-25* | 50-70 | 10-15
7 100-300 | 2,5-5* | 700-1100 | 180- | 1400-1650 | 25-35 | 70-150 | 15-20
250*
6 300-500 5-7 1100- 250-375 1650- 35-50** 150- 20-25
1500** 2000* 300*
5 500- 7-10** | 1500-3500 375- 2000-3000 | 50-90 300-450 | 25-30
1000** 500**
4 1000- 10-40 3500-5500 | 500-750 3000- 90-130 450- 30-35
1500 4000** 600**
3 1500- 40-70 5500-7500 750- 4000-5000 | 130-170 | 600-800 | 35-40
3000 1000
2 3000- 70-100 | 6000-9000 | 1000- | 5000-6000 | 170-210 800- 40-50
7000 1250 1000
1 7000 100 9000 1500 6000 210 1000 50-60

Nota de bonitate obtinuta in fiecare punct de monitorizare serveste la realizarea grafica a unei
diagrame, Figura geometrica este un triunghi inscris intr-un cerc in cazul analizarii a 3 indicatori, cu
raze egale si avand valoarea a 10 unitati de bonitate, Prin unirea punctelor rezultate din amplasarea
valorilor exprimand starea reald se obtine o figurd geometrica neregulatd, cu o suprafatd mai mica,
inscrisa in figura geometrica a starii ideale, Indicele starii de poluare al unui parametru rezulta din
raportul intre suprafata reprezentand starea ideald Si si suprafata reprezentand starea reala Sr,

lpg = Si/Sr

Cand nu exista modificari importante ale indicatorului acest raport este apropiat de 1, Se poate intocmi
o scala de la 1-7 pentru indicele poluarii globale:

Ipc = 1 — factor de mediu neafectat de activitatea instalatiei;
1 < lpg < 3 —factor de mediu afectat in limite admisibile;

3< lpg <5 — factor de mediu afectat ce provoaca starea de alerta (necesita repetarea analizelor,
dupa caz , cautarea cauzelor si inliturarea lor);

5 < Ipg < 7 — factor de mediu grav afectat ce necesitd interventie (repetarea analizelor,
autoritatea competenti dispune executarea studiilor de risc si reducerea poluantilor din
emisii/evacuari,
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Cuantificarea impactului in cele 4 puncte de monitorizare a solului la 5 si 30 cm,

Nota de bonitate
S1 S2 S3 S4
Parametrul
monitorizat | 2005 | 2007 | 2005 | 2007 2005 2007 2005 2007
5 (3]5(3]5 (3|5 (|[3]5 |3] 5 |[3]5 |3] 5 |30

cmicmjgcm|(cmjcm | Cm | CmM cm cm cm cm cm cm cm cm cm
Pb 3| 2|17|8|2|3]3 5 5 5 5 3] 7
Cd 4 14171912 | 2] 3 g 4 4 5 4 3 3 7
Zn S| 4] - -12 |2 - - 6 5 - - 3 1 - -
Cu 6| 4] - -14] 3 - - 8 7 - - 6 1 - -
Mn 1010 - - 11010 - - 10 |10 - - 10 | 9 - -
As 6 | 5] - -14 |4 - - 8 7 - - 5 1 - -
Cr total 9|81 - -1919 - - 10 |10 - - 9 9 - -
Fe - -16 6] - - 1 2 - - 7 8 - - 9 7

Deoarece nu au fost monitorizati aceeasi parametri in 2005 si in 2007 iar amplasamentul se afla Intr-0
zond cu poluare istoricd de peste 60 de ani se va realiza cuantificarea grafica a starii situatiei din 2007,
Din tabelul de mai sus se poate vedea faptul ca notele de bonitate din 2007 comparativ cu cele din
parametrului monitorizat), ceea ce semnificd o imbunatatire a calitatii solului in intervalul 2005 — 2007
pentru parametrii monitorizati prin disparitia surselor de poluare majore prin masurile luate in perioada
amenajarii amplasamentului si prin controlul poludrii practicat in prezent,

Nota de bonitate
S1 S2 S3 S4

Parametrul
monitorizat 2007

5 (30] 5 30 5 30 5 30

cm cm cm cm cm cm cm cm
Pb 7181 3 5 5 5 7
Cd 7191 3 3 5 4 7 4
Fe 6 | 6 1 2 7 8 9

154




SC ROMBAT SA Bistrita, Raport de amplasament Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
Punct de lucru REBAT Copsa Mica acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Reprezentarea grafica

Punctul S1 de monitorizare SOL

. 5Cm

----- 30cm

lpgsem = 130/57,53= 2,26 - factor de mediu afectat in limite admisibile
lpgsoem = 130/75= 1,73 - factor de mediu afectat in limite admisibile

Punctul S2 de monitorizare SOL

5cm
----- 30 cm
Ipgsem = 130/6,51= 19,97 factor de mediu grav afectat, cauza este poluarea istorica existenta in zona,

lpgsocm = 130/13,48= 9,64 — factor de mediu grav afectat - cauza este poluarea istorica existenta in
zona
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Punctul S3 de monitorizare SOL

5cm
----- 30 cm

lpgsem = 130/41,18= 3,16 factor de mediu afectat ce provoaca starea de alertd, cauza este poluarca
istorica existentd in zona,

Ipc3oecm = 130/39,83= 3,26 — factor de mediu afectat ce provoaca starea de alerta, cauza este poluarea
istorica existentd in zona,

Punctul S4 de monitorizare SOL

5cm
----- 30 cm
lpgsem = 130/95,27= 1,36 — factor de mediu afectat in limite admisibile;

Ipgsoecm = 130/35,93= 3,61 — factor de mediu afectat ce provoaca starea de alerta , cauza este poluarea
1storica existenta in zona,
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Concluzii

Pentru a se putea analiza impactul instalatiei IPPC asupra factorului de mediu SOL in anul 2015
cind se vor face noi analize pentru sol conform AIM — acestea se vor compara folosind aceasti
metoda, si se vor prezenta in RAM 2015,

Cuantificarea impactului pentru APA SUBTERANA
Note de bonitate pentru fiecare parametru monitorizat

Nota de CCO-Cr Sulfati Fier Plumb
bonitate mgO,/ dm® mg/dm3 mg/dm3 mg/dm3
10 <4 10 0,08 0,002
9 4-5 10-20 0,08-0,12 0,002 - 0,003
8 5-6 20-30 0,12-0,14 0,003 - 0,005
Tx* 6-7 30-42 0,14-0,18 0,005 - 0,007
6 7-8 42 -50 0,18- 0,20 0,007 - 0,010
5* 8-10 50 - 60 0,20 -0,50 0,080-0,010
4 10- 30 60 - 120 05-1,0 0,010 - 0,015
3 30-75 120 - 250 10-15 0,015 - 0,050
2 75 - 125 250 - 300 15-20 0,050 -0,075
1 >125 >300 2 0,075
Nota: * valoarea limita legala

*% 0,7 din valoarea limitd cand parametrul intrd in zona de atentie

Limitele s-au ales tindnd seama de limitele prezentate in tabelul de mai jos

mg/dm3

Limita

porametry | | oo | L | Ordiouaone
determinat 137/2009 si apﬁ. ) suprafati clasa

HG 53/2009 potabila 1 de calitate
pH unit pH 6,5-9,5 6,5-9,5 6,5-8,5
Reziduu mg/dm3 500
filtrat
CCo-Cr mgO,/ dm’ 10
Sulfati mg/dm3 60
Calciu mg/dm3 50
Fier mg/dm3 0,2 0,3
Plumb mg/dm3 | 0,01 0,01 0,05

Lista olandeza 1994 pt, Pb,: valoare de baza 0,015 mg/dm3, valoare de interventie 0,075

Cuantificarea impactului in punctul de monitorizare ape subterane
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o Nota de bonitate
Parametrul monitorizat
12.06.2009 | 25.09.2013
CCO-Cr 4 3
Sulfati 2 1
Fier 2 5
Plumb 7 4
Reprezentare grafica
CCOCr Sulfati
4
3; "‘HK\ 2
FONA
H 2
4 ;__ \\\\
N\,
7
Plumb Fier
2009
----- 2013

IpG 2000 = 200/27= 7,41 - factor de mediu afectat ce provoaca starea de alerta

IpG 2013 = 200/20= 10 - factor de mediu afectat ce provoaca starea de alerta

Nota de bonitate obtinuta in fiecare punct de monitorizare serveste la realizarea grafica a unei
diagrame, Figura geometrica este un patrat inscris intr-un cerc in cazul analizarii a 4 indicatori, Cu raze
egale si avand valoarea a 10 unitati de bonitate, Prin unirea punctelor rezultate din amplasarea valorilor
exprimand starea reald se obtine o figura geometrica neregulata, cu o suprafatd mai mica, Inscrisa in
figura geometrica a starii ideale, Indicele starii de poluare al unui parametru rezultd din raportul intre
suprafata reprezentand starea ideala Si si suprafata reprezentand starea reald Sr,

lpg = Si/Sr

Cand nu existd modificari importante ale indicatorului acest raport este apropiat de 1, Se poate intocmi
o scala de la 1-7 pentru indicele poluarii globale:

Irc = 1 — factor de mediu neafectat de activitatea instalatiei;
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1 < lpg <5-factor de mediu afectat in limite admisibile;

5 <lpg <10 - factor de mediu afectat ce provoaca starea de alerta (necesita repetarea analizelor,
dupa caz , ciutarea cauzelor si inliturarea lor);

10 < Ipg < 12 — factor de mediu grav afectat ce necesitd interventie (repetarea analizelor,
autoritatea competenta dispune executarea studiilor de risc si reducerea poluantilor din
emisii/evacuari,

Concluzii

Se constatad o crestere a concentragiei de poluangi in apa subterana cu exceptia fierului in 2013 fata
de 2009, crestere care se datoreazd poludarii istorice si conditiilor de seceta din 2013.

In cadrul RAM prezentat in 2015 se va face o comparatie cu valorile monitorizate in 2014 si
inceputul anului 2015 pentru poluantii relevanti.

VII. PROPUNEREA SITUATIEI DE REFERINTA

Situatia de referinta se stabileste pentru sol si ape subterane,

Pentru monitorizarea solului se propune ca situatie de referinta analizele din 2007

Metoda de Indicatori normati prin Ord Rezultate obtinute in 2007
incercare "'“”’75%/19‘3;1” ’ Cf, Buletin de analizi nr, 7494/18,06,2007 realizat de
Lab, WESSLING Tg, Mures
N, ] ) Fol mai putin
ort Denumire | U,M, Valori sensibili P1 P2 P3 P4
normal
ormate szg Prag 5 | 50| 5 | 50| 5 |5 | 5 | 50
[mg/kgSU] _ | interventie ] cm | cm | ¢cm | em | cm | cm | cm | cm
alerta
1 Cadmiu mg/dm® | EPA Method 1 5 10
3015A:
1998, 495 | 1,18 | 534 | 495 | 7,23 | 131 | 2,84 | 118
SR 1SO
1107:1999
2 Fier g/dm® | EPA Method nu are previzute limite
3015A:1998, 214|223 | 524 | 412 | 183 | 129 | 525 | 17,8
SR 1SO
11047:1999
3 Plumb mg/dm® | EPA Method 20 250 1000
Z%lfglg%’ 255 | 46,1 | 2855 | 869 | 629 | 980 | 103 | 837
11047:1999

Pentru monitorizarea apei subterane se propune ca situatie de referinta analizele din 2009

Nr Rezultat obtinut |
crt’ Denumire U,M, Metoda de incercare 12,06, 25,09,
' 2009 2013
1, unit pH SR ISO 10523: 2012,
pH (25 °C) EPA Method
9040B:1995 6.66 6.69
2, mgogldm3 STAS 9187:1984,
Reziduu filtrat EPA Method
160,3:1971 946 972
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NF Rezultat obtinut |
crt1 Denumire U,M, Metoda de incercare 12,06, 25,09,

' 2009 2013
3, Cco-Cr mg/dm3 SR ISO 6060:1996 <30 66.7
4, mgSO,~/dm’ | SR EN ISO 10304-
Sulfati 1:2009, EPA Method
9056:1994 283 466
3
o TR
5 201 211
6, Fier ng/dm?® SR EN ISO
11885:2009 1660 433
7, ug/dm?® SREN ISO
Plumb
o 11885:2009 - .

Pentru cuantificarea impactului se va folosi metoda bazata pe note de bonitate prezentata in Cap, 6,

VIIl. STABILIREA MODELULUI CONCEPTUAL

5.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in AER

Indicatori de calitate um Metoda de incercare
Pulberi mg/Nm3 SR ISO 9096:2005
CO mg/Nm3 | SR ISO 10396:2008
SO2 mg/Nm3 SR ISO 10396:2008
NOx mg/Nm3 SR ISO 10396:2008

SR EN 13526:2002,
Carbon Organic total (exprimat casi C) mgC/Nmc | SRISO 12619:2002,

SR EN 15259:2009

SR EN 1948-1,2,3:2006
SR EN 15259:2009

E
Dioxine ngTEQ/Nmc
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Coordonate cos Caracteristicile fizice ale surselor Tipul
i emisiilor/ Conc. Max
Denumire Instalatia tehnologici Regimul Dia- T Debit Sist.de ) ’ Frecventa de
b ; H gaze max reducere Poluant o
cos aferenta sursei emisiilor N E metru monitorizare
(m) evac evac, 2 (mg/mc)
(m) (°C) | (Nmc/h) pol:mntl-
or
C3 Oale de rafinare cu | discontinuu | 46° 7'7,01" | 24°14'10,38" | 12,5 | 0,5 30 20.000 Emisii NOx —300 | Lunar
cgpautate de 50t te_hnolo- S0,— 200
fiecare (2 buc) gice, Praf— 5
Filtru cu
saci
(Sfiltru =
360mp)
Cla 46° 7'7,12" | 24°14'10,63" | 12,0 | 0,3 90 150 Emisii CO-100 | Anual
Clb 46° 7'7,27" | 24°14'10,58" | 12,0 | 0,3 90 150 gaze de la | NOx—300 | Anual
arderea_l SO,- 35
gazului Praf_5
metan
Clc Masina de lingotat discontinuu | 46° 7'6.34" | 24°14'11.43" | 12,0 | 0,3 90 Vapori de - -
apa
C4 Oale de rafinare cu | discontinuu | 46° 7'6,75" | 24°14'10.47" | 125 | 0,5 30 20.000 | Emisii NOx — 300 | Lunar
c_apamtate de 30t te_hnolo— S0O,— 200
fiecare (4 buc) gice, Praf_5
Filtru cu
saci
(Sfiltru =
360mp)
C2a 46° 7'6,55" | 24°14'10,84" | 12,0 | 0,3 90 150 Emisii CO-100 | Anual
C2b 46° 7'6,70" | 24°14'10,77" | 12,0 | 0,3 90 150 gaze de | NOx-300 | Anual
C2c 46° 76,84" | 24°1410,72" | 12,0 |03 | 90 150 ardere d¢ | 55, 35 [ Anual

161




SC ROMBAT SA Bistrita,

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Raport de amplasament

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,

acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Coordonate cos Caracteristicile fizice ale surselor Tipul
i emisiilor/
Denumire Instalatia tehnologica Regimul Dia- T Debit Sist.de CloDn(I:, M?X’ Frecventa de
cos aferenta sursei emisiilor N E o metru gaze max reducere oran monitorizare
(m) evac evac, a ) (mg/mc)
(m) (°C) | (Nmc/h) pol:;)arntl-
c2d 46° 7'6,98" | 24°14'10,69" | 12,0 | 0,3 90 150 la arderea | Praf — 5 Anual
gazului
metan
C5 Cuptor  rotativ  de | ocazional 46° 7'7,44" 24°14'10,25" | 12,0 | 0,7 50 20.000 | Emisii NOx — 300 | Lunar (in
18mc - C1 (se tehnolo- | SO,— 200 | perioada in care
foloseste ocazional) gice. Praf—5 functioneaza)
C6 Cuptor  rotativ  de 46° 7'7,61" | 24°14'10,18" | 12,0 | 0,7 50 20.000 S_eparator, Carbon Anual (functie
1,8mc - C2 (se ciclon, oganic total | de perioada de
foloseste ocazional) filtru  cu | exprimat ca | functionare)
saci si C -50
Dioxine -
0,5 ng
TEQ/mc
Cc7 Ventilatia de igiend | ocazional 46° 7"7,24" 24°14'10,29" | 12,0 | 0,7 50 40.000 Filtru cu | NOx —300
pentru C1, C2 saci SO, 200
Praf — 5
C8 Cuptor rotativ de 5mc | Continuu 46° 7'6,84" | 24°14'11,51" | 18,5 | 1,203 50 55.000 Emisii NOx — 300 | Lunar
tehnolo- SO,-200
gice. Pulberi —5
Camera Carbon Anual
de oganic total
expansiu- | exprimat ca
ne, si C-50
ciclon, Dioxine —
filtru cu 0,5 ng
saci TEQ/mc
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Coordonate cos Caracteristicile fizice ale surselor Tipul
i emisiilor/ Conc. Max
Denumire Instalatia tehnologica Regimul Dia- T Debit Sist.de ) ’ Frecventa de
y ; - H gaze max reducere Poluant o
cos aferenta sursei emisiilor N E metru monitorizare
(m) evac evac, G (mg/mc)
(m) (°C) | (Nmc/h) pol:mntl-
or

C9 Instalatie de sfaramare | continuu 46° 7'8,81" | 24°14'7,81" 15,2 | 0,6 10 16.000 | Emisii S0O,- 200 Lunar

baterii tehnolo- | pylberi

gice.
Scruber

C10 Dezmembrare baterii, - 46° 7'6,36" | 24°14'7,72" 1 0,2 10 2.500 Emisii SO,— 200 Lunar (in
Cll ma§ini de téiere _ 46° 7'6.61" 24°14'7.68" 1 O 2 10 2500 tEhnOIO' pu'beri -5 Situagia in care

capace baterii cu disc — - _— ’" ' gice. vor mai
C12 rotativ (4 buc), acestea ) 46° 76,87 24°14"7.,59 1 0,2 10 2.500 Scruber functiona)
C13 nu se mai folosesc, - 46° 7'7,12" | 24°14'7,51" 1 0,2 10 2.500

datorita

modernizarilor din

procesul tehnologic
C17 Instalatie de sfaramare | discontinuu | 46° 7'7,52" | 24°14'8,49" | 19,5 | 0,35 - 3.000 Filtru cu | Pulberi-5 | Lunar (in

baterii , siloz de sulfat saci perioada in care

de sodiu functioneaza)
Ci18 Generator de aburi [discontinuu | 46° 7'8,76" | 24°14'9,25" 13,8 | 0,63 90 250 Emisii de | CO -100 Anual

instalatie de sfaramare la arderea | NOx — 350

baterii gazului SO,-35
CT1 Centrala termica 46°73,36" | 24°14'11,22" | 3,0 | 0,10 | 90 50 metan Pulberi-5 " 372 ani,

cabina poarta de 24 | discontinuu

kw (iarna, vara
CT2 Centrala termica | numai 46° 7'4,58" | 24°14'9,40" 6,0 |0,25 90 140

vestiare de 74 kW pentru  apa
CT3 Centrala termica - | <4149 46°7'620" | 24°14'10,84" | 3,0 | 0,10 | 90 50

birouri, laborator de
24kW
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Emisii in aer asociate cu BAT, punctul 5.4.2.9,

Poluant Domeniul asociat cu Tehnici care pot fi utilizate Comentarii
utilizarea BAT pentru atingerea acestui
nivel
Praf 1-5 mg/Nmc Filtru textil, sistem umed Filtrele textile de 1Inalta
(Un EP umed poate fi performantd pot atinge un
aplicabil gazelor rezultate din | nivel scizut al metalelor grele,
granularAea zgurii sau racirea Concentratia metalelor grele
gazelor in lichid) depinde de  concentratia
prafului si continutul de
metale in praf
SO, <50 — 200 mg/Nmc Scruber alcalin umed,
Scruber semiuscat sau filtre cu
saci
NOXx <100 mg/Nmc Arzator cu NOx redus Pentru a reduce

< 100 - 300 mg/Nmc

Arzator oxi-combustibil

consumul de energie se face
adaosul de oxigen

In aceste

cazuri, se reduc

volumul de gaz si

cantitatea de emisii

CO si vapori de me
tal

Nu sunt emise

Scruber umed

Pentru a raci si curata
gazele dintr-un furnal
ISP anterior utilizarii
ca combustibil,

Carbon <5-15mg/Nms Dispozitiv de post-combustie, | Pretratamentul  materialului
organic total <5-50 mg/Nms Combustie optimizata, secundar pentru a reduce
caC vopseaua organicd, daca este
necesar
Dioxine <0,1-0,5ng Sistem de evacuare a prafului
TEQ/Nms cu eficientd ridicata (adica,

filtru cu tesaturd), dispozitiv de
postcombustie urmat de racire,
Sunt disponibile si alte tehnici
(de exemplu, adsorbtia de
carbon activat, catalizatorul de
oxidare)

Nota, Numai emisii colectate,
Emisiile asociate sunt prezentate ca valori medii zilnice pe baza unei monitorizari continue in timpul perioadei de
functionare, In cazurile in care monitorizarea continua nu poate fi practicati, valoarea va fi aproximati pe perioada de
proba, Pentru sistemul de reducere utilizat, caracteristicile de gaz si praf vor fi luate in considerare pentru proiectarea

sistemului, §i temperatura corecta de functionare utilizata,

Raportarea emisiilor se va face conform punctului 14 din autorizatia integrata de mediu,

5.2. Monitorizarea si raportarea emisiilor in APA

Monitorizarea pentru apa uzata:

e rezervorul de colectare ape pentru recirculare (V=6mc)

Indicatori de calitate

UM

Metoda de incercare

Frecventa

pH

unit pH

SR ISO 10523: 2012, EPA Method 9040B:1995

Continuu
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Monitorizarea apelor subterane:

e Forajul de hidroobservatie de pe amplasament

Monitorizari cerute de Autorizatia de gospodarire a apelor nr, Propuneri
169/2010 revizuita la 15,11,2011
Indlca.torl UM Metoda de incercare Frecventa
de calitate ’
pH SR ISO 10523: 2012, | Trimestrial,
EPA Method | din probi
unit pH 9040B:1995 momentani
Reziduu STAS 9187:1984, EPA
filtrat mg/dm3 Method 160, 3:1971
SR EN ISO 11885:2009 Se propune
renuntarea la
analiza fierului
total nefiind un
poluant relevant
Fier total mg/dm3 pe amplasament
SR EN ISO 10304- | Anual, X
1:2009, EPA Method | 4in probi
Sulfati mg/dm3 9056:1994 momentani
SR EN ISO 11885:2009 Se propune
renuntarea la
analiza calciului
nefiind un
poluant relevant
pe amplasament
Calciu mg/dm3
Plumb mg/dm3 SR EN ISO 11885:2009 X
SR 1SO 6060:1996 Se propune
renuntarea la
analiza CCO-Cr
nefiind un
poluant relevant
pe amplasament
mgO2/
cco-Cr dm3

Se propune frecventa de monitorizare anuald pentru toti parametrii,

166



SC ROMBAT SA Bistrita,
Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Raport de amplasament Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,

acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Situatia de referintd pentru ape subterane,

Pentru monitorizarea apei subterane se propune ca situatie de referinta analizele din 2009

Nr Rezultat obtinut \
crt1 Denumire UM Metoda de incercare 12.06. 25.009.
' 2009 2013
1, unit pH SR I1SO 10523: 2012,
pH (25 °C) EPA Method
9040B:1995 6.66 6.69
2, mgO,/dm?® STAS 9187:1984,
Reziduu filtrat EPA Method
160,3:1971 946 972
3 :
, CCco-Cr mg/dm SR 1SO 6060:1996 <30 66,7
, mgSO,~/dm’ | SR EN ISO 10304-
Sulfati 1:2009, EPA Method
9056:1994 283 466
5, . ug/dm® SREN ISO
Calciu
11885:2009 201 211
6, Fier pg/dm? SR EN ISO
11885:2009 1660 433
7, ng/dm® SREN ISO
Plumb
11885:2009 <5 135

Pentru cuantificarea impactului se va folosi metoda bazata pe note de bonitate prezentata in Cap, 6,

Monitorizarea apelor uzate menajere:

e Apele uzate menajere care necesitd epurare, vidanjate pe bazd de comanda citre SC APA
TARNAVEI MARI SA sunt monitorizate de catre operatorul ce efectueaza vidanjarea, iar in
cazul in care nu respecta indicatorii impusi de acesta 1 se vor aplica penalitati la plata facturii,

Monitorizarea apelor pluviale:

Indlcaton de UM MetOda o Valori admise Frecventa
calitate incercare ’

pH SR ISO 10523:|6,5-8,5 In perioada de evacuare a
2012, EPA surplusului  de apa 1In
Method emisarul natural

unit pH 9040B:1995
STAS 9187:1984, | 2000,0
EPA Method 160,
Reziduu fix mg/dm3 3:1971
Fier total SR EN ISO | 5,0
(Fe 2 4Fe 3+) mg/dm3 11885:2009
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Indlca'ltorl e UM MetOda 26 Valori admise Frecventa
calitate incercare ’
SR EN ISO | 0,2
Plumb(P ) mg/dm3 | 11885:2009
Materii in 60,0
suspensie mg/ dm?
Produse SR 7877- | 5,0
petroliere mg/dm® 1/1995

Raportarea emisiilor se va face RAM.

5.3. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Evidenta gestiunii deseurilor se va face conform HG 856/2002, pentru fiecare tip de deseu, cu
raportare anuala la autoritatea de mediu:

Unitate de - Frecventa de Metoda de
Parametru - . | Punct de emisie o S
masura monitorizare monitorizare
Cantitatea:  generatd, | tone/luna lunar Figsa de gestiune a
valorificata, eliminata, deseurilor

aflatd in stoc Date contabile

Stocarea  provizorie,
tratarea si transportul
deseurilor

Valorificarea deseurilor

Eliminarea deseurilor

Raportarea emisiilor se va face RAM.

5.4. Monitorizarea solului

Monitorizarea calitatii solului pe amplasament se va face :

- la incetarea activitatii ;

- la schimbarea proprietarului

- se propune o noud monitorizare a solului in 2015, dupa 10 ani de activitate [IPPC

-ori de cate ori impune autoritatea de mediu pentru a vedea poluarea solului din activitate,
Rezultatul masuratorilor se va compara cu valorile probelor de sol prezentate in Raportul de
amplasament realizat Tn 2012, Scopul acestor analize constituie urmdrirea evolutiei in timp a
calitatii solului si prin aceasta influenta activitatii desfasurate pe amplasament,

168



SC ROMBAT SA Bistrita,

Punct de lucru REBAT Copsa Mica

Raport de amplasament

Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,
acide cu plumb si a altor materiale cu plumb

Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru SOL

Proba Coordonate Localizare

P1 N 46° 7'9,42" In partea de Nord a amplasamentului
E 24°14'9,93"

P2 N 46° 7'5.94" In partea de est a amplasamentului, in zona
E 24°14'14,01" depozitul de produse rezultate din proces

P3 N 46° 72,61" In partea de Sud Vest a amplasamentului, langa
E 24°14'9,17" parcare

P4 N 46° 7'3,77" In zona verde din fata cabinei poarti
E 24°14'11,98"

(.ooglc eartp'

Indicatori de

. UM Metoda de incercare Frecventa/ Observatii
calitate

mg/dm® e EPA Method | O data la 5 ani, incepand cu anul 2015

Cadmiu . goRllséo(;l]_g]S_BOSzi?'lggg Se pr_opu_ne ren_t_mtarea la an_aliza ﬁerulfti Si

. - cadmiului  nefiind poluanti relevanti pe
g/dm * EPA Method amplasament
_ 3015A:1998, P

Fier * SR ISO 11047:1999

mg/dm® « EPA Method
3015A:1998,
Plumb

¢ SR 1SO 11047:1999
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Situatia de referinta pentru sol

Pentru monitorizarea solului se propune ca situatie de referinta analizele din 2007

Metoda de Indicatori fi prin Ord Rezultate obtinute in 2007
incercare naca "”;;‘éﬁ’gg;””" rd, Cf, Buletin de analizé nr, 7494/18,06,2007 realizat de
Lab, WESSLING Tg, Mures
N, . ) Fol mai putin
ort Denumire | U,M, Valori sensibili P1 P2 P3 P4
normale P
gzg Prag 5 | 50| 5 | 50| 5 |5 | 5 | 50
[mg/kgSU] _ | interventie ] cm | cm | cm [ ecm | cm | cm | cm | cm
alerta
Cadmiu mg/dm® | EPA Method 1 5 10
3015A:
1998, 495 | 1,18 | 53,4 | 495 | 7,23 | 13,1 | 2,84 | 11,8
SR ISO
1107:1999
Fier g/dm® EPA Method nu are prevazute limite
3015A:1998, 214 | 223 | 52,4 | 412|183 | 12,9 | 5,25 | 17,8
SR 1SO
11047:1999
Plumb mg/dm® | EPA Method 20 250 1000
3015A:1998, 255 | 46,1 | 2355 | 869 | 629 | 980 | 103 | 837
SR 1SO
11047:1999

Pentru cuantificarea impactului se va folosi metoda bazata pe note de bonitate prezentatd in Cap, 6,

Monitorizarea tehnologica
Monitorizarea computerizatd a parametrilor la cuptorul rotativ de 5 mc si la instalatia de sfaramare
baterii,

Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

In cazul unei avarii care poate afecta factorii de mediu se vor monitoriza imisiile in aer (praf, metale
grele) si pe sol (metale grele Pb)

Puncte de prelevare, poluanti analizati pentru APA

in Autorizatia integratd de mediu nr, SB119 din 28,12,2010 revizuita la 20,02,2012, in Autorizatia de
gospodarire a apelor nr, 169 din 12,10,2010 revizuita in 15,11,2011 valabila pana in 12,10,2020 s-a
stabilit monitorizarea continud a pH-ului apelor uzate tehnologice din rezervorul de colectare ape
pentru recirculare (V=6mc), o frecventa trimestriald de monitorizare pentru apa din panza freatica prin
forajul de hidroobservatie aflat in partea de Nord Vest a amplasamentului iar pentru apa uzata
menajera frecventa impusa de administratorul statiei de epurare astfel:

Monitorizarea pentru apa uzata:

e rezervorul de colectare ape pentru recirculare (V=6mc)

Indicatori de calitate | UM Metoda de incercare Frecventa
pH unit pH | SR ISO 10523: 2012, EPA Method 9040B:1995 | Continuu

Monitorizarea apelor subterane:

e Forajul de hidroobservatie de pe amplasament;
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Google earth
C

eye alt = 2420 ft

Ini‘:ﬁ:g:; de UM Metoda de incercare FrFe)cr\::;E: in

pH SR ISO 10523: 2012, EPA Method | Trimestrial,

unit pH 9040B:1995 din proba
Reziduu filtrat mo/dm3 STAS 9187:1984, EPA Method 160, 3:1971 | momentana
Fier total mg/dm3 SR EN ISO 11885:2009

SR EN ISO 10304-1:2009, EPA Method | Anual,

Sulfati mg/dm3 9056:1994 din proba
Calciu mg/dm3 SR EN ISO 11885:2009 momentana
Plumb mo/dm3 SR EN ISO 11885:2009
CCO-Cr I(‘jﬂrgs(?Z/ SR ISO 6060:1996

Se propune reducerea parametrilor monitorizati la sulfati si plumb , ca poluanti relevanti.

Monitorizarea apelor uzate menajere:

e Apele uzate menajere care necesitd epurare, vidanjate pe baza de comanda catre SC APA
TARNAVEI MARI SA sunt monitorizate de citre operatorul ce efectueazi vidanjarea, iar in
cazul in care nu respecta indicatorii impusi de acesta i se vor aplica penalitdti la plata facturii,

Nr. Indicatori analizati UM Limita admisa cf, Contractului de prestari servicii nr,
Crt. ’ 6119/29.10.2009 cu SC APA TARNAVEI MARI SA
1 | Temperatura °C 40
2 | Ph-ul unit,pH 6,5-8,5
3 | Materii in suspensie mg/dmc 350

Consum  chimic
(CCOCr)

de

oxigen | mgO,/dm

500

171




SC ROMBAT SA Bistrita, Raport de amplasament Instalatie pentru recuperare plumbului din baterii uzate,

Punct de lucru REBAT Copsa Mica acide cu plumb si a altor materiale cu plumb
Nr. Indicatori analizati UM Limita admisa cf, Contractului fle prestari servicii nr,
Crt. ’ 6119/29.10.2009 cu SC APA TARNAVEI MARI SA

5 Consum biochimic de oxigen | mgO,/dm 300

(CBO5) c

6 | Amoniu (NH/") mg/dmc 30

7 | Fosfor total mg/dmc 5

8 | Cianuri totale (CN) mg/dmc 1

9 | Sulfuri si hidrogen sulfurat mg/dmc 1

10 | Sulfiti mg/dmc 2

11 | Sulfati ( SO4) mg/dmc 600

12 | Fenoli mg/dmc 30

13 | Extractibile cu solventi organici mg/dmc 30

14 | Detergenti sintetici biodegradabili mg/dmc 25

15 | Plumb mg/dmc 0,5

16 | Cadmiu mg/dmc 0,3

17 | Crom total mg/dmc 15

18 | Crom hexavalent mg/dmc 0,2

19 | Cupru mg/dmc 0,2

20 | Nichel mg/dmc 1

21 | Zinc mg/dmc 1

22 | Mangan mg/dmc 2

23 | Clor rezidual liber mg/dmc 0,5

24 | Suma metale grele mg/dmc 5

Monitorizarea apelor pluviale:

Ini‘;ﬁ:g{; de UM Metoda de incercare Frecventa
pH unit pH SR ISO 10523: 2012, EPA Method 9040B:1995 In perioada de
Reziduu filtrat mg/dm3 STAS 9187:1984, EPA Method 160, 3:1971 s:l’f;lll‘lasﬁui e api a
Fier total mg/dm3 SR EN ISO 11885:2009
Sulfati mg/dm3 SR EN ISO 10304-1:2009, EPA Method 9056:1994
Calciu mg/dm3 SR EN 1SO 11885:2009
Plumb mg/dm3 SR EN 1SO 11885:2009
CCO-Cr mg02/ dm3 SR ISO 6060:1996
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X. RECOMANDARI

Factorul de mediu APA
e Sunt interzise deversarile neautorizate a oricaror substante poluante in apele de suprafatd , apele
freatice.

e Se interzice evacuarea de ape uzate neepurate in emisari naturali.

o Intretinerea retelei de canalizare ape menajere si bazinele de ape menajere conform planului
general de mentenanta al instalatiei.

e Monitorizarea permanenta a apelor reutilizate
Factorul de mediu AER

e Limitarea emisiilor de poluanti in atmosferd ,inclusiv prin controlul emisiilor fugitive si
utilizarea obligatorie a echipamentelor de retinere a poluantilor in perioadele de functionare
ale utilajelor.

e Monitorizarea emisiilor conform autorizatiei integrate de mediu.

Factorul de mediu SOL

e Aplicarea unui management corespunzator al deseurilor pentru prevenirea poluarii solului.

e Monitorizarea apelor freatice din forajul de hidrobservatie si a solului conform prevederilor
autorizatiei integrate.
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Anexa nr. 1 : Scheme tehnologice, plan de
amplasament, plan retele apa si canalizare
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Anexa nr. 2: Acte firma, extras CF, contracte
utilitati, deseuri
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Anexa nr. 3: Fise de securitate
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Anexa nr. 4 : Autorizatii , certificate
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Anexa nr. 5 : Buletine de analiza
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